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Szczotka druciana boczna pleciona 125mm
M14 GEKO G00607

Cena brutto 8,44 zt

Cena netto 6,86 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G00607

Kod producenta G00607

Kod EAN 5901477104565
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Szczotka druciana boczna pleciona 125mm M14 GEKO G00607

Szczotka druciana o konstrukcji bocznej z plecionym drutem stalowym, przeznaczona do montazu w szlifierkach katowych.
INarzedzie do usuwania powtok, rdzy i zanieczyszczen z powierzchni metalowych oraz przygotowania podtoza pod kolejne
etapy obrébki.

Srednica 125 mm

Gwint mocujacy M14

Typ drutu Pleciony stalowy

IMaks. obroty 8500 obr/min

Charakterystyka techniczna

Konstrukcja boczna pleciona

Drut stalowy utozony w formie plecionki zapewnia wiekszg sztywnosc¢ i agresywnos¢ pracy w poréwnaniu ze szczotkami z drutem
falistym. Konstrukcja boczna umozliwia docieranie do krawedzi i trudnodostepnych miejsc, gdzie szczotki czotowe majg ograniczong
skutecznosc.
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Hartowany drut stalowy

Proces hartowania zwieksza twardos$¢ drutu, co przektada sie na dtuzszg zywotnos¢ narzedzia i utrzymanie wtasciwosci sciernych
podczas intensywnej pracy. Hartowany drut lepiej radzi sobie z usuwaniem twardych powtok i silnie przylegajacej rdzy.

Gwint M14

Standard montazowy stosowany w wiekszosci szlifierek katowych o mocy od 500W wzwyz. Gwint M14 zapewnia stabilne mocowanie
i bezposredni naped bez koniecznosci stosowania dodatkowych adapteréw. Przed montazem nalezy sprawdzic¢ typ gwintu w szlifierce
- starsze modele moga wymagac gwintu M10.

Ograniczenie obrotéw 8500 obr/min

Maksymalna predkos¢ robocza wynika z wytrzymatosci mechanicznej drutu i konstrukcji szczotki. Przekroczenie tego parametru
moze prowadzi¢ do uszkodzenia narzedzia lub urwania drutéw. Nalezy dostosowa¢ obroty szlifierki do warto$ci maksymalnych
szczotki.

Specyfikacja techniczna

Model GEKO G00607

Srednica szczotki 125 mm

Typ konstrukgji Boczna pleciona

Materiat drutu Stal hartowana

Gwint mocujacy M14

Maksymalne obroty 8500 obr/min

Materiat obudowy Stal

Kompatybilnos¢ Szlifierki katowe 115-125 mm z gwintem M14

Zastosowanie

¢ Usuwanie rdzy z elementéw stalowych i zeliwnych

e Czyszczenie spawdw i usuwanie zadzioréw po cieciu metalu

e Usuwanie starej farby, lakieru i powtok ochronnych

¢ Przygotowanie powierzchni metalowych przed malowaniem lub spawaniem
e Czyszczenie kamienia i betonu z zanieczyszczen

e Usuwanie nalotéw i osadéw z powierzchni metalowych

¢ Renowacja narzedzi i elementéw metalowych

¢ Matowanie powierzchni przed klejeniem lub naktadaniem powtok
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Uzytkowanie i bezpieczehstwo

Montaz i uruchomienie
Przed montazem nalezy odtgczy¢ szlifierke od zasilania. Szczotke nakreci¢ recznie na gwint wrzeciona M14, a nastepnie dokreci¢

kluczem przy zablokowanym wrzecionie. Sprawdzi¢ maksymalne obroty szlifierki - nie mogg przekracza¢ 8500 obr/min. Po montazu
uruchomi¢ narzedzie na biegu jatowym przez 30 sekund bez obcigzenia.

Zasady pracy
Pracowac przy kacie nachylenia szczotki 15-30 stopni wzgledem obrabianej powierzchni. Nie dociska¢ nadmiernie - ciezar szlifierki

wystarcza do skutecznego czyszczenia. Regularnie sprawdzac stan drutu - zuzyte lub wygiete druty wymieni¢ na nowa szczotke.
Stosowac okulary ochronne, rekawice i odziez robocza - podczas pracy moga odpadac fragmenty drutu i zanieczyszczen.

Produkty powigzane

Do kompleksowych prac poleca sie uzupetnienie o szczotki czotowe do ptaskich powierzchni, tarcze scierne do wygtadzania
oraz $rodki antykorozyjne do zabezpieczenia oczyszczonego metalu.
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