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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica szczotki 26 mm
Wysokos¢ wiosia 70 mm
Trzpien Walcowy 8 mm

IMateriat Stal nierdzewna

Charakterystyka techniczna

Szczotka druciana cylindryczna 26mm

10,25 zt

8,33 zt

Dostepny od reki
natychmiast
G00727

G00727
5901477189340

Narzedzia GEKO

Szczotka druciana cylindryczna 26mm Geko G00727

Cylindryczna szczotka druciana ze stali nierdzewnej przeznaczona do montazu w narzedziach elektrycznych. Stuzy do
mechanicznego oczyszczania, usuwania powtok oraz przygotowania powierzchni metalowych przed dalszg obrébka.

Stal nierdzewna jako materiat wtosia

Wtosie ze stali nierdzewnej zapewnia odpornos¢ na korozje i wiekszg trwatos¢ przy pracy z materiatami zawierajacymi wilgo¢. Nie

rdzewieje podczas przechowywania, co wydtuza zywotnos¢ narzedzia miedzy sesjami roboczymi.

Kompaktowa srednica 26 mm
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Niewielka $rednica umozliwia dostep do waskich przestrzeni, rowkéw, otwordéw i trudno dostepnych krawedzi. Przydatna przy
czyszczeniu spawow, rowkéw w metalowych profilach oraz detali o skomplikowanej geometrii.

Trzpien walcowy 8 mm

Standardowy trzpien 8 mm pasuje do uchwytu wiertarek, wkretarek akumulatorowych oraz szlifierek prostych. Zapewnia stabilne
mocowanie bez wibracji, co przektada sie na precyzje podczas obrébki.

Wysokos¢ wtosia 70 mm

Dtugie wtosie pozwala na wiekszg powierzchnie kontaktu z obrabianym materiatem. Umozliwia prace z nieregularnymi
powierzchniami i zapewnia elastyczno$¢ podczas docierania do zagtebien.

Specyfikacja techniczna

Producent Geko

Model G00727
Materiat wtosia Stal nierdzewna
Srednica elementu drucianego 26 mm
Wysokos$¢ elementu drucianego 70 mm

Rodzaj trzpienia Walcowy
Srednica trzpienia 8 mm

Zastosowanie

e Usuwanie rdzy z powierzchni metalowych przed malowaniem lub spawaniem

e Czyszczenie spawdw z zgorzeliny i nalotéw powstatych podczas obrébki termicznej
¢ Usuwanie starych powtok malarskich, lakieréw i warstw ochronnych

¢ Wygtadzanie krawedzi i usuwanie zadzioréw po cieciu, wierceniu lub frezowaniu

e Przygotowanie powierzchni metalu przed naktadaniem powtok galwanicznych

e Czyszczenie rowkdéw, otworédw gwintowanych i trudno dostepnych miejsc

¢ Obrébka wykonczeniowa detali w warsztatach Slusarskich i mechanicznych

¢ Renowacja narzedzi i elementéw metalowych w pracach remontowych

Uzytkowanie i konserwacja

Kompatybilnosé z narzedziami

Trzpien 8 mm pasuje do standardowych uchwytéw wiertarek, wkretarek i szlifierek prostych. Przed montazem nalezy sprawdzic¢
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zakres zaciskowy uchwytu narzedzia - wiekszo$¢ urzgdzen akceptuje trzpienie od 6 do 10 mm.

Zalecane parametry pracy

Szczotki cylindryczne pracujg efektywnie przy obrotach od 3000 do 8000 obr/min, w zaleznosci od twardosci obrabianego materiatu.
Zbyt niskie obroty ograniczajg skutecznos¢ czyszczenia, zbyt wysokie moga powodowaé nadmierne zuzycie wtosia. Podczas pracy
nalezy dociskac szczotke z umiarkowang sitg - nadmierny nacisk skraca zywotnos¢ narzedzia.

Bezpieczenstwo pracy

Podczas uzytkowania szczotek drucianychobowigzkowe jest stosowanie okularéw ochronnych oraz rekawic roboczych. Wiosie moze
sie urywac i odlatywac z duza predkoscia. Zalecane jest rowniez zabezpieczenie drég oddechowych, zwtaszcza przy usuwaniu rdzy i
starych powtok malarskich zawierajacych toksyczne substancje.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki powierzchni warto rozwazy¢ szczotki o réznych srednicach (od 15 mm do 50 mm) oraz szczotki
tarczowe do wiekszych ptaszczyzn. W przypadku delikatniejszych materiatéw mozna zastosowac szczotki z wtosiem
mosieznym lub nylonowym.
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