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Szczotka druciana cylindryczna 38mm
(25/100)

Cena brutto 12,21 zt

Cena netto 9,93 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G00729

Kod producenta G00729

Kod EAN 5901477189364
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Szczotka druciana cylindryczna 38mm Geko G00729

INarzedzie Scierne przeznaczone do montazu w wiertarkach, szlifierkach i frezarkach. Stuzy do mechanicznego usuwania

zanieczyszczen, rdzy i powtok malarskich z powierzchni metalowych oraz do obrébki wykonczeniowe;.
Srednica robocza 38 mm

Wysokos¢ drutu 70 mm

Trzpien 8 mm walcowy

IMateriat Stal nierdzewna

Charakterystyka techniczna

Konstrukcja cylindryczna

Drut utozony wokét centralnego trzpienia tworzy cylindryczng powierzchnie robocza. Pozwala to na obrébke wewnetrznych krawedzi,
rowkéw, otwordw i innych trudno dostepnych miejsc, gdzie szczotki tarczowe sg nieskuteczne.

Trzpien walcowy 8 mm
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Srednica 8 mm to standard dla wiekszoéci wiertet bezudarowych i szlifierek prostych. Trzpieh walcowy wymaga uchwytu
wiertarskiego lub tulei zaciskowej - przed zakupem nalezy sprawdzi¢ typ uchwytu w narzedziu.

Stal nierdzewna

Drut ze stali nierdzewnej nie pozostawia $ladéw korozji na obrabianej powierzchni, co jest istotne przy pracach z aluminium, stala
nierdzewna i innymi metalami wrazliwymi na zanieczyszczenia zelazem.

Kompaktowe wymiary

Srednica 38 mm i wysoko$¢ 70 mm umozliwiaja prace w ograniczonej przestrzeni - przy obrébce elementéw ztgcznych, spawéw w
trudno dostepnych miejscach lub przy czyszczeniu wnetrz rur o $rednicy od 40 mm wzwyz.

Specyfikacja techniczna

Producent Geko

Model G00729

Typ szczotki Cylindryczna
Materiat drutu Stal nierdzewna
Srednica elementu roboczego 38 mm
Wysokos¢ elementu roboczego 70 mm

Typ trzpienia Walcowy
Srednica trzpienia 8 mm

Zastosowanie

¢ Usuwanie rdzy z powierzchni metalowych bez ryzyka wtérnej korozji

e Czyszczenie spawdw i usuwanie zadzioréw po cieciu lub wierceniu

e Usuwanie starych powtok lakierniczych i farb z elementéw stalowych

* Przygotowanie powierzchni przed spawaniem - usuniecie tlenkdéw i zanieczyszczen
¢ Obrébka wykonhczeniowa w warsztatach Slusarskich i mechanicznych

e Czyszczenie wnetrz rur, otworéw i rowkéw

e Matowanie i teksturowanie powierzchni metalowych

¢ Renowacja narzedzi recznych i elementéw maszyn

Uzytkowanie i konserwacja

Montaz i parametry pracy
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Trzpien nalezy zamocowadé w uchwycie wiertarskim lub tulei zaciskowej. Zalecana predkos¢ obrotowa: 3000-6000 obr/min, w
zaleznosci od twardosci materiatu i stopnia zanieczyszczenia. Zbyt duza predkos¢ moze prowadzi¢ do przegrzania drutu i skrécenia
zywotnosci szczotki.

Bezpieczenstwo
Podczas pracy drut moze ulegac ztamaniu - konieczne jest uzywanie okularéw ochronnych i rekawic. Nie nalezy wywierac

nadmiernego nacisku - szczotka dziata poprzez predko$¢ obrotowa, nie site docisku. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy
szczotka jest prawidtowo zamocowana.

Zywotnosd

Drut zuzywa sie stopniowo podczas pracy - skrécenie wtosia o okoto 30-40% oznacza konieczno$¢ wymiany szczotki. Praca z
nadmiernym dociskiem lub przy niewtasciwej predkosci obrotowej przyspiesza zuzycie i moze prowadzi¢ do deformacji drutu.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki powierzchni warto rozwazy¢ szczotki tarczowe (do ptaskich powierzchni), szczotki pedzelkowe (do
precyzyjnych prac) oraz sciernice listkowe (do wykonczenia po szczotkowaniu).
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