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Opis produktu

Srednica 100 mm (4")

IMocowanie Gwint M14

IMaks. predkos¢ 8 500 obr/min

Charakterystyka

Szczotka druciana czotowa mosiezna
100mm/4" M14 G00590-3 GEKO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Irdzy i zanieczyszczen z powierzchni metalowych bez ryzyka iskrzenia.

IMateriat drutu Mosigdz karbowany

8,44 zt

6,86 zt

Dostepny od reki
natychmiast
G00590-3
G00590-3
5901477181443

Narzedzia GEKO

Szczotka druciana czotowa mosiezna 100mm M14 GEKO G00590-3

Szczotka czotowa z mosigdzowanego drutu przeznaczona do szlifierek katowych. Narzedzie do usuwania powtok malarskich,

Drut mosiadzowany karbowany

Mosigdz jest miekszy od stali, co pozwala na czyszczenie metalowych powierzchni bez ryzyka ich uszkodzenia. Karbowanie drutu

zwieksza efektywnos$¢ usuwania powtok i zanieczyszczen poprzez wiekszg powierzchnie kontaktu.

Gwint M14
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Standardowe mocowanie stosowane w szlifierki kgtowe o mocy od 500W wzwyz. Gwint M14 zapewnia stabilne potaczenie z
wrzecionem szlifierki bez koniecznosci uzycia dodatkowych adapterdw.

Stalowa obudowa

Wytrzymata konstrukcja korpusu szczotki zwieksza trwatos$¢ narzedzia i zapewnia réwnomierne rozmieszczenie drutu. Obudowa
chroni przed nadmiernym zuzyciem podczas intensywnej pracy.

Predkos¢ robocza 8 500 obr/min

Maksymalna dopuszczalna predkosc okresla bezpieczne parametry pracy. Nie nalezy przekraczad tej wartosci - przed uzyciem
nalezy sprawdzic¢ predkos¢ obrotowgq szlifierki na tabliczce znamionowe;j.

Specyfikacja techniczna

Model G00590-3

Srednica szczotki 100 mm (4")

Typ mocowania Gwint M14

Materiat drutu Mosigdz karbowany
Materiat obudowy Stal

Maksymalna predkos¢ obrotowa 8 500 obr/min

Typ szczotki Czotowa (tarczowa)

Zastosowanie

e Usuwanie rdzy z elementéw stalowych i zeliwnych

e Czyszczenie spawdw z zgorzeliny i nalotéw

¢ Usuwanie starej farby i lakieréw z metalu

¢ Przygotowanie powierzchni pod malowanie lub lakierowanie

¢ Usuwanie zadzioréw po obrébce mechanicznej

e Czyszczenie elementéw maszyn i urzadzen

e Renowacja narzedzi i metalowych elementéw wyposazenia

e Prace konserwacyjne w warsztatach i zaktadach przemystowych

Dlaczego mosiadz zamiast stali
Szczotki mosiezne sg bezpieczniejsze w srodowiskach zagrozonych wybuchem, poniewaz mosigdz nie iskrzy podczas kontaktu z

metalem. Dodatkowo miekszy drut nie rysuje powierzchni obrabianej, co ma znaczenie przy czyszczeniu elementéw z aluminium,
miedzi czy stali nierdzewne;.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed montazem szczotki nalezy sprawdzi¢, czy predkosc obrotowa szlifierki nie przekracza 8 500 obr/min. Gwint M14 nalezy
dokreci¢ recznie, a nastepnie dokreci¢ kluczem wrzecionowym dotgczonym do szlifierki.

Podczas pracy szczotke nalezy prowadzi¢ pod katem 15-30 stopni do czyszczonej powierzchni, unikajgc nadmiernego docisku.

Zbyt duzy nacisk skraca zywotnos¢ drutu i moze prowadzi¢ do nieréwnomiernego czyszczenia.

Po zakonhczeniu pracy warto oczysci¢ szczotke ze zgromadzonych zanieczyszczen sprezonym powietrzem. Przechowywad w
suchym miejscu, zabezpieczong przed wilgocig, ktéra moze powodowac korozje stalowej obudowy.

Bezpieczehstwo pracy

Podczas pracy ze szczotka druciang nalezy stosowac okulary ochronne i rekawice. Odtamki drutu moga odpadac podczas
intensywnego uzytkowania. Nie nalezy uzywac szczotki bez ostony ochronnej szlifierki. Przed wymiang narzedzia zawsze nalezy
odtgczy¢ szlifierke od zasilania.
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