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Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/szczotka-druciana-czolowa-mosiezna-125mm5-m14-geko-g00591-p-17798.html

Opis produktu

Srednica tarczy 125 mm (5")

Typ mocowania Gwint M14

Szczotka druciana czotowa mosiezna
125mm/5" M14 GEKO G00591

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

[Materiat drutu Drut mosigdzowany

IMax predkos¢ obrotowa 6500 obr/min

Charakterystyka techniczna

9,72 zt

7,90 zt

Dostepny od reki
natychmiast
GO00591

GO00591
5901477104480

Narzedzia GEKO

Szczotka druciana czotowa mosiezna 125mm M14 GEKO G00591

Szczotka doczotowa z karbowanym drutem mosigdzowanym przeznaczona do montazu w szlifierkach katowych. Umozliwia
efektywne czyszczenie powierzchni metalowych bez nadmiernego uszkodzenia podtoza.

Drut mosiadzowany karbowany

Powtoka mosiezna zapewnia mniejszg twardos¢ niz stal, co pozwala na czyszczenie powierzchni bez gtebokiego rysowania podtoza.

Karbowanie drutu zwieksza jego elastycznos¢ i skutecznos¢ usuwania zanieczyszczen.

Mocowanie M14
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Standardowy gwint M14 zapewnia kompatybilnos¢ z wiekszoscia szlifierek katowych 125 mm dostepnych na rynku. Montaz nie
wymaga dodatkowych adapteréow.

Konstrukcja doczotowa

Uktad wiosia prostopadty do osi obrotu umozliwia prace ptaska powierzchnig szczotki, co zapewnia réwnomierne dociskanie i
kontrole nad procesem czyszczenia.

Stalowa obudowa

Wzmocniona konstrukcja korpusu zwieksza trwato$¢ narzedzia i zapewnia stabilno$¢ pracy przy wyzszych predkosciach obrotowych.

Specyfikacja techniczna

Model GEKO G00591

Srednica szczotki 125 mm (5 cali)

Typ mocowania Gwint M14

Materiat wtosia Drut stalowy mosigdzowany karbowany
Maksymalna predkosc obrotowa 6500 obr/min

Typ konstrukcji Szczotka czotowa (doczotowa)

Materiat obudowy Stal

Kompatybilnos¢ Szlifierki katowe 125 mm z gwintem M14

Zastosowanie

¢ Usuwanie rdzy z elementéw metalowych przed malowaniem
e Czyszczenie spawdw ze zgorzeliny i odpryskéw

¢ Usuwanie starej farby i lakieréw z powierzchni metalowych
¢ Przygotowanie podtoza przed procesami lakierniczymi

¢ Usuwanie zadzioréw po obrébce mechanicznej

e Czyszczenie elementdéw przed procesami spawalniczymi

¢ Renowacja narzedzi i czesci metalowych

e Matowanie powierzchni stalowych

Uzytkowanie i konserwacja

Sprawdzenie kompatybilnosci

Przed montazem nalezy upewnic sie, ze szlifierka katowa posiada gwint M14 oraz ze jej maksymalna predkos¢ obrotowa nie
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przekracza 6500 obr/min. Informacje te znajduja sie w instrukcji obstugi narzedzia lub na tabliczce znamionowej.

Bezpieczna praca
Podczas pracy nalezy uzywac okularéw ochronnych, rekawic oraz maski przeciwpytowej. Szczotki druciane mogg wyrzucac¢ drobne

fragmenty drutu i usuwany materiat. Nalezy pracowac z odpowiednim dociskiem - zbyt duza sita moze prowadzi¢ do szybszego
zuzycia wiosia.

Konserwacja

Po zakonczeniu pracy szczotke nalezy oczysci¢ sprezonym powietrzem z nagromadzonych zanieczyszczen. Nie nalezy uzywad
szczotki do czyszczenia materiatéw niekompatybilnych z mosigdzem lub przy przekroczeniu dopuszczalnej predkosci obrotowej.

Produkty powigzane

Do kompleksowej pracy z powierzchniami metalowymi warto rozwazy¢ takze szczotki druciane z drutem stalowym (do bardziej
intensywnego czyszczenia) oraz szczotki miseczkowe (do pracy w trudno dostepnych miejscach i krawedziach).
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