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Szczotka druciana czotowa mosiezna 65mm
“ M14 G00590-1 GEKO

Cena brutto 4,24 zt

Cena netto 3,45 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy G00590-1

Kod producenta G00590-1

Kod EAN 5901477181429

Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu

Szczotka druciana czotowa mosiezna 65mm M14 GEKO G00590-1

Szczotka czotowa z mosigdzowanego drutu przeznaczona do montazu w szlifierkach katowych. Narzedzie stosowane w
Ipracach renowacyjnych, czyszczeniu powierzchni oraz usuwaniu powtok malarskich i produktéw korozji.

Srednica robocza 65 mm
Typ mocowania Gwint M14
|Materiat wtosia Drut mosigdzowany

IMaks. predkos¢ 12500 obr/min

Charakterystyka techniczna

Mosiadzowany drut karbowany

Wrtosie wykonane z drutu pokrytego warstwg mosigdzu zapewnia skuteczne czyszczenie przy jednoczesnym zmniejszeniu ryzyka
uszkodzenia miekkiej podtoza. Karbowanie zwieksza agresywnos¢ szczotki i przyspiesza usuwanie zanieczyszczen.
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Gwint M14

Standardowe mocowanie stosowane w szlifierkach katowych o mocy do 2000W. Bezposrednie nakrecenie na wrzeciono eliminuje
potrzebe stosowania adapteréw i zapewnia stabilno$¢ pracy przy wysokich obrotach.

Konstrukcja czotowa

Szczotka pracuje ptaszczyzng czotowg, co umozliwia rbwnomierne rozprowadzenie nacisku na catej powierzchni robocze;j.
Rozwigzanie sprawdza sie przy obrébce ptaskich powierzchni oraz w miejscach trudnodostepnych dla tarcz szlifierskich.

Stalowa obudowa

Korpus wykonany ze stali zapewnia sztywnos$¢ konstrukcji i odprowadzenie ciepta podczas intensywnej pracy. Trwata obudowa chroni
przed deformacja przy dtugotrwatym uzytkowaniu.

Specyfikacja techniczna

Model G00590-1

Producent GEKO

Srednica szczotki 65 mm

Typ mocowania Gwint M14

Materiat wtosia Drut mosiadzowany karbowany
Materiat obudowy Stal

Maksymalna predkos¢ obrotowa 12500 obr/min

Typ szczotki Czotowa

Zastosowanie

e Usuwanie rdzy z powierzchni stalowych i zeliwnych

e Czyszczenie spawdw ze zgorzeliny i odpryskéw

e Usuwanie starej farby, lakieréw i powtok malarskich

¢ Przygotowanie powierzchni metalowych przed malowaniem
¢ Usuwanie zadzioréw po cieciu i wierceniu metali

e Czyszczenie elementéw w pracach renowacyjnych

e Matowanie powierzchni aluminium i miedzi

e Oczyszczanie rowkow i zagtebien w elementach metalowych

Uzytkowanie i konserwacja
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Kompatybilnos¢ z narzedziami
Szczotka wspétpracuje ze szlifierkami katowymi wyposazonymi w wrzeciono M14. Przed montazem nalezy sprawdzi¢, czy

maksymalna predkos¢ obrotowa narzedzia nie przekracza 12500 obr/min. Typowe szlifierki 115-125 mm pracujg w zakresie
10000-12000 obr/min.

Bezpieczenstwo pracy
Podczas uzytkowania konieczne jest stosowanie ochron osobistych: gogle ochronne, rekawice robocze oraz odziez bez luznych

elementéw. Mosigdzowany drut jest miekszy od stali, co zmniejsza ryzyko uszkodzenia podtoza, ale wymaga zachowania ostroznosci
przy pracy z cienkosciennymi elementami.

Zuzycie i wymiana

Szczotka zuzywa sie stopniowo poprzez skracanie wtosia. Wymiana jest konieczna, gdy wtosie skréci sie o potowe diugosci
poczatkowej lub gdy spadnie skutecznos¢ czyszczenia. Czas eksploatacji zalezy od twardosci obrabianego materiatu i sity nacisku.

Produkty powigzane

Do pracy ze szczotkami czotowymi zaleca sie stosowanie szlifierek katowych 115-125 mm o mocy 600-1200W. W przypadku
obrébki delikatnych powierzchni warto rozwazy¢ szczotki z drutu nierdzewnego lub nylonowego. Do intensywnych prac z
twardymi materiatami dostepne sg szczotki stalowe o wiekszej agresywnosci.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

