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Szczotka druciana czotowa mosiezna 75mm
3" M14 GEKO G00590

Cena brutto 4,39 zt

Cena netto 3,57 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G00590

Kod producenta G00590

Kod EAN 5901477104473
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Szczotka druciana czotowa mosiezna 75mm M14 GEKO G00590

Szczotka druciana czotowa z gestym, karbowanym drutem mosigdzowanym do szlifierek katowych. Przeznaczona do usuwania
Ipowtok malarskich, rdzy i zanieczyszczeh z powierzchni metalowych.

Srednica 75 mm (3")
Gwint mocujacy M14
IMateriat wiosia Drut mosigdzowany

IMaks. predkos¢ 12 500 obr./min

Charakterystyka techniczna

Drut mosiadzowany karbowany

Karbowanie drutu zwieksza jego sztywnos¢ i skutecznos¢ czyszczenia. Mosigdz jest miekszy od stali, co zapobiega uszkodzeniu
obrabianej powierzchni, jednoczesnie skutecznie usuwajgc zanieczyszczenia.

Mocowanie M14
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Gwint M14 to standard w szlifierkach katowych. Szczotka pasuje do wiekszosci popularnych modeli bez potrzeby stosowania
adapteréw. Montaz odbywa sie bezposrednio na wrzeciono narzedzia.

Konstrukcja czotowa

Szczotka czotowa pracuje powierzchnig czotowa, co zapewnia réwnomierne roztozenie sity na catej powierzchni roboczej. Umozliwia
obrébke ptaskich powierzchni oraz trudno dostepnych miejsc.

Stalowa obudowa

Korpus wykonany ze stali zapewnia trwatos¢ i stabilno$¢ podczas pracy przy wysokich obrotach. Wytrzymuje obcigzenia
mechaniczne wystepujgce podczas intensywnego uzytkowania.

Specyfikacja techniczna

Model GEKO G00590

Srednica szczotki 75 mm (3 cale)

Typ mocowania Gwint M14

Materiat wtosia Drut mosigdzowany karbowany
Materiat obudowy Stal

Maksymalna predkos¢ obrotowa 12 500 obr./min

Typ szczotki Czotowa

Zastosowanie

e Usuwanie starej farby i lakieréw z powierzchni metalowych

e Czyszczenie rdzy z elementéw stalowych

¢ Usuwanie zadzioréw po cieciu i spawaniu

¢ Przygotowanie powierzchni przed malowaniem lub powlekaniem
e Czyszczenie spawéw i ich otoczenia

¢ Renowacja narzedzi i elementéw metalowych

¢ Usuwanie nalotéw i zanieczyszczen z metali niezelaznych

e Matowanie powierzchni przed klejeniem

Parametry pracy
Maksymalna predkos¢ 12 500 obr./min oznacza, ze szczotka moze by¢ uzywana z wiekszoscig szlifierek kagtowych o mocy 500-900W.

Przed montazem nalezy sprawdzi¢ predkos¢ obrotowg narzedzia - nie moze ona przekracza¢ warto$ci maksymalnej podanej dla
szczotki. Przekroczenie dopuszczalnych obrotéw moze prowadzi¢ do uszkodzenia szczotki lub stwarzac zagrozenie.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy gwint M14 jest kompatybilny z posiadana szlifierka katowa. Podczas pracy
zaleca sie stosowanie srodkéw ochrony indywidualnej: okularéw ochronnych, rekawic oraz odziezy roboczej.

Szczotka powinna by¢ dokrecana z odpowiednig sitg - zbyt luzZne mocowanie moze prowadzi¢ do odkrecenia sie podczas
pracy, zbyt mocne utrudni demontaz. Po zakohczeniu pracy warto oczysci¢ szczotke ze zgromadzonych zanieczyszczen.

Drut mosigdzowany zuzywa sie stopniowo podczas uzytkowania. Wymiana szczotki jest konieczna, gdy wtosie ulegnie
znacznemu skréceniu lub gdy szczotka przestaje skutecznie czysci¢ powierzchnie.

Produkty uzupetniajace

Do kompleksowej obrébki powierzchni metalowych warto rozwazy¢ takze szczotki druciane talerzowe, tarcze lamelkowe do
szlifowania oraz tarcze tnace do szlifierek katowych.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

