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Szczotka druciana czotowa,mosiezna 75mm
& 3"z trzpieniem GEKO G00620

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica szczotki 75 mm (3")
Trzpien 6 Mm
Materiat wtosia Drut mosigdzowany

Max. obroty 12 500 obr/min

Charakterystyka techniczna

4,68 zt

3,80 zt

Dostepny od reki
natychmiast
G00620

G00620
5901477104619

Narzedzia GEKO

Szczotka druciana czotowa mosiezna 75 mm GEKO G00620

Szczotka druciana czotowa przeznaczona do montazu w wiertarkach i szlifierkach katowych. Konstrukcja z karbowanego drutu
Imosigdzowanego zapewnia skuteczne czyszczenie powierzchni bez ryzyka uszkodzenia podtoza.

Drut mosiadzowany karbowany

Mosigdz jest miekszy od stali, co pozwala na skuteczne czyszczenie bez ryzyka zarysowania lub uszkodzenia obrabianej powierzchni.

Karbowanie drutu zwieksza jego elastycznosc i trwatos¢ podczas pracy.
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Uniwersalny trzpien 6 mm

Srednica trzpienia 6 mm jest standardem w wiertarkach i szlifierkach. Umozliwia montaz w uchwycie wiertarskim lub szybkoztaczce

bez koniecznosci stosowania dodatkowych adapterdw.

Konstrukcja czotowa

Whosie szczotki utozone prostopadle do osi trzpienia. Taki uktad zapewnia rownomierne docisniecie do powierzchni roboczej i

umozliwia prace w trudnodostepnych miejscach, narozach i zagtebieniach.

Stalowa obudowa

Korpus wykonany ze stali zapewnia stabilno$¢ konstrukcji podczas pracy z wysokimi obrotami. Zabezpiecza drut przed
rozproszeniem i zwieksza bezpieczehstwo uzytkowania.

Specyfikacja techniczna

Model GEKO G00620

Srednica szczotki 75 mm (3 cale)

Srednica trzpienia 6 mm

Materiat wtosia Drut mosigdzowany karbowany
Materiat korpusu Stal

Maksymalne obroty 12 500 obr/min

Typ szczotki Czotowa (doczotowa)

Parametr: maksymalne obroty 12 500 obr/min

Limit obrotowy okresla bezpieczng predkos¢ pracy szczotki. Przekroczenie tej wartosci moze prowadzi¢ do rozerwania drutu lub
uszkodzenia korpusu. Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ parametry narzedzia — wiertarki standardowo pracujg w zakresie 0-3000

obr/min, szlifierki katowe moga osiggac 11 000 obr/min i wyzej.

Zastosowanie

e Usuwanie rdzy z powierzchni metalowych
e Czyszczenie elementéw przed spawaniem lub malowaniem
¢ Usuwanie starej farby i lakieréw z metalu
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¢ Usuwanie zadzioréw po cieciu lub wierceniu

e Czyszczenie spawdw i ich okolic

¢ Przygotowanie powierzchni do dalszej obrébki

¢ Renowacja narzedzi i elementéw metalowych

e Czyszczenie trudnodostepnych miejsc, rowkéw i otwordw

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ obrotéw narzedzia z parametrami szczotki. Szczotke montuje sie w
uchwycie wiertarskim lub szybkoztgczce, dokrecajac trzpieh z odpowiednig sita.

Podczas pracy nalezy stosowac okulary ochronne i rekawice — odpryskéw metalu, farby lub rdzy nie mozna unikna¢. Zaleca

sie takze uzywanie maski przeciwpytowej, zwtaszcza przy czyszczeniu materiatdéw zawierajgcych toksyczne sktadniki.

Szczotke nalezy dociska¢ do powierzchni z umiarkowang sitg. Nadmierny nacisk skraca zywotnos$¢ drutu i nie zwieksza
efektywnosci czyszczenia. Praca powinna odbywac sie w sposéb ptynny, bez gwattownych ruchéw.

Po zakonhczeniu pracy szczotke nalezy oczysci¢ ze zanieczyszczen i przechowywaé w suchym miejscu. Wilgo¢ moze
powodowac korozje stalowego korpusu i sklejanie sie drutu.

Produkty powigzane

Do kompleksowych prac czyszczacych warto rozwazy¢ zestawy szczotek o réznych Srednicach i typach wtosia (mosiadz, stal,
nylon). Do prac wymagajacych wiekszej powierzchni roboczej sprawdza sie szczotki tarczowe o wiekszych Srednicach.
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