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Opis produktu

Srednica 65 mm

Typ mocowania Gwint M14

IMateriat drutu Stal hartowana

Szczotka druciana czotowa pl.65mm
M14+opaska GEKO G00610

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

IMaksymalne obroty 12 500 obr/min

Charakterystyka techniczna

9,69 zt

7,88 zt

Dostepny od reki
natychmiast
G00610

G00610
5901477104572

Narzedzia GEKO

Szczotka druciana czotowa 65 mm M14 z opaskg GEKO G00610

Szczotka doczotowa ze skrecanym drutem stalowym do szlifierek katowych. Przeznaczona do usuwania rdzy, starej farby,
llakieréw oraz czyszczenia powierzchni metalowych w pracach renowacyjnych i konserwacyjnych.

Drut stalowy skrecany

Hartowany drut stalowy o zwiekszonej wytrzymatosci zapewnia skuteczne usuwanie powtok i zanieczyszczen. Skrecana struktura

drutu zwieksza agresywnos¢ czyszczenia i wydtuza zywotnosc szczotki.

Opaska wzmacniajaca

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/szczotka-druciana-czolowa-pl65mm-m14opaska-geko-g00610-p-17811.html

Dodatkowa stalowa opaska stabilizuje wtosie szczotki podczas pracy przy wysokich obrotach, zmniejsza wibracje i zapobiega
przedwczesnemu wypadaniu drutu. Zwieksza bezpieczenstwo uzytkowania.

Gwint M14

Standardowy gwint M14 zapewnia kompatybilnos¢ z wiekszoscig szlifierek katowych dostepnych na rynku. Montaz bez dodatkowych
adapteréw - szczotka wkrecana bezposrednio na wrzeciono.

Maksymalne obroty 12 500 obr/min

Parametr okreslajacy bezpieczng predkos¢ obrotowa szczotki. Przed uzyciem nalezy sprawdzié, czy obroty szlifierki nie przekraczaja
tej wartosci - informacja znajduje sie na tabliczce znamionowej narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Model GEKO G00610

Srednica szczotki 65 mm

Typ mocowania Gwint M14

Materiat drutu Stal hartowana

Typ drutu Skrecany

Maksymalne obroty 12 500 obr/min

Konstrukcja Czotowa z opaska wzmacniajaca
Obudowa Stalowa

Zastosowanie

e Usuwanie rdzy z elementéw stalowych i zeliwnych

e Czyszczenie spawdw i usuwanie zadzioréw po cieciu

e Usuwanie starej farby i lakieréw z powierzchni metalowych

e Przygotowanie powierzchni przed malowaniem lub lakierowaniem
e Czyszczenie konstrukcji stalowych w pracach renowacyjnych

¢ Usuwanie okaliny i nalotu z elementéw metalowych

e Przygotowanie powierzchni przed spawaniem lub klejeniem

e Czyszczenie narzedzi i maszyn w warsztatach

Uzytkowanie i konserwacja

Sprawdzenie kompatybilnosci

oferta wa?na 3 dni



Przed montazem sprawdz, czy szlifierka ma wrzeciono z gwintem M14 oraz czy jej maksymalne obroty nie przekraczajg 12 500
obr/min. Informacje te znajdujg sie w instrukcji obstugi lub na tabliczce znamionowej urzadzenia.

Bezpieczna praca

Uzywaj ostony ochronnej szlifierki, okularéw ochronnych i rekawic. Nie naciskaj zbyt mocno na szczotke - ciezar narzedzia wystarcza
do skutecznego czyszczenia. Nadmierny docisk skraca zywotnos¢ szczotki i moze prowadzi¢ do uszkodzenia obrabianej powierzchni.

Kontrola zuzycia

Regularnie sprawdzaj stan drutu i opaski. Wymien szczotke, gdy drut ulegnie znacznemu skréceniu lub gdy zauwazysz uszkodzenia
opaski wzmacniajacej. Zuzyta szczotka traci skutecznos¢ i moze pracowac niestabilnie.

oferta wa?na 3 dni
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