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€

Szczotka druciana czotowa pl.75mm
M14+opaska GEKO G00611

Cena brutto 11,71 zt

Cena netto 9,52 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy G00611

Kod producenta G00611

Kod EAN 5901477104589

Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Szczotka druciana czotowa 75 mm M14 z opaskg GEKO G00611

Szczotka doczotowa ze skrecanym drutem stalowym przeznaczona do montazu na szlifierkach katowych. Zastosowanie opaski
wzmacniajgcej zwieksza sztywnos¢ konstrukcji i wydtuza zywotnos$¢ narzedzia podczas intensywnych prac czyszczacych.

Srednica 75 mm
Gwint M14
|Drut Skrecany stalowy

IMax obroty 8500 obr/min

Charakterystyka techniczna

Drut stalowy hartowany

Proces hartowania zwieksza twardos¢ drutu i odpornos¢ na Scieranie. Materiat zachowuje sprezystos¢ podczas pracy, co zapobiega
przedwczesnemu tamaniu wtékien i przedtuza okres uzytkowania szczotki.

Konstrukcja skrecana

Widkna drutu sg skrecone w wigzki, co zwieksza ich sztywnos¢ i site czyszczacg w poréwnaniu z drutem prostym. Taka konstrukcja
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sprawdza sie przy usuwaniu trwatych zanieczyszczen i silnie przylegajacych powtok.

Opaska wzmacnhiajaca

Dodatkowa metalowa opaska stabilizuje wtdékna drutu przy wysokich obrotach. Zapobiega nadmiernemu rozchylaniu sie szczotki
podczas pracy i redukuje ryzyko urwania wtékien, zwiekszajac bezpieczenstwo uzytkowania.

Gwint M14

Standardowy gwint stosowany w szlifierkach katowych o mocy od 500W wzwyz. Montaz nie wymaga dodatkowych adapteréw —
szczotka wkrecana jest bezposrednio na wrzeciono narzedzia po zdjeciu zabezpieczenia.

Specyfikacja techniczna

Model G00611

Srednica szczotki 75 mm

Rodzaj gwintu M14

Materiat widkien Drut stalowy hartowany skrecany
Maksymalne obroty 8500 obr/min

Konstrukcja Doczotowa z opaska wzmacniajaca
Obudowa Stalowa

Zastosowanie

e Usuwanie rdzy z elementéw stalowych i zeliwnych przed malowaniem lub spawaniem
e Czyszczenie spawdw z zgorzeliny i odpryskéw metalu

¢ Usuwanie starej farby, lakieréw i powtok ochronnych z powierzchni metalowych

e Szlifowanie i wygtadzanie powierzchni po spawaniu lub cieciu termicznym

¢ Usuwanie zadzioréw i nieréwnosci z krawedzi po obrébce mechanicznej

e Czyszczenie konstrukcji stalowych przed renowacja lub konserwacja

¢ Przygotowanie powierzchni metalowych do malowania proszkowego lub galwanizacji
e Renowacja narzedzi i elementéw maszyn z osadami i zanieczyszczeniami

Uzytkowanie i konserwacja

Sprawdzenie kompatybilnosci z narzedziem

Przed montazem upewnij sie, ze szlifierka katowa posiada wrzeciono M14 oraz mozliwo$¢ regulacji obrotéw. Sprawdz maksymalne
obroty urzadzenia — nie powinny przekraczac¢ 8500 obr/min. Wiekszos$¢ szlifierek o mocy 500-900W spetnia te wymagania.
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Zasady bezpiecznej pracy
Zawsze uzywaj ostony ochronnej szlifierki i okularéw ochronnych. Szczotka podczas pracy wyrzuca drobiny metalu i zanieczyszczen.

Nie naciskaj nadmiernie na obrabiany element — ciezar szlifierki wystarcza do skutecznego czyszczenia. Zbyt duzy nacisk powoduje
przegrzewanie drutu i skraca zywotnos$¢ narzedzia.

Kontrola stanu technicznego

Przed kazdym uzyciem sprawdz stan widkien drutu. Nieréwnomierne zuzycie lub widoczne uszkodzenia opaski wymagaja wymiany
szczotki. Nie uzywaj szczotki, jesli drut jest mocno wygiety lub widoczne sg pekniecia w stalowej obudowie.
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