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Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/szczotka-druciana-czolowa-pleciona-125mm5m14-geko-g00595-p-17802.html

Opis produktu

Srednica 125 mm (5")

Gwint mocujacy M14

IMaks. predkos¢ 6500 obr/min

Szczotka druciana czotowa pleciona
125mm/5"M14 GEKO G00595

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

IMateriat wiosia Drut stalowy hartowany

Charakterystyka techniczna

10,53 zt

8,56 zt

Dostepny od reki
natychmiast
G00595

G00595
5901477104510

Narzedzia GEKO

Szczotka druciana czotowa pleciona 125mm M14 GEKO G00595

Szczotka czotowa o konstrukcji plecionej, przeznaczona do montazu w szlifierkach katowych z gwintem M14. Drut stalowy
|hartowany zapewnia trwatos¢ podczas intensywnych prac czyszczacych i usuwania powtok.

Konstrukcja pleciona

Wiagzki drutu stalowego splatane w formie warkocza tworzg sztywnga strukture, ktéra skutecznie usuwa zanieczyszczenia i stare

powtoki. Pleciona konstrukcja zapewnia agresywniejsze dziatanie niz szczotki z luznym wtosiem.

Hartowany drut stalowy

oferta wa?na 3 dni
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Proces hartowania zwieksza twardo$¢ drutu i odpornosc na zginanie, co wydtuza zywotnos¢ szczotki podczas pracy z twardymi
materiatami. Hartowany drut zachowuje sztywnos¢ nawet przy wysokich predkosciach obrotowych.

Gwint M14

Standardowy gwint montazowy stosowany w szlifierkach katowych 115-125 mm. Bezposrednie mocowanie na wrzecionie szlifierki
eliminuje potrzebe stosowania dodatkowych adapteréw, co zapewnia stabilne mocowanie i bezpieczng prace.

Stalowa obudowa

Wzmocniona obudowa chroni konstrukcje szczotki i zapewnia rGwnomierne roztozenie sit podczas pracy. Metalowa konstrukcja
zwieksza sztywnos$¢ catego narzedzia i jego odpornosc na odksztatcenia.

Specyfikacja techniczna

Model G00595

Srednica szczotki 125 mm (5 cali)

Typ konstrukcji Czotowa pleciona

Materiat wtosia Drut stalowy hartowany

Gwint mocujacy M14

Maksymalna predkos¢ obrotowa 6500 obr/min

Materiat obudowy Stal

Kompatybilnos¢ Szlifierki katowe z gwintem M14

Zastosowanie

e Usuwanie rdzy z powierzchni metalowych

e Czyszczenie spawdw i usuwanie zadzioréw po cieciu

e Usuwanie starej farby i lakieréw z metalu

e Przygotowanie powierzchni przed malowaniem lub spawaniem
e Czyszczenie elementéw metalowych w pracach renowacyjnych
e Usuwanie zanieczyszczen i nalotdw z betonu

¢ Obrébka powierzchni kamienia naturalnego

e Matowanie i teksturowanie powierzchni metalowych

Uzytkowanie i konserwacja

Bezpieczenstwo pracy

oferta wa?na 3 dni



Przed rozpoczeciem pracy sprawdz, czy predkos¢ obrotowa szlifierki nie przekracza 6500 obr/min. Uzywaj sSrodkéw ochrony osobistej:
okulary ochronne, rekawice i odziez roboczg. Szczotki druciane moga powodowac odtamywanie sie fragmentéw drutu - zachowaj
bezpieczng odlegtosc.

Montaz

Wykrec nakretke mocujaca z wrzeciona szlifierki. Nakre¢ szczotke na gwint M14, dokrecajac recznie, a nastepnie dokre¢ kluczem
przy zablokowanym wrzecionie. Upewnij sig, ze szczotka jest pewnie zamocowana przed uruchomieniem narzedzia.

Technika pracy

Przyktadaj szczotke do obrabianej powierzchni pod katem 15-30 stopni. Nie wywieraj nadmiernego nacisku - ciezar samej szlifierki
jest wystarczajacy. Prowadz narzedzie réwnomiernym ruchem, unikajac dtugotrwatego zatrzymywania w jednym miejscu.

Zuzycie i wymiana

Wymien szczotke, gdy wiosie ulegnie znacznemu skréceniu (ponizej 50% dtugosci poczatkowej) lub gdy pojawia sie widoczne
uszkodzenia konstrukcji plecionej. Zuzyta szczotka traci skuteczno$¢ i moze powodowac wibracje podczas pracy.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki powierzchni warto rozwazy¢ réwniez szczotki tarczowe (do duzych, ptaskich powierzchni), szczotki
pedzelkowe (do trudnodostepnych miejsc) oraz tarcze scierne do wykonczenia po czyszczeniu szczotka.
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