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Szczotka druciana czotowa pleciona 65mm

s M14 GEKO G00593

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 65 mm
Gwint mocujacy M14
IMateriat wiosia Drut stalowy karbowany

IMax predkos¢ 12 500 obr/min

Charakterystyka techniczna

4,91 zt

3,99 zt

Dostepny od reki
natychmiast
G00593

G00593
5901477116391

Narzedzia GEKO

Szczotka druciana czotowa pleciona 65mm M14 GEKO G00593

Szczotka druciana do szlifierki kgtowe]j przeznaczona do obrébki powierzchni metalowych. Konstrukcja czotowa z plecionym
drutem stalowym zapewnia agresywne usuwanie zanieczyszczeh przy zachowaniu trwatosci narzedzia.

Konstrukcja czotowa pleciona

Uktad wiosia prostopadty do osi obrotu zapewnia wiekszg powierzchnie kontaktu z materiatem. Pleciony drut zwieksza sztywnos¢

szczotki i jej trwatos¢ podczas intensywnej pracy. Konstrukcja ta sprawdza sie przy usuwaniu grubszych warstw rdzy i farby.

Drut stalowy karbowany
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Karbowanie drutu zwieksza jego agresywnosc i skutecznos$¢ czyszczenia. Hartowanie materiatu zapewnia odpornos¢ na zuzycie
mechaniczne i odksztatcenia podczas pracy pod obcigzeniem. Geste wtosie skutecznie usuwa zanieczyszczenia z trudno dostepnych
miejsc.

Gwint M14

Standard mocowania stosowany w wiekszosci szlifierek katowych o mocy od 500W wzwyz. Gwint zapewnia stabilne zamocowanie

bez potrzeby uzywania kluczy - wystarczy dokrecic¢ recznie lub z uzyciem blokady wrzeciona. Kompatybilny z maszynami 115mm i
125mm.

Stalowa obudowa

Metalowa obudowa wzmacnia konstrukcje szczotki i zabezpiecza drut przed nadmiernym rozchylaniem sie podczas pracy. Zwieksza
trwatos¢ narzedzia i zapewnia bezpieczniejsza eksploatacje poprzez ograniczenie wyrzutu widkien.

Specyfikacja techniczna

Model G00593

Srednica szczotki 65 mm

Typ konstrukcji Czotowa pleciona

Materiat wtosia Drut stalowy hartowany karbowany
Rodzaj gwintu M14

Maksymalna predkosc¢ obrotowa 12 500 obr/min

Materiat obudowy Stal

Przeznaczenie Szlifierki katowe z gwintem M14

Zastosowanie

e Usuwanie rdzy z powierzchni metalowych przed malowaniem lub spawaniem
e Czyszczenie spawdw i usuwanie zgorzeliny pospawowej

¢ Usuwanie starej farby, lakieréw i powtok ochronnych

¢ Przygotowanie powierzchni metalowych przed obrébka antykorozyjng

e Usuwanie zadzioréw i ostrych krawedzi po cieciu metalu

e Czyszczenie odlewdéw metalowych z zanieczyszczen i nalotéw

¢ Renowacja narzedzi i elementéw metalowych

¢ Matowienie powierzchni przed klejeniem lub malowaniem

Parametr maksymalnej predkosci obrotowej
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Wartos$¢ 12 500 obr/min okresla gérng granice bezpiecznego uzytkowania szczotki. Przekroczenie tej predkosci moze prowadzi¢ do
uszkodzenia narzedzia i zagrozenia dla uzytkownika. Wiekszo$¢ szlifierek 115-125mm pracuje w zakresie 10 000-12 000 obr/min, co

miesci sie w dopuszczalnym zakresie. Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ predkos¢ obrotowg szlifierki na tabliczce znamionowej.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed montazem szczotki nalezy sprawdzi¢ stan gwintu w szlifierce i upewni¢ sie, ze jest on czysty i nieuszkodzony. Szczotke
nalezy dokrecic recznie przy zablokowanym wrzecionie - nie stosowac nadmiernej sity. Podczas pracy zaleca sie ustawienie
szlifierki pod katem 15-30 stopni do obrabianej powierzchni, co zapewnia optymalng skuteczno$¢ czyszczenia i przedtuza
zywotnos¢ narzedzia.

W trakcie uzytkowania nalezy stosowac odpowiednie srodki ochrony indywidualnej: okulary ochronne, rekawice robocze i
odziez ochronng. Praca szczotka drucianych generuje iskry i drobne czgstki metalu, dlatego nalezy unikac pracy w poblizu
materiatéw tatwopalnych.

Po zakonczeniu pracy szczotke nalezy oczysci¢ z pozostatosci materiatu za pomocga szczotki recznej lub sprezonego powietrza.
Przechowywad¢ w suchym miejscu, zabezpieczong przed wilgocig i uszkodzeniami mechanicznymi. Regularnie kontrolowac¢

stan wtosia - zuzyte lub uszkodzone wtékna nalezy wymieni¢ na nowa szczotke.
Produkty powigzane
Do pracy ze szczotkami drucianych zaleca sie stosowanie szlifierek katowych o mocy minimum 650W oraz tarcz sciernych do

obrébki wykonhczeniowej po czyszczeniu. Warto rozwazy¢ uzycie szczotek o réznej konstrukcji (miseczkowe, talerzowe) w

zaleznosci od rodzaju wykonywanej pracy.
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