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Szczotka druciana czotowa,pleciona 65mm z
trzpieniem GEKO G00624

Cena brutto 6,67 zt

Cena netto 5,42 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G00624

Kod producenta G00624

Kod EAN 5901477116407
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Szczotka druciana czotowa pleciona 65mm z trzpieniem GEKO G00624

Szczotka druciana czotowa przeznaczona do wiertarek i wkretarek. Konstrukcja pleciona z hartowanego drutu stalowego

zapewnia skuteczne usuwanie rdzy, farby i zanieczyszczen z powierzchni metalowych.
Srednica robocza 65 mm

Srednica trzpienia 6 mm

IMaks. predkos¢ 4 500 obr/min

IMateriat drutu Stal hartowana

Charakterystyka

Konstrukcja pleciona

Drut stalowy skrecony w wigzki tworzy sztywna strukture, ktéra zachowuje ksztatt podczas pracy pod obcigzeniem. Pleciona budowa
zwieksza trwato$¢ szczotki i zapobiega przedwczesnemu zuzyciu wtékien.

Hartowany drut stalowy
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Proces hartowania zwieksza twardos¢ drutu, co przektada sie na skuteczniejsze usuwanie twardych powtok i osadéw. Materiat
zachowuje wtasciwosci mechaniczne nawet przy intensywnej pracy.

Trzpien 6 mm

Uniwersalny $rednica trzpienia pasuje do standardowych uchwytéw wiertarek, wkretarek akumulatorowych i szlifierek prostych.
Stalowa obudowa zapewnia stabilne mocowanie w uchwycie.

Predkos¢ do 4 500 obr/min

Maksymalna predkos$¢ obrotowa okresla bezpieczne warunki pracy. Przekroczenie tego parametru moze prowadzi¢ do rozerwania
drutu lub utraty kontroli nad narzedziem.

Specyfikacja techniczna

Model G00624

Srednica szczotki 65 mm

Srednica trzpienia 6 mm

Materiat wtdkien Hartowany drut stalowy
Typ konstrukgji Pleciona

Maksymalna predkos¢ obrotowa 4 500 obr/min

Materiat obudowy Stal

Typ mocowania Trzpien cylindryczny

Zastosowanie

¢ Usuwanie rdzy z elementéw metalowych przed malowaniem
e Czyszczenie spawéw ze zgorzeliny i odpryskéw

e Usuwanie starej farby i lakieréw z powierzchni stalowych

¢ Usuwanie zadzioréw po cieciu i wierceniu metalu

e Czyszczenie powierzchni przed klejeniem lub spawaniem

¢ Przygotowanie powierzchni do malowania proszkowego

e Renowacja narzedzi i elementéw metalowych

¢ Usuwanie osaddéw i nalotéw z powierzchni roboczych

Uzytkowanie i konserwacja

Bezpieczenstwo pracy
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Podczas pracy szczotka druciang nalezy stosowac okulary ochronne i rekawice. Odtamki drutu i usuwane zanieczyszczenia moga
odlatywac z duza predkoscia. Nie przekraczaj maksymalnej predkosci obrotowej 4 500 obr/min.

Dobér predkosci obrotowej

Do usuwania rdzy i luznych powtok wystarczy predkos¢ 2 000-3 000 obr/min. Wyzsze obroty stosuj przy twardych osadach i grubych
warstwach farby. Zbyt niska predkos$¢ zmniejsza skutecznos$¢ czyszczenia, zbyt wysoka przyspiesza zuzycie szczotki.

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Trzpien 6 mm pasuje do standardowych uchwytéw wiertarek sieciowych i akumulatorowych, wkretarek udarowych oraz szlifierek
prostych. Sprawdz, czy narzedzie osigga wymagang predkos¢ obrotowa i posiada regulacje obrotow.

Produkty uzupetniajgce

Do kompleksowych prac renowacyjnych warto rozwazy¢ szczotki druciane o réznych srednicach oraz szczotki talerzowe do
czyszczenia wiekszych powierzchni ptaskich. Do prac wykohczeniowych przydatne beda szczotki z widékna nylonowego lub

sizalowego.
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