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Szczotka druciana obrot.boczna 100mm
stalowa M14 GEKO G00597

Cena brutto 8,24 zt

Cena netto 6,70 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G00597

Kod producenta G00597

Kod EAN 5901477116445
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Szczotka druciana obrotowa boczna 100mm stalowa M14 GEKO G00597

Szczotka druciana o konstrukcji bocznej przeznaczona do montazu w szlifierkach katowych. Wyposazona w gesty, karbowany
drut stalowy, ktéry zapewnia efektywne usuwanie powtok, rdzy i zanieczyszczenh z powierzchni metalowych.

Srednica 100 mm
Typ mocowania Gwint M14
|Materiat drutu Stal hartowana

IMaks. predkos¢ 12500 obr/min

Charakterystyka techniczna

Konstrukcja boczna

Whtosie szczotki utozone jest prostopadle do osi obrotu. Umozliwia to prace w trudno dostepnych miejscach, wzdtuz krawedzi oraz w
naroznikach, gdzie szczotki czotowe majg ograniczone zastosowanie.

Karbowany drut stalowy
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Drut o falowanej strukturze zwieksza agresywnos¢ czyszczenia i przyspiesza usuwanie twardych powtok. Hartowanie materiatu
wydtuza zywotnos¢ wiosia i zmniejsza jego tamliwosé podczas intensywnej pracy.

Gwint M14

Standard montazowy stosowany w wiekszosci szlifierek katowych o mocy od 500W wzwyz. Szczotka wkrecana jest bezposrednio na
wrzeciono bez potrzeby stosowania dodatkowych adapteréw.

Stalowa obudowa

Wzmocniona konstrukcja korpusu zapewnia stabilno$¢ podczas pracy przy maksymalnych obrotach. Chroni uzytkownika przed
odpryskami i zapobiega deformacji szczotki pod wptywem sit odsrodkowych.

Specyfikacja techniczna

Model GEKO G00597

Srednica szczotki 100 mm

Typ szczotki Obrotowa boczna

Materiat wtosia Drut stalowy hartowany, karbowany
Typ mocowania Gwint M14

Maksymalna predkos¢ obrotowa 12500 obr/min

Materiat obudowy Stal

Zastosowanie

e Usuwanie rdzy z elementéw stalowych i zeliwnych

e Czyszczenie spawdw i usuwanie zadzioréw po cieciu metalu

¢ Przygotowanie powierzchni metalowych przed malowaniem lub spawaniem
e Usuwanie starych powtok malarskich i lakierowych

e Czyszczenie krawedzi, rowkéw i miejsc trudno dostepnych

¢ Renowacja narzedzi i elementéw maszynowych

¢ Usuwanie nalotéw i osadéw z powierzchni metalowych

e Matowanie powierzchni przed klejeniem lub naktadaniem powtok

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Przed montazem nalezy sprawdzié, czy szlifierka katowa posiada wrzeciono z gwintem M14 (Srednica zewnetrzna 14 mm). Standard
ten wystepuje w wiekszosci szlifierek o Srednicy tarczy 115-230 mm. Maksymalna predkos¢ obrotowa narzedzia nie moze
przekraczac¢ 12500 obr/min.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ dokrecenia szczotki na wrzecionie szlifierki. Luz moze prowadzi¢ do
wibracji i uszkodzenia gwintu. Podczas pracy zaleca sie uzywanie $srodkéw ochrony indywidualnej: okularéw, rekawic i maski
przeciwpytowe;.

Szczotka powinna pracowac przy obrotach nie przekraczajacych 12500 obr/min. Przekroczenie tej wartosci moze spowodowac
uszkodzenie wtosia lub deformacje obudowy. Podczas czyszczenia nalezy unika¢ nadmiernego docisku - skutecznos¢ zalezy
od predkosci obrotowej, a nie sity nacisku.

Po zakonczeniu pracy szczotke nalezy oczysci¢ ze zgromadzonych zanieczyszczeh. Przechowywanie w suchym miejscu
zapobiega korozji drutu stalowego i wydtuza zywotnos¢ narzedzia. Zuzyte lub uszkodzone wiosie wymaga wymiany catej
szczotki.

Produkty uzupetniajace

Do kompleksowych prac renowacyjnych warto rozwazy¢ posiadanie kilku typéw szczotek: czotowej do duzych ptaskich
powierzchni, bocznej do krawedzi i szczelin oraz szczotek z drutu mosieznego do delikatniejszych materiatéw.
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