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YT-47802 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

starych powtok lakierniczych oraz czyszczenia metalowych powierzchni.
Srednica tarczy 100 mm

Srednica trzpienia 6 mm

IMaksymalne obroty 4500 obr/min

IMateriat $cierny Widknina

Charakterystyka szczotki tarczowej YATO

SZCZOTKA TARCZOWA 100MM Z TRZPIENIEM

8,63 zt

7,02 zt

Dostepny od reki
natychmiast
YT-47802
YT-47802
5906083057519
YATO

Szczotka tarczowa 100mm z trzpieniem YT-47802 YATO

Szczotka tarczowa z wtékning $cierng przeznaczona do montazu w wiertarkach i szlifierkach. Narzedzie do usuwania rdzy,

Widknina scierna zamiast drutu

Materiat wtékninowy zapewnia réwnomierne szlifowanie bez ryzyka nadmiernego uszkodzenia podtoza. Bezpieczniejszy w uzyciu niz

tradycyjne szczotki druciane, nie rozpryskuje metalowych wiékien podczas pracy.

Trzpien 6 mm z uniwersalnym mocowaniem
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Standardowa $rednica trzpienia 6 mm umozliwia montaz w uchwytach wiertarek, wkretarek akumulatorowych oraz szlifierek
prostych. Kompatybilno$¢ z wiekszoscig elektronarzedzi dostepnych na rynku.

Maksymalna predkos¢ obrotowa 4500 obr/min

Limit obrotéw okresla bezpieczne parametry pracy. Przekroczenie maksymalnych obrotéw moze prowadzi¢ do uszkodzenia szczotki
lub utraty stabilnosci wiékien. Nalezy sprawdzi¢ predkos¢ narzedzia przed montazem.

Srednica robocza 100 mm

Tarcza o $rednicy 100 mm stanowi kompromis miedzy wydajnoscia a kontrolg nad narzedziem. Odpowiednia do pracy na ptaskich
powierzchniach o wiekszej powierzchni, zachowujac przy tym manewrowosc.

Specyfikacja techniczna

Producent YATO

Model YT-47802

Srednica szczotki 100 mm

Srednica trzpienia 6 mm

Maksymalne obroty 4500 obr/min
Materiat Scierny Wibéknina

Typ mocowania Trzpien cylindryczny

Zastosowanie szczotki tarczowej z wtékning

e Usuwanie rdzy z metalowych elementéw przed malowaniem lub spawaniem

e Czyszczenie powierzchni ze starych powtok lakierniczych i farb

e Przygotowanie podtoza metalowego przed naktadaniem nowych warstw ochronnych
e Czyszczenie narzedzi warsztatowych z korozji powierzchniowej

e Matowanie powierzchni metalowych przed klejeniem lub lakierowaniem

¢ Usuwanie nalotu i zanieczyszczen z elementéw metalowych

e Renowacja narzedzi ogrodowych i sprzetu budowlanego

e Prace konserwacyjne w warsztatach mechanicznych i lakierniczych

Uzytkowanie i konserwacja

Montaz w elektronarzedziu

Przed zamocowaniem szczotki nalezy odtgczy¢ narzedzie od zasilania. Trzpien mocuje sie w uchwycie wiertarki lub szlifierki,
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dokrecajac uchwyt zgodnie z instrukcjg urzadzenia. Po zamontowaniu nalezy sprawdzic¢ stabilno$¢ mocowania przed uruchomieniem.

Kontrola predkosci obrotowej

Maksymalna dopuszczalna predkosc to 4500 obr/min. Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ specyfikacje elektronarzedzia i upewnic sie,
ze jego obroty nie przekraczajg tego limitu. W przypadku wiertarek z regulacjg obrotéw zaleca sie ustawienie Sredniej predkosci.

Bezpieczenstwo podczas pracy
Podczas uzytkowania szczotki tarczowej konieczne jest stosowanie okularéw ochronnych oraz rekawic roboczych. Wiéknina moze

uwalnia¢ drobne czastki Scierne. Zaleca sie prace w przewiewnym pomieszczeniu lub stosowanie ochrony drég oddechowych przy
intensywnym uzytkowaniu.

Zuzycie i wymiana

Widknina Scierna zuzywa sie stopniowo podczas pracy. Szczotke nalezy wymienié, gdy wtdkna ulegng znacznemu skréceniu lub gdy
efektywnos¢ czyszczenia wyraznie spadnie. Nie nalezy stosowa¢ nadmiernego docisku, ktéry przyspiesza zuzycie materiatu.
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