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SZCZOTKA TARCZOWA 150MM ?732MM INOX
YT-47554 YATO

Cena brutto 23,38 zt

Cena netto 19,01 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-47554

Kod producenta YT-47554

Kod EAN 5906083057564
Producent YATO

Opis produktu

Szczotka tarczowa 150 mm INOX YT-47554 YATO

Szczotka tarczowa ze stali nierdzewnej przeznaczona do mechanicznego czyszczenia, usuwania rdzy i przygotowania
Ipowierzchni metalowych. Drut karbowany INOX zapewnia skuteczng obrébke bez ryzyka korozji kontaktowej przy pracy ze
stalg nierdzewna.

Srednica tarczy 150 mm

Otwér mocujacy @ 32 mm

|Maksymalne obroty 6000 obr/min

IMateriat drutu Stal INOX

Charakterystyka szczotki tarczowej INOX

Drut ze stali nierdzewnej INOX

Karbowany drut INOX eliminuje ryzyko zanieczyszczenia powierzchni zelazem, co jest kluczowe przy obrébce stali nierdzewnej,
aluminium i innych metali niezelaznych. Zapobiega korozji kontaktowej i przebarwieniom.

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/szczotka-tarczowa-150mm-32mm-inox-yt-47554-yato-p-23877.html

Wzmocnione mocowanie drutéw

Stalowe pierscienie zabezpieczajace zapewniajg trwate zamocowanie wigzek drutu nawet przy intensywnym uzytkowaniu.
Konstrukcja minimalizuje ryzyko wyrywania sie pojedynczych drutéw podczas pracy przy wysokich obrotach.

Srednica 150 mm i otwér @ 32 mm

Uniwersalny rozmiar kompatybilny z wiekszoscig szlifierek katowych 125-150 mm wyposazonych w adapter na otwdér 32 mm.
Srednica 150 mm zapewnia réwnowage miedzy powierzchnig robocza a kontrola nad narzedziem.

Maksymalna predkos¢ 6000 obr/min

Dopuszczalne obroty 6000 obr/min pozwalajg na prace z typowymi szlifierkami katowymi. Nalezy zawsze sprawdzi¢, czy predkos¢
obrotowa maszyny nie przekracza wartosci maksymalnej oznaczonej na szczotce.

Specyfikacja techniczna

Producent YATO

Model YT-47554

Srednica tarczy 150 mm

Srednica otworu mocujacego 32 mm

Materiat drutu Stal nierdzewna INOX

Typ drutu Karbowany

Maksymalne obroty 6000 obr/min

Typ mocowania Wzmocnione stalowymi pierscieniami

Zastosowanie szczotki tarczowej INOX

e Usuwanie rdzy, zgorzeliny i oksydacji z powierzchni metalowych

e Czyszczenie spawodw ze stali nierdzewnej bez ryzyka zanieczyszczenia zelazem
¢ Usuwanie starych powtok lakierniczych, farb i zabrudzen organicznych

¢ Przygotowanie powierzchni metalu przed spawaniem lub malowaniem

e Polerowanie i matowienie powierzchni stalowych

e Czyszczenie elementdéw ze stali nierdzewnej, aluminium i miedzi

¢ Renowacja narzedzi i elementéw mechanicznych

e Usuwanie nalotéw i osadéw z powierzchni metalowych

Kompatybilnos¢ z maszynami
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Szczotka wymaga szlifierki katowej z mozliwoscig montazu tarczy o otworze 32 mm. W przypadku szlifierek z gwintem M14
konieczne jest uzycie odpowiedniego adaptera redukcyjnego. Przed montazem nalezy sprawdzi¢, czy predkos¢ obrotowa maszyny
nie przekracza 6000 obr/min.

Uzytkowanie i bezpieczehstwo

Podczas pracy ze szczotka tarczowa nalezy stosowac srodki ochrony indywidualnej: okulary ochronne, rekawice robocze oraz
odziez ochronng. Szczotka powinna by¢ zamontowana zgodnie z instrukcja szlifierki, z zachowaniem wtasciwego kierunku
obrotu.

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan szczotki - uszkodzone lub nadmiernie zuzyte narzedzie moze stanowic
zagrozenie. Nie nalezy przekracza¢ maksymalnej predkosci obrotowej 6000 obr/min. Podczas pracy szczotka powinna by¢
dociskana do obrabianej powierzchni z umiarkowang sitg - nadmierny nacisk skraca zywotnos$¢ narzedzia i moze prowadzi¢ do
przegrzania.

Drut karbowany INOX charakteryzuje sie wiekszg odpornoscia na Scieranie niz drut gtadki, co przektfada sie na dtuzsza
zywotnos¢ szczotki. Po zakonczeniu pracy szczotke nalezy oczysci¢ z pytu i widréw metalowych.

Produkty powigzane
Do kompleksowej obrébki powierzchni warto rozwazy¢ takze szczotki z drutu stalowego weglowego (do metali zwyktych),

szczotki czotowe (do pracy w trudnodostepnych miejscach) oraz tarcze $cierne i lamelowe do dalszej obrébki przygotowanych
powierzchni.
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