Dane aktualne na dzien: 12-03-2026 14:43

Link do produktu: https://x|-narzedzia.pl/szczotka-tarczowa-200-mm-drut-karbowany-06980-vorel-p-743.html

Szczotka tarczowa 200 mm, drut karbowany

06980 VOREL

Cena brutto 16,90 zt

Cena netto 13,74 zt
Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy 06980

Kod producenta 06980

Kod EAN 5906083069802
Producent Vorel

Jednostka SZT

Rodzaj Karbowany
Srednica [mm] 200

Opis produktu
Szczotka tarczowa 200 mm, drut karbowany VOREL 06980

Szczotka tarczowa do szlifierek katowych, przeznaczona do usuwania rdzy, farby, zgorzeliny spawalniczej oraz innych
zanieczyszczeh z powierzchni metalowych. Drut karbowany zapewnia agresywne czyszczenie przy zachowaniu trwatosci
widkien.

Srednica 200 mm

Typ drutu Karbowany

IMarka VOREL

[Model 06980

Charakterystyka szczotki tarczowej z drutem karbowanym

Srednica 200 mm

Srednica 200 mm to standard dla duzych szlifierek katowych (180-230 mm). Wieksza powierzchnia robocza przektada sie na szybsze
pokrywanie duzych powierzchni, co ma znaczenie przy czyszczeniu blach, konstrukcji stalowych czy przygotowaniu podtoza przed
malowaniem.

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/szczotka-tarczowa-200-mm-drut-karbowany-06980-vorel-p-743.html

Drut karbowany stalowy

Karbowanie (falisto$¢) drutu zwieksza agresywnos¢ szczotki i skuteczno$é usuwania twardych zanieczyszczen. Drut karbowany lepiej

penetruje nieréwnosci powierzchni i skuteczniej usuwa warstwe utleniong niz drut prosty, przy jednoczesnym wydtuzeniu zywotnosci

widkien.

Konstrukcja tarczowa

Szczotka tarczowa montowana jest do szlifierki katowej za pomocga nakretki mocujgcej na wrzecionie. Wtdékna drutu rozmieszczone

sg promieniscie, co zapewnia réwnomierne zuzycie i stabilng prace przy wysokich obrotach. Wymaga zastosowania ostony ochronnej

na szlifierce.

Zastosowanie warsztatowe

Szczotka tarczowa znajduje zastosowanie w warsztatach mechanicznych, Slusarskich, spawalniczych oraz przy pracach remontowo-

budowlanych. Sprawdza sie wszedzie tam, gdzie wymagane jest szybkie usuniecie warstwy wierzchniej bez precyzyjnej obrébki

wykonczeniowej.

Specyfikacja techniczna

Nazwa produktu
Producent

Model

Srednica szczotki
Typ drutu

Typ szczotki
Montaz

Zastosowanie szczotki tarczowej 200 mm

Szczotka tarczowa 200 mm, drut karbowany 06980 VOREL
VOREL

06980

200 mm

Karbowany (stalowy)

Tarczowa

Na wrzeciono szlifierki katowej

e Usuwanie rdzy z powierzchni stalowych, blach, konstrukcji metalowych

e Czyszczenie spawéw ze zgorzeliny spawalniczej i odpryskéw

e Usuwanie starej farby, lakieru, powtok ochronnych przed malowaniem

¢ Przygotowanie podtoza metalowego do naktadania nowych powtok

e Matowienie powierzchni stalowych i aluminiowych

e Czyszczenie elementédw metalowych z osaddéw, nalotéw, kamienia kottowego
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¢ Usuwanie wad powierzchniowych, zadzioréw, ostrych krawedzi po cieciu
¢ Obrébka wstepna przed szlifowaniem wykonczeniowym

Wymagania bezpieczenstwa przy pracy
Podczas uzytkowania szczotki tarczowej konieczne jest stosowanie sSrodkéw ochrony osobistej: okulary ochronne lub przytbica
chronigca przed odpryskami, rekawice robocze, odziez ochronna. Szczotka musi by¢ zabezpieczona ostong ochronnga szlifierki. Przed

montazem nalezy sprawdzi¢ dopuszczalne obroty szczotki i szlifierki — niedopasowanie moze prowadzi¢ do uszkodzenia narzedzia

lub urazu.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy szczotka jest prawidtowo zamocowana na wrzecionie szlifierki i czy ostona
ochronna zakrywa co najmniej potowe tarczy szczotki. Maksymalne obroty szczotki nie moga by¢ nizsze niz obroty szlifierki —
informacja ta znajduje sie na etykiecie produktu.

Podczas pracy szczotke nalezy prowadzi¢ pod katem 15-30 stopni do czyszczonej powierzchni, unikajgc nadmiernego docisku,
ktéry przyspiesza zuzycie widkien. Zuzyta szczotka traci wtékna drutu — w momencie zauwazalnego spadku skutecznosci

czyszczenia nalezy wymieni¢ narzedzie na nowe.

Szczotka tarczowa nie wymaga konserwacji, ale nalezy przechowywac jg w suchym miejscu, aby unikna¢ korozji drutu

stalowego. Po zakonczeniu pracy warto usung¢ wieksze zanieczyszczenia zaklinowane miedzy wtéknami.
Produkty powigzane
Do kompleksowej obrébki powierzchni metalowych warto rozwazy¢ takze szczotki czotowe (do trudno dostepnych miejsc),

szczotki z drutem prostym (mniejsza agresywnos¢, do delikatniejszych powierzchni) oraz tarcze lamelkowe do szlifowania

wykonczeniowego po czyszczeniu szczotka.
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