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SZCZOTKA TARCZOWA 75MM WEOKNINA
YT-47801 YATO

Cena brutto 7,77 zt

Cena netto 6,32 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-47801

Kod producenta YT-47801

Kod EAN 5906083057502
Producent YATO

Opis produktu

Szczotka tarczowa 75mm witdknina YT-47801 YATO

Szczotka tarczowa z witdkniny do elektronarzedzi rotacyjnych przeznaczona do usuwania rdzy, starych powtok lakierniczych
oraz czyszczenia metalowych powierzchni. Srednica 75mm zapewnia efektywng obrébke ptaskich elementéw konstrukcyjnych
i narzedzi.

Srednica szczotki 75 mm

Srednica trzpienia 6 mm

Maksymalne obroty 4500 obr/min

Materiat wtékna Wtéknina

Charakterystyka szczotki tarczowej z wtdkniny

Witéknina wzmocniona stalowymi pierscieniami

Konstrukcja z wtdkna syntetycznego usztywnionym stalowymi pierscieniami zapewnia stabilno$¢ podczas rotacji i dtuzszg zywotnosé
narzedzia. Wtéknina nie kruszy sie jak drut stalowy, co zmniejsza ryzyko zranienia odpryskami podczas pracy.

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/szczotka-tarczowa-75mm-wloknina-yt-47801-yato-p-23890.html

Srednica trzpienia 6mm - kompatybilnos¢ z wiertarkami
Trzpien o $rednicy 6mm pasuje do standardowych uchwytéw wiertarek, wkretarek akumulatorowych oraz szlifierek prostych. Przed

montazem nalezy sprawdzi¢ zakres zaciskowy uchwytu w narzedziu - wiekszos¢ profesjonalnych wiertarek obstuguje trzpienie
1,5-13mm.

Predkos¢ maksymalna 4500 obr/min
Limit obrotowy 4500 obr/min okresla maksymalng bezpieczng predkos¢ pracy. Przekroczenie tej wartosci moze spowodowad

rozerwanie wtdkna lub utrate kontroli nad narzedziem. Wiekszo$¢ wiertarek pracuje w zakresie 0-3000 obr/min, co miesci sie w
bezpiecznych parametrach.

Srednica robocza 75mm dla ptaskich powierzchni

Tarcza o srednicy 75mm pokrywa wiekszg powierzchnie niz szczotki mniejsze (50-60mm), co skraca czas obrébki elementéw
ptaskich. Rozmiar ten sprawdza sie przy czyszczeniu blachy karoserii, ram stalowych czy narzedzi warsztatowych.

Specyfikacja techniczna

Producent YATO

Model YT-47801

Srednica szczotki 75 mm

Srednica trzpienia 6 mm

Maksymalna predkosc obrotowa 4500 obr/min

Materiat wtékna Wibknina wzmocniona stalowymi pierscieniami
Typ mocowania Trzpien cylindryczny

Zastosowanie szczotki tarczowej z widkniny

e Usuwanie rdzy powierzchniowej z elementéw stalowych przed malowaniem lub spawaniem
e Zdejmowanie starych powtok lakierniczych z blachy karoserii samochodowej

e Czyszczenie narzedzi recznych z osadéw, smoty i zaschniete pozostatosci

¢ Przygotowanie powierzchni metalowych do naktadania farb, gruntéw antykorozyjnych

¢ Usuwanie zgorzeliny spawalniczej i odbarwien termicznych wokét spoin

e Obrébka krawedzi po cieciu plazmowym lub tlenowym

* Renowacja elementéw metalowych w pracach restauratorskich

e Czyszczenie felg aluminiowych i stalowych z nalotu i utlenien
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Uzytkowanie i konserwacja

Bezpieczehstwo pracy

Podczas pracy ze szczotka tarczowa nalezy uzywac okularéw ochronnych oraz rekawic roboczych. Witéknina moze uwalnia¢ drobne
czgstki podczas intensywnego czyszczenia. Nie przekracza¢ maksymalnej predkosci obrotowej 4500 obr/min - nadmierne obroty
skracajg zywotnos$¢ narzedzia i zwiekszaja ryzyko uszkodzenia wtdkna.

Sprawdzanie kompatybilnosci z narzedziem

Przed montazem sprawdzi¢ zakres zaciskowy uchwytu - trzpieh 6mm wymaga uchwytu obstugujacego Srednice od minimum 6mm.
W przypadku wiertarek z uchwytem szybkomocujgcym upewnic sie, ze szczeki zacisku mocno trzymajg trzpien. Luzne mocowanie
moze spowodowacd wypadniecie szczotki podczas pracy.

Konserwacja i przechowywanie

Po zakonczeniu pracy oczyscic¢ szczotke z pytu i widréw metalowych. Przechowywaé w suchym miejscu, zabezpieczonym przed
wilgocig - wtdknina nie rdzewieje, ale stalowe pierscienie wzmacniajgce mogg ulec korozji. Zuzyte wtékno wymieni¢ na nowe - praca
stepiong szczotka obniza efektywnosc¢ i zwieksza obcigzenie silnika narzedzia.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalowych powierzchni warto rozwazy¢ szczotki druciane do usuwania grubszych warstw rdzy,
tarcze lamelkowe do szlifowania oraz szczotki czotowe do trudno dostepnych miejsc i krawedzi. Przy intensywnych pracach
przydatne beda réwniez srodki do czyszczenia metali i preparaty antykorozyjne.
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