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Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/szczotka-tarczowa-fi-125mm-z-gwintem-m14-drut-nierdzewny-yt-4764-yato-

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Srednica [mm]
Jednostka

Rodzaj

Opis produktu

Srednica tarczy 125 mm
Gwint mocujacy M14
|Materiat drutu Stal nierdzewna

IMaks. obroty 10000 min—*

Charakterystyka techniczna szczotki tarczowej

p-5237.html

Szczotka tarczowa fi 125mm z gwintem m14,
drut nierdzewny YT-4764 YATO

21,78 zt

17,71 zt

Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

YT-4764

YT-4764

5906083947643

YATO

125

SZT

Splatany INOX

Szczotka tarczowa fi 125mm z gwintem M14, drut nierdzewny YATO YT-4764

Szczotka tarczowa do szlifierki katowej przeznaczona do mechanicznego czyszczenia powierzchni metalowych. Drut splatany
ze stali nierdzewnej zapewnia odpornos$¢ na korozje podczas pracy w wilgotnych warunkach.

Drut splatany ze stali nierdzewnej

oferta wa?na 3 dni
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Konstrukcja z drutu splatanych wtdkien zapewnia wiekszg elastycznosc i trwato$¢ w poréwnaniu do drutu prostego. Stal nierdzewna
nie rdzewieje podczas kontaktu z wodg lub wilgocia, co wydtuza zywotnos¢ narzedzia przy pracach na zewnatrz.

Gwint M14 - standard dla szlifierek 125 mm

Gwint M14 to uniwersalny standard montazowy stosowany w szlifierkach katowych o $rednicy tarczy 125 mm. Bezposrednie
nakrecanie na wrzeciono eliminuje potrzebe stosowania dodatkowych adapterdw i zapewnia stabilne mocowanie podczas pracy.

Srednica robocza 125 mm

Srednica 125 mm odpowiada najpopularniejszemu rozmiarowi szlifierek katowych uzywanych w warsztacie. Zapewnia wystarczajaca
powierzchnie roboczg do efektywnego czyszczenia przy zachowaniu kontroli nad narzedziem.

Maksymalne obroty 10000 min—*

Parametr okresla bezpiecznag predkosc¢ obrotowa szczotki. Wiekszos¢ szlifierek 125 mm pracuje z predkoscig 11000-12000 obr/min,
dlatego nalezy uzywac regulatora obrotéw lub pracowac z mniejszym obcigzeniem, aby nie przekroczy¢ dopuszczalnej wartosci.

Specyfikacja techniczna

Model YT-4764

Producent YATO

Srednica tarczy 125 mm

Rodzaj drutu Splatany

Materiat czesci roboczej Stal nierdzewna

Typ gwintu mocujacego M14

Maksymalne obroty 10000 min—*

Kompatybilnos¢ Szlifierki katowe 125 mm z gwintem M14

Zastosowanie szczotki tarczowej

e Usuwanie rdzy i zgorzeliny z powierzchni stalowych

e Czyszczenie spawodw i usuwanie odpryskéw po spawaniu

e Usuwanie starych powtok lakierniczych z metalu

¢ Przygotowanie powierzchni przed malowaniem lub gruntowaniem
e Matowienie i satynowanie powierzchni metalowych
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¢ Usuwanie nalotéw i osaddéw z elementéw metalowych
e Czyszczenie narzedzi i elementéw maszyn

¢ Renowacja elementéw metalowych w warsztacie

Uzytkowanie i bezpieczenstwo

Sprawdzenie kompatybilnosci ze szlifierka

Przed montazem nalezy sprawdzié, czy szlifierka posiada gwint M14 na wrzecionie oraz czy jej predko$¢ obrotowa nie przekracza
10000 min—*. W przypadku szlifierek o wyzszych obrotach konieczne jest uzycie regulatora predkosci obrotowe;j.

Srodki ochrony osobistej
Podczas pracy ze szczotka tarczowa obowigzkowo nalezy stosowac okulary ochronne, rekawice robocze oraz odziez ochronna.

Odlatujgce fragmenty drutu i zanieczyszczen mogg stanowi¢ zagrozenie dla oczu i skéry. Zaleca sie prace w pomieszczeniu
wentylowanym lub na zewnatrz.

Montaz i demontaz

Szczotke nakreca sie bezposrednio na gwint wrzeciona szlifierki. Przed montazem nalezy odtgczy¢ urzadzenie od zasilania.
Dokrecanie wykonuje sie recznie lub z uzyciem klucza, blokujac wrzeciono przyciskiem blokady szlifierki.

Produkty powigzane

Do pracy ze szczotka tarczowa poleca sie: szlifierki katowe 125 mm z regulacja obrotéw, tarcze Scierne do metalu, szczotki
druciane reczne, $rodki do usuwania rdzy oraz odziez ochronng i okulary warsztatowe.
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