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Szczotka tarczowa z otworem 22 drut

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica tarczy 120 mm
Otwér montazowy 22 mm
Typ drutu Falowany

IModel SSZT-11

Charakterystyka

czyszczenia, gratowania i przygotowania powierzchni metalowych.

falowany 120 SSZT-11 SCHMITH

17,84 zt

14,50 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SSZT-11
SSZT-11
5902004704951

Narzedzia SCHMITH

Szczotka tarczowa z otworem 22 drut falowany 120 SSZT-11 SCHMITH

Szczotka tarczowa z drutem falistym przeznaczona do montazu w szlifierkach stacjonarnych. Narzedzie do mechanicznego

Drut falowany

Wtékna drutu o falistym ksztatcie zapewniajg agresywniejsze dziatanie niz drut prosty. Struktura falista zwieksza elastycznos¢

szczotki i skutecznos¢ usuwania zanieczyszczen przy jednoczesnym zmniejszeniu ryzyka nadmiernego Scierania materiatu

bazowego.

oferta wa?na 3 dni
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Otwor montazowy 22 mm

Standardowy rozmiar otworu przeznaczony do szlifierek stacjonarnych dwutarczowych. Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ srednice
wrzeciona w posiadanej szlifierce - otwér 22 mm to typowy wymiar w maszynach przemystowych i warsztatowych.

Srednica robocza 120 mm

Tarcza o $rednicy 120 mm stanowi kompromis miedzy powierzchnig robocza a kontrolg nad narzedziem. Wymiar ten pozwala na
efektywne czyszczenie wiekszych powierzchni przy zachowaniu precyzji pracy w trudno dostepnych miejscach.

Konstrukcja tarczowa

Uktad tarczowy drutu umozliwia prace ptaszczyzng szczotki, co sprawdza sie przy czyszczeniu ptaskich powierzchni, gratowaniu
krawedzi i usuwaniu warstw powtok. Réwnomierne roztozenie wtékien zapewnia stabilnos¢ podczas pracy przy wysokich obrotach.

Zastosowanie

¢ Gratowanie elementéw po cieciu, wierceniu lub spawaniu

e Usuwanie rdzy z powierzchni metalowych przed malowaniem
e Czyszczenie starych powtok lakierowych i farb

e Szorstkowanie powierzchni przed klejeniem lub spawaniem

e Usuwanie zgorzeliny spawalniczej

e Czyszczenie krawedzi blach i profili

¢ Przygotowanie powierzchni pod obrébke wykonczeniowg

« Scieranie warstw korozji w renowacji elementéw metalowych

Specyfikacja techniczna

Producent SCHMITH

Model SSZT-11

Typ drutu Falowany

Srednica zewnetrzna 120 mm

Srednica otworu montazowego 22 mm
Przeznaczenie Szlifierki stacjonarne
Jednostka sprzedazy 1 szt.

Ilos¢ w opakowaniu zbiorczym 10 szt.

Kod EAN 5902004704951

Uzytkowanie i konserwacja

oferta wa?na 3 dni



Montaz i bezpieczenstwo

Przed montazem nalezy upewnic sie, ze srednica wrzeciona szlifierki wynosi 22 mm. Szczotke nalezy zamocowa¢ zgodnie z
instrukcjg maszyny, sprawdzajgc stabilnos¢ mocowania przed uruchomieniem. Podczas pracy obowigzujg srodki ochrony
indywidualnej: okulary ochronne, rekawice robocze i odziez przylegajaca do ciata. Nalezy pracowa¢ w dobrze wentylowanym
pomieszczeniu ze wzgledu na powstawanie pytu metalicznego.

Predkosc¢ obrotowa

Szczotki tarczowe do szlifierek stacjonarnych pracujg przy obrotach typowych dla tych maszyn (zazwyczaj 2800-3000 obr/min). Nie
nalezy przekracza¢ maksymalnej predkosci obwodowej zalecanej przez producenta drutu. Zbyt wysokie obroty moga prowadzi¢ do
nadmiernego zuzycia wtdkien lub ich wyrywania.

Zuzycie i wymiana

Szczotka wymaga wymiany, gdy dtugos¢ widkien zmniejszy sie o okoto 50% lub gdy zauwazalne jest nieréwnomierne zuzycie
powodujace wibracje. Zuzyte wtékna traca elastycznos¢ i skutecznos$é czyszczenia. Regularnie nalezy kontrolowac stan mocowania
szczotki i usuwacé nagromadzony w witéknach pyt metaliczny.

Produkty powigzane

Do kompleksowej pracy ze szlifierka stacjonarng warto rozwazy¢ posiadanie szczotek o réznej granulacji drutu oraz tarcz
sciernych do wykanczania powierzchni po czyszczeniu szczotka. Dla prac wymagajacych mniejszej agresywnosci dostepne sa
szczotki z drutem prostym.
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