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Opis produktu

|Producent VOREL

IModel 06986

Srednica tarczy 100 mm

Typ drutu Karbowany

Szczotka tarczowa z trzpieniem 100 mm, drut
karbowany 06986 VOREL

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka

Rodzaj

Srednica [mm]

3,11 zt

2,53 zt

Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

06986

06986

5906083069864

Vorel

SZT

Karbowany

100

Szczotka tarczowa z trzpieniem 100 mm VOREL 06986 - drut karbowany

Szczotka tarczowa z trzpieniem to narzedzie przeznaczone do mechanicznego czyszczenia, usuwania rdzy, farby oraz
Iprzygotowania powierzchni metalowych. Wyposazona w drut karbowany zapewnia agresywniejsze dziatanie niz szczotki z
drutu gtadkiego, co przektada sie na skuteczniejsze usuwanie twardych zanieczyszczen i powtok.

Charakterystyka szczotki tarczowej z drutem karbowanym

Drut karbowany
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Drut karbowany charakteryzuje sie nieregularng, falista struktura, ktéra zwieksza powierzchnie kontaktu z czyszczonym materiatem.
Dzieki temu szczotka skuteczniej usuwa twarda rdze, zgorzeliny spawalnicze i stare powtoki lakiernicze w poréwnaniu do drutu
gtadkiego. Struktura karbowana zapewnia réwniez lepszg penetracje w nieréwnosci powierzchni.

Srednica 100 mm
Srednica tarczy 100 mm stanowi uniwersalny rozmiar do prac warsztatowych i remontowych. Zapewnia odpowiednia powierzchnie

roboczg do czyszczenia Srednich i duzych powierzchni, jednoczesnie umozliwiajac prace w miejscach o ograniczonym dostepie.
Tarcza tej Srednicy wspodtpracuje z wiekszoscig szlifierek katowych i wiertet elektrycznych.

Konstrukcja z trzpieniem
Trzpien montazowy umozliwia zamocowanie szczotki w uchwycie wiertarki lub szlifierki prostej. Taki sposéb montazu zapewnia

stabilnos$¢ podczas pracy i rGwnomierne roztozenie sit, co przektada sie na doktadnos¢ czyszczenia i dtuzszg zywotnos¢ narzedzia.
Trzpien eliminuje potrzebe stosowania dodatkowych adapteréw.

Zastosowanie warsztatowe
Szczotka tarczowa z drutem karbowanym znajduje zastosowanie w obrébce metali, renowacji elementéw metalowych,

przygotowaniu powierzchni przed spawaniem lub malowaniem. Nadaje sie do usuwania twardych zanieczyszczen, ktére wymagajg
mechanicznego dziatania o wiekszej intensywnosci niz szczotki z wtosiem syntetycznym lub drutem gtadkim.

Specyfikacja techniczna

Producent VOREL
Model 06986
Srednica tarczy 100 mm
Typ drutu Karbowany
Typ mocowania Trzpieh

Zastosowanie szczotki tarczowej z drutem karbowanym

e Usuwanie rdzy z powierzchni metalowych przed malowaniem lub spawaniem

e Czyszczenie zgorzelin spawalniczych i odpryskéw metalu po spawaniu

¢ Usuwanie starych, twardych powtok lakierniczych z elementéw stalowych

¢ Przygotowanie powierzchni metalowych do naktadania powtok antykorozyjnych
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¢ Czyszczenie narzedzi warsztatowych z Hanuntych zanieczyszczen
e Obrébka powierzchni przed klejeniem lub spawaniem metali

e Usuwanie nalotu i osadéw z elementéw metalowych w renowacji
e Czyszczenie spawdw i powierzchni po obrébce cieplnej

Uzytkowanie i konserwacja

Montaz i predkosc¢ obrotowa

Przed montazem nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ Srednicy trzpienia z uchwytem narzedzia. Szczotki tarczowe wymagaja stosowania
odpowiedniej predkosci obrotowej - zbyt wysoka moze prowadzi¢ do przedwczesnego zuzycia drutu lub jego wyrwania, zbyt niska
zmniejsza skutecznos$¢ czyszczenia. Zalecane predkosci obrotowe zazwyczaj mieszczg sie w zakresie 4000-8000 obr/min, w
zaleznosci od rodzaju czyszczonego materiatu.

Bezpieczehstwo pracy

Podczas pracy ze szczotka tarczowa konieczne jest stosowanie srodkéw ochrony osobistej: okularéw ochronnych lub przytbicy,
rekawic roboczych oraz odziezy ochronnej. Drut karbowany moze uwalnia¢ drobne fragmenty podczas intensywnej pracy, dlatego
zaleca sie réwniez stosowanie maski przeciwpytowej. Nalezy upewnic sie, ze obrabiany element jest stabilnie zamocowany, a obszar
roboczy wolny od oséb postronnych.

Konserwacja i przechowywanie

Po zakonczeniu pracy szczotke nalezy oczysci¢ z pozostatosci usunietych zanieczyszczen. Przechowywanie w suchym miejscu
zapobiega korozji drutu, ktéra mogtaby wptynagé na skutecznos¢ czyszczenia. Regularna kontrola stanu drutu pozwala na wczesne
wykrycie zuzycia i wymiane szczotki przed utrata wydajnosci.
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