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Szczotka tarczowa z trzpieniem 75 mm, drut

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Srednica [mm]
Jednostka

Rodzaj

Opis produktu

Srednica tarczy 75 mm
Typ drutu Drut splatany
|Producent VOREL

IModel 06993

Charakterystyka szczotki tarczowej z trzpieniem

splatany 06993 VOREL

4,47 zt

3,63 zt

Dostepny od reki
natychmiast
06993

06993
5906083069932
Vorel

75

SZT

Splatany

Szczotka tarczowa z trzpieniem 75 mm, drut splatany VOREL 06993

Szczotka druciana tarczowa z trzpieniem do montazu w szlifierkach katowych i wiertarkach. Narzedzie przeznaczone do

Imechanicznego usuwania rdzy, farby, zgorzeliny oraz czyszczenia spawdw i powierzchni metalowych.

Drut splatany - wzmocniona konstrukcja

Drut splatany sktada sie z kilku cienszych drutéw skreconych razem, co zapewnia wiekszg sztywnos¢ i agresywnos¢ czyszczenia w

poréwnaniu do drutu prostego. Konstrukcja ta pozwala na skuteczniejsze usuwanie twardych osadéw, rdzy i starych powtok

lakierniczych bez nadmiernego zuzycia szczotki.
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Srednica 75 mm - uniwersalnos$¢ zastosowania

Tarcza o srednicy 75 mm stanowi kompromis miedzy powierzchnig robocza a mozliwoscig pracy w trudno dostepnych miejscach.
Rozmiar ten jest kompatybilny z wiekszoscig popularnych szlifierek katowych 115-125 mm oraz wiertarek z regulacja obrotéw.

Trzpien do mocowania w elektronarzedziach

Zintegrowany trzpien umozliwia montaz szczotki bezposrednio w uchwycie wiertarki lub szlifierki bez potrzeby stosowania
dodatkowych adapteréw. Rozwigzanie to zapewnia stabilne mocowanie i eliminuje wibracje podczas pracy przy wysokich obrotach.

Zastosowanie w obrobce metali

Szczotka przeznaczona gtéwnie do prac z metalami zelaznymi i stalg. Drut splatany skutecznie usuwa zgorzeline po spawaniu,
0Czyszcza spawy ze zuzla oraz przygotowuje powierzchnie metalowe do malowania lub dalszej obrébki mechanicznej.

Specyfikacja techniczna

Producent VOREL

Model 06993
Srednica tarczy 75 mm

Typ drutu Drut splatany
Typ mocowania Trzpien

Zastosowanie szczotki drucianej tarczowej

e Usuwanie rdzy z powierzchni metalowych przed malowaniem lub konserwacjg
e Czyszczenie spawdw ze zuzla i zgorzeliny po procesie spawania

¢ Usuwanie starych powtok lakierniczych z elementéw stalowych

¢ Oczyszczanie powierzchni metalu z korozji punktowej i nalotéw

¢ Przygotowanie podtoza metalowego przed naktadaniem powtok ochronnych

e Usuwanie zanieczyszczen i osaddéw z narzedzi i czesci maszyn

e Czyszczenie elementdw konstrukcyjnych stalowych przed montazem

¢ Matowanie powierzchni metalowych w celu poprawy przyczepnosci farby

Kompatybilnosé z elektronarzedziami

Szczotka z trzpieniem wymaga uzycia wiertarki elektrycznej lub szlifierki katowej z mozliwoscia regulacji obrotéow. Zalecana predkos¢
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obrotowa to 3000-6000 obr/min w zaleznos$ci od rodzaju materiatu. Przy zbyt wysokich obrotach drut moze sie nadmiernie zuzywac,
a przy zbyt niskich - szczotka nie bedzie pracowac efektywnie. Przed montazem nalezy upewnic sie, ze srednica uchwytu narzedzia
odpowiada grubosci trzpienia szczotki.

Bezpieczenstwo uzytkowania

Praca szczotka druciang wymaga stosowania srodkéw ochrony osobistej. Podczas czyszczenia metali dochodzi do
odtamywania sie drobnych czastek drutu oraz materiatu obrabianego, ktére moga stanowic¢ zagrozenie dla oczu i skéry.
Obowigzkowe jest uzywanie okularéw ochronnych lub przytbicy, rekawic roboczych oraz odziezy ochronnej z dtugimi
rekawami.

Podczas pracy nalezy unika¢ wywierania nadmiernego nacisku na szczotke - moze to prowadzi¢ do przegrzania drutu, jego
tamania oraz skrécenia zywotnosci narzedzia. Szczotka powinna pracowac z lekkim dociskiem, a czyszczenie powinno
odbywac sie poprzez ruch narzedzia po powierzchni, a nie poprzez statyczne dociskanie.

Konserwacja i przechowywanie
Po zakonczeniu pracy szczotke nalezy oczysci¢ z pozostatosci materiatu obrabianego. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega

korozji drutu stalowego. Przed kazdym uzyciem warto sprawdzi¢ stan drutu - uszkodzone lub nadmiernie wygiete wtékna moga

wskazywac na konieczno$¢ wymiany szczotki. Nie nalezy uzywac szczotki ze ztamanym lub uszkodzonym trzpieniem.
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