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SZCZOTKA TARCZOWA Z TRZPIENIEM 75MM
INOX YT-47568 YATO

Cena brutto 5,32 zt

Cena netto 4,33 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-47568

Kod producenta YT-47568

Kod EAN 5906083057441
Producent YATO

Opis produktu
Szczotka Tarczowa z Trzpieniem 75mm Inox YT-47568 Yato

Szczotka tarczowa do szlifierek katowych z drutem karbowanym ze stali nierdzewnej INOX. Narzedzie przeznaczone do

Imechanicznego czyszczenia, usuwania rdzy, zanieczyszczen i starych powtok z powierzchni metalowych.
Srednica szczotki 75 mm
Srednica trzpienia 6 mm
IMateriat drutu Stal INOX

IMax. predkos$¢ obrotowa 4500 obr/min

Charakterystyka szczotki tarczowej Yato YT-47568

Drut karbowany ze stali INOX

Zastosowanie stali nierdzewnej eliminuje ryzyko pozostawiania sladéw rdzy na czyszczonej powierzchni. Drut karbowany zwieksza
agresywnos¢ czyszczenia i trwatos¢ wtosia w poréwnaniu do drutu gtadkiego. Materiat odporny na korozje pozwala na uzytkowanie w
Srodowiskach o podwyzszonej wilgotnosci.
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Trzpien 6 mm - kompatybilnos¢ z szlifierkami
Srednica trzpienia 6 mm stanowi standard w szlifierkach katowych i wiertarkach z uchwytem szybkozaciskowym. Przed montazem

nalezy sprawdzi¢, czy uchwyt narzedzia akceptuje trzpienie o tej Srednicy. Szczotka montowana jest bezposrednio w uchwycie bez
koniecznosci stosowania dodatkowych adapterdw.

Srednica robocza 75 mm
Srednica 75 mm zapewnia balans miedzy powierzchnia robocza a mozliwoscia pracy w miejscach o ograniczonym dostepie. Szczotka

o tym rozmiarze umozliwia czyszczenie wewnetrznych powierzchni rur, katownikéw i profili. Mniejsza $rednica niz w standardowych
szczotkach tarczowych (100-120 mm) zwieksza precyzje obrébki.

Maksymalna predkos¢ obrotowa 4500 obr/min
Parametr okresla bezpieczng granice obrotéw, ktérej przekroczenie moze prowadzi¢ do uszkodzenia szczotki lub utraty wtosia. Przed

uzyciem nalezy sprawdzi¢ predkosc¢ obrotowa narzedzia - wiekszo$¢ szlifierek katowych pracuje w zakresie 10000-12000 obr/min,
dlatego wymagane jest stosowanie regulatora obrotéw lub pracy w trybie niskich obrotéw.

Specyfikacja techniczna

Model YT-47568

Producent Yato

Srednica szczotki 75 mm

Srednica trzpienia 6 mm

Materiat wtosia Drut karbowany ze stali nierdzewnej INOX
Maksymalna predkosc¢ obrotowa 4500 obr/min

Typ konstrukgji Szczotka tarczowa z trzpieniem
Wzmocnienie Stalowe pierscienie

Zastosowanie szczotki tarczowej z drutem INOX

e Usuwanie rdzy z powierzchni stalowych przed malowaniem lub spawaniem

e Czyszczenie spawdw i usuwanie zgorzeliny spawalniczej

* Obrébka powierzchni ze stali nierdzewnej bez ryzyka zanieczyszczenia zelazem

¢ Usuwanie starych powtok malarskich, lakieréw i farb z metalu

e Czyszczenie narzedzi warsztatowych z zabrudzen i nalotu

e Przygotowanie powierzchni metalowych do naktadania nowych powtok ochronnych
e Czyszczenie elementéw aluminiowych i miedzianych

e Usuwanie osadéw i kamienia z powierzchni metalowych
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Uzytkowanie i bezpieczehstwo

Kontrola predkosci obrotowej

Przed montazem szczotki nalezy upewnic sie, ze narzedzie nie przekroczy maksymalnej predkosci 4500 obr/min. W przypadku
szlifierek katowych o wyzszych obrotach konieczne jest zastosowanie regulatora obrotéw. Przekroczenie dopuszczalnej predkosci
moze prowadzi¢ do rozerwania szczotki i powstania zagrozenia dla uzytkownika.

Srodki ochrony indywidualnej

Podczas pracy ze szczotka tarczowg obowigzkowo stosowac okulary ochronne lub przytbice, rekawice robocze oraz odziez ochronng.
Szczotka generuje iskry i odprysujgce fragmenty metalu. Zalecane jest rowniez stosowanie ochrony stuchu przy dtuzszej pracy oraz
maski przeciwpytowej przy czyszczeniu zanieczyszczonych powierzchni.

Montaz i eksploatacja

Trzpien szczotki nalezy zamocowad w uchwycie szybkozaciskowym lub uchwycie wiertarskim, zapewniajac stabilne i wspétosiowe
zamocowanie. Szczotke nalezy przyktadac do czyszczonej powierzchni pod katem 15-30 stopni, unikajgc dociskania cata
powierzchnig tarczy. Zuzyte wtosie nalezy regularnie kontrolowac - wymiana szczotki konieczna jest po znacznym skréceniu drutu
lub widocznym ostabieniu wtosia.

Produkty powigzane

Do pracy ze szczotka tarczowq zaleca sie stosowanie szlifierek katowych z regulacja obrotéw, ochron osobistych (okulary,
rekawice, maski) oraz srodkéw do konserwacji narzedzi. W przypadku pracy z innymi materiatami warto rozwazy¢ szczotki z
wtosiem stalowym lub mosieznym.
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