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Szczotka weglowa do pity szablastej - lisi
a BB ogon GEKO CG80263-27

Cena brutto 8,03 zt

Cena netto 6,53 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy CG80263-27

Kod producenta CG80263-27

Kod EAN 5901477138645

Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Szczotka weglowa do pity szablastej GEKO CG80263-27

ICzes¢ zamienna do pity szablastej (lisi ogon) marki GEKO. Szczotka weglowa odpowiada za przewodzenie pradu elektrycznego
do silnika, zapewniajgc ciggtos¢ pracy narzedzia.

Typ narzedzia Pita szablasta
Marka GEKO
Model CG80263-27

Typ komponentu Szczotka weglowa

Charakterystyka szczotek weglowych

Funkcja w narzedziu elektrycznym

Szczotki weglowe stanowig element tgczacy statg czesc silnika z wirujgcym komutatatorem. Przenosza prad elektryczny,
umozliwiajgc prace silnika. Zuzycie szczotek to naturalny proces eksploatacji narzedzi elektrycznych.

Przewodnos¢ elektryczna

Materiat weglowy charakteryzuje sie odpowiednimi wtasciwosciami przewodzacymi, zapewniajgc stabilny przeptyw pradu.
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Minimalizuje straty energii i iskrzenie podczas pracy silnika, co przektada sie na wydajnos$¢ narzedzia.

Odpornosc¢ termiczna

Konstrukcja przystosowana do pracy w warunkach wysokich temperatur generowanych przez pracujacy silnik. Materiat weglowy
zachowuje wtasciwosci przy temperaturach wystepujacych podczas intensywnej eksploatacji pity.

Kompatybilnos¢ z urzadzeniem

Model CG80263-27 zaprojektowany specjalnie do pit szablastych marki GEKO. Wymiary i ksztatt dostosowane do gniazda szczotek w
konkretnym modelu narzedzia, co zapewnia wtasciwe przyleganie i przewodzenie.

Specyfikacja techniczna

Producent GEKO

Model CG80263-27

Typ narzedzia Pita szablasta (lisi ogon)
Rodzaj komponentu Szczotka weglowa
Kompatybilnos¢ Pity szablaste GEKO

Zastosowanie

e Wymiana zuzytych szczotek weglowych w pitach szablastych GEKO
e Naprawa narzedzi z objawami spadku mocy silnika

e Serwisowanie pity przy nadmiernym iskrzeniu wewnatrz obudowy

e Konserwacja prewencyjna narzedzi elektrycznych

e Przywracanie petnej wydajnosci pity szablastej

Wymiana szczotek weglowych

Kiedy wymienic¢ szczotki

Objawy zuzycia: spadek mocy narzedzia, nadmierne iskrzenie widoczne przez otwory wentylacyjne, przerwy w pracy silnika,
charakterystyczny zapach spalenizny. Producenci zalecajg wymiane przy dtugosci szczotki ponizej 5-6 mm.

Proces wymiany szczotek weglowych nie wymaga specjalistycznych narzedzi. W wiekszos$ci modeli pity szablastej dostep do
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szczotek znajduje sie po bokach obudowy silnika, zabezpieczony plastikowymi zaslepkami lub srubami. Po odkreceniu

zabezpieczenh szczotki mozna wyja¢ z gniazd, zwracajac uwage na sposoéb ich osadzenia.

Przed montazem nowych szczotek warto sprawdzi¢ stan komutatora - element, z ktérym stykaja sie szczotki. Powinien by¢
gtadki, bez gtebokich rowkéw czy przebarwieh. Nowe szczotki nalezy osadzi¢ w gniazdach zgodnie z kierunkiem sprezyny
dociskowej, zachowujgc wtasciwg orientacje.

Docieranie nowych szczotek

Po montazu nowych szczotek zaleca sie okres docierania. Przez pierwsze 15-20 minut pracy narzedzie powinno pracowac z
przerwami, bez petnego obcigzenia. Pozwala to na dopasowanie powierzchni szczotki do ksztattu komutatora.

Konserwacja i eksploatacja

Zywotno$¢ szczotek weglowych zalezy od intensywnosci uzytkowania narzedzia. Przy profesjonalnym, codziennym
wykorzystaniu wymiana moze by¢ konieczna co kilka miesiecy. W warunkach hobbystycznych szczotki moga stuzy¢ przez
kilka lat.

Regularne czyszczenie otworéw wentylacyjnych pity przedtuza zywotnos$¢ szczotek. Pyty i zanieczyszczenia osadzajace sie
wewnatrz obudowy moga przyspieszac zuzycie. Unikanie pracy w ekstremalnie zapylonym $rodowisku bez przerw réwniez
wptywa na trwatos¢ komponentéw.

Przechowywanie narzedzia w suchych warunkach zapobiega korozji elementéw metalowych szczotek i ich gniazd. Wilgo¢
moze prowadzi¢ do utlenienia powierzchni styku, co pogarsza przewodnos¢ elektryczna.

Produkty powigzane
Przy wymianie szczotek warto rozwazy¢ przeglad innych elementéw eksploatacyjnych pity szablastej: ostrzy do réznych

materiatéw, uszczelek ochronnych, elementéw mocowania brzeszczotu. Kompleksowa konserwacja wydtuza zywotnos$¢ catego
narzedzia.
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