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00 Szczotki druciane tarczowe kpl.5 szt. 06990

VOREL
OGG 11

o Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Rodzaj

Srednica [mm]

Opis produktu

Zawartosc zestawu 5 szczotek drucianych
Typ szczotki Tarczowa
IMocowanie Szlifierka katowa

[Model 06990

Charakterystyka szczotek drucianych tarczowych

Szczotki druciane tarczowe kpl. 5 szt. VOREL 06990

5,51 zt

4,48 zt

Dostepny od reki
natychmiast
06990

06990
5906083069901
Vorel

KPL

Karbowany

mix

Zestaw pieciu szczotek drucianych tarczowych do montazu na szlifierce katowej, przeznaczonych do mechanicznego usuwania
Irdzy, farby, zgorzeliny spawalniczej oraz innych powtok z metalowych powierzchni.

Konstrukcja tarczowa z drutu stalowego

Szczotki wykonane z drutu stalowego w uktadzie tarczowym zapewniaja réwnomierne dociskanie wtékien do czyszczonej
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powierzchni. Konstrukcja ta umozliwia efektywne usuwanie powtok przy jednoczesnym zachowaniu kontroli nad procesem obrdébki.

Zréznicowane rozmiary w zestawie

Komplet zawiera piec szczotek o réznych srednicach, co pozwala na dobér odpowiedniego narzedzia do wielkosci obrabianej
powierzchni oraz specyfiki pracy. Mniejsze szczotki sprawdzaja sie w trudnodostepnych miejscach, wieksze przy czyszczeniu
rozlegtych ptaszczyzn.

Kompatybilnosé ze szlifierkami katowymi

Szczotki wyposazone sg w standardowy trzpien do montazu w uchwycie szlifierki kgtowej. Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ Srednice
gwintu w posiadanym narzedziu oraz maksymalng dopuszczalng predko$¢ obrotowg szczotki.

Zastosowanie do obrébki metali

Drut stalowy charakteryzuje sie odpowiedniag twardoscig do usuwania rdzy, zgorzeliny i starych powtok lakierniczych z powierzchni
stalowych, zeliwnych oraz innych metali zelaznych. Nie nadaje sie do obrébki materiatéw miekkich i niezelaznych.

Specyfikacja techniczna

Producent VOREL

Model 06990

Typ produktu Szczotki druciane tarczowe

llos¢ w zestawie 5 sztuk

Materiat wtdkien Drut stalowy

Sposéb montazu Szlifierka katowa

Przeznaczenie Czyszczenie powierzchni metalowych

Zastosowanie szczotek drucianych tarczowych

¢ Usuwanie rdzy i korozji powierzchniowej z elementéw stalowych przed malowaniem lub spawaniem
e Czyszczenie spoin spawalniczych ze zgorzeliny i odpryskéw metalu po procesie spawania

¢ Usuwanie starych powtok malarskich i lakierniczych z metalowych konstrukcji

¢ Przygotowanie powierzchni metalowych do naktadania nowych powtok ochronnych

e Renowacja narzedzi i elementéw metalowych poprzez usuniecie warstwy utlenionych powtok

e Czyszczenie odlewéw metalowych z zanieczyszczen i pozostatosci form odlewniczych
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¢ Obrébka powierzchni przed procesami galwanizacji lub cynkowania
¢ Usuwanie nalotu i osadéw z powierzchni metalowych elementéw maszyn

Uzytkowanie i bezpieczenstwo pracy

Wymagane srodki ochrony osobistej
Podczas pracy ze szczotkami drucianych tarczowymi niezbedne jest stosowanie okularéw ochronnych z ostonami bocznymi, rekawic

roboczych oraz maski przeciwpytowej. Szczotki generujg iskry, pyty metaliczne oraz odtamki drutu, ktére moga stanowi¢ zagrozenie
dla oczu i uktadu oddechowego.

Kontrola predkosci obrotowej

Przed montazem szczotki nalezy sprawdzi¢ maksymalng dopuszczalng predkos¢ obrotowa podang przez producenta i poréwnac ja z
parametrami szlifierki. Przekroczenie dopuszczalnych obrotéw moze prowadzi¢ do rozerwania szczotki i uszkodzenia ciata operatora.

Sprawdzanie stanu technicznego

Przed kazdym uzyciem nalezy skontrolowac szczotke pod katem uszkodzeh mechanicznych, poluzowanych wtékien oraz

prawidtowego zamocowania w szlifierce. Uszkodzone lub zuzyte szczotki nalezy niezwtocznie wymieni¢ na nowe.

Szczotki druciane tarczowe wymagajg odpowiedniego kata natarcia wzgledem czyszczonej powierzchni. Zbyt duzy docisk
moze prowadzi¢ do szybkiego zuzycia widkien i przegrzania materiatu obrabianego. Zaleca sie prace w dobrze wentylowanych
pomieszczeniach ze wzgledu na powstawanie pytéw metalicznych.
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