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Szczypce do ciecia przewoddow 160 mm

wpr===  YT-1966 YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Zastosowanie
Rozmiar [cal]
Rozmiar [mm]
Rodzaj

Zestawy

Opis produktu

|Dtugoé¢ 160 mm
Maksymalna érednica ciecia 6 mm
Materiat Stal CrV50

Twardosc¢ szczek 55-60 HRC

9,88 zt

8,03 zt
Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

YT-1966
YT-1966
5906083919664
YATO

SZT
elektryczne

6

160

Reczna

max srednica przecinanych przewodéw do
6 mm

Szczypce do ciecia przewoddéw 160 mm YT-1966 YATO

INarzedzie przeznaczone do precyzyjnego ciecia przewodéw miedzianych i aluminiowych w instalacjach elektrycznych. Model
wykonany w technologii kucia na zimno ze stali chromowo-wanadowej z hartowanymi szczekami tngcymi.
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Charakterystyka techniczna szczypiec do przewoddw

Stal chromowo-wanadowa CrV50
Materiat odkuwany na zimno zapewnia strukture o zwiekszonej wytrzymatosci mechanicznej. Stop chromowo-wanadowy

charakteryzuje sie odpornoscia na Scieranie i odksztatcenia plastyczne, co przektada sie na dtugotrwate zachowanie geometrii
krawedzi tngcych.

Hartowanie szczek 55-60 HRC
Twardos¢ w zakresie 55-60 jednostek Rockwella zapewnia optymalny kompromis miedzy twardoscig a odpornoscig na pekanie.

Wartos¢ ta pozwala na wielokrotne ciecie przewodéw bez tepienia krawedzi przy zachowaniu elastycznosci zapobiegajacej
wykruszaniu ostrza.

Maksymalna srednica ciecia 6 mm

Parametr okresla najwiekszg Srednice przewodu, ktéry mozna przecig¢ jednym ruchem bez uszkodzenia narzedzia. Dla przewodow
miedzianych odpowiada to przekrojowi okoto 28 mm?2, dla aluminiowych okoto 35 mm? ze wzgledu na réznice w twardosci
materiatéw.

Profilowane wyciecia w szczekach

Specjalnie uksztattowane wgtebienia w powierzchniach tnacych zapobiegaja wyslizgiwaniu sie przewodu podczas ciecia. Konstrukcja
ta umozliwia stabilne pozycjonowanie materiatu i zmniejsza ryzyko nieréwnego ciecia przy przewodach o matych $rednicach.

Specyfikacja techniczna

Model YT-1966

Dtugos¢ catkowita 160 mm

Maksymalna $rednica ciecia 6 mm

Materiat korpusu Stal chromowo-wanadowa CrV50
Technologia wykonania Kucie na zimno

Twardos¢ szczek tnacych 55-60 HRC

Typ rekojesci Dwukomponentowe naktadki
Izolacja VDE Nie

Materiaty do ciecia Miedz, aluminium

oferta wa?na 3 dni



Producent YATO

Zastosowanie szczypiec do przewodow elektrycznych

¢ Ciecie przewoddw miedzianych w instalacjach elektrycznych niskonapieciowych do 230V/400V
¢ Przygotowanie przewoddéw aluminiowych w obwodach oswietleniowych i gniazd wtykowych

e Prace montazowe przy rozdzielnicach elektrycznych i tablicach sterowniczych

¢ Skracanie przewoddw w urzadzeniach elektronicznych i aparaturze pomiarowej

e Ciecie kabli sygnatowych i sterowniczych w automatyce przemystowej

¢ Przygotowanie przewodéw w warsztatach elektromechanicznych

¢ Prace instalacyjne w budownictwie mieszkaniowym i uzytecznosci publicznej

e Naprawy i konserwacja instalacji elektrycznych w obiektach przemystowych

Poréwnanie modeli szczypiec YATO do ciecia przewodéw

Model Dtugosc¢ Maks. Srednica Izolacja VDE
YT-1966 160 mm 6 mm Nie
YT-1967 210 mm 7 mm Nie
YT-1968 240 mm 8 mm Nie
YT-1969 240 mm 9 mm Nie
YT-2114 250 mm 18 mm Tak
YT-19691 170 mm 10,5 mm Nie
YT-2279 170 mm 10,5 mm Nie

Jak dobra¢ dtugos¢ szczypiec do rodzaju prac
Model 160 mm przeznaczony jest do precyzyjnych prac w ograniczonej przestrzeni, takich jak montaz w puszkach instalacyjnych czy

rozdzielnicach modutowych. Krétka dtugos¢ zapewnia lepsza kontrole przy cieciu przewodéw o matych przekrojach. Do prac
wymagajacych wiekszej sity ciecia lub obstugi grubszych przewodéw zaleca sie modele 210-240 mm.

Uzytkowanie i konserwacja szczypiec

Przed przystapieniem do ciecia nalezy sprawdzi¢, czy srednica przewodu miesci sie w zakresie roboczym narzedzia.
Przekroczenie maksymalnej srednicy 6 mm moze prowadzi¢ do uszkodzenia krawedzi tngcych lub trwatego odksztatcenia
szczek.

Przewdd powinien by¢ umieszczony prostopadle do osi szczek, w najgtebszej czesci wyciecia tngcego. Ciecie wykonuje sie
jednym zdecydowanym ruchem, unikajgc wielokrotnego dociskania w tym samym miejscu, co mogtoby spowodowad

zgniecenie zyt przewodu.

Po zakonczeniu pracy szczeki nalezy oczyscic z resztek izolacji i okruchéw metalu. Powierzchnie robocze mozna okresowo
zabezpieczy¢ cienkig warstwa oleju maszynowego, co zapobiega korozji i utatwia przesuw elementéw ruchomych.

Srodki ochrony osobistej przy pracach elektrycznych

Podczas prac z przewodami elektrycznymi obowigzuje stosowanie rekawic ochronnych oraz okularéw zabezpieczajgcych przed
odpryskami izolacji. Model YT-1966 nie posiada izolacji VDE i nie moze by¢ uzywany do prac pod napieciem. Przed przystgpieniem do
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ciecia nalezy upewnic sie, ze obwadd jest odtgczony od Zrédta zasilania.

Produkty uzupetniajgce do prac instalacyjnych

Do kompleksowych prac z instalacjami elektrycznymi warto rozwazy¢ uzupetnienie zestawu narzedzi o szczypce izolowane
VDE do prac pod napieciem,Sciggacze izolacji dostosowane do réznych przekrojow przewoddéw oraz obcegi uniwersalne do
zaciskania koncéwek kablowych.
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