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Opis produktu

Charakterystyka techniczna szczypiec

|Dtugosc narzedzia 170 mm

Szczypce do ciecia przewoddow 170 mm

YT-2279 YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Rozmiar [mm]
Rodzaj
Jednostka

Zastosowanie

Materiat szczek Stal SK5 hartowana

Maks. érednica ciecia 10,5 mm (przewody)

IDodatkowa funkcja Ciecie $rub do 3,5 mm

37,49 zt

30,48 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-2279
YT-2279
5906083922794
YATO

170

Reczna

SZT

elektryczne

Szczypce do ciecia przewodéw 170 mm YT-2279 YATO

Szczypce boczne do ciecia przewodéw elektrycznych i drutéw o dtugosci 170 mm, wykonane ze stali narzedziowej SK5 z
|hartowanymi szczekami tngcymi. Narzedzie przeznaczone do prac elektrycznych, mechanicznych oraz instalacyjnych.

Stal narzedziowa SK5
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Japonska stal weglowa o zawartosci wegla 0,75-0,85% zapewnia twardos¢ szczek na poziomie HRC 58-62. Materiat ten zachowuje
ostro$¢ krawedzi tngcych nawet przy intensywnym uzytkowaniu i charakteryzuje sie odpornoscig na deformacje.

Hartowane szczeki tnace

Proces hartowania zwieksza twardos$¢ powierzchniowa szczek, co umozliwia czyste ciecie przewoddw miedzianych, aluminiowych
oraz drutéw stalowych bez zagniatania materiatu. Krawedzie pozostajg ostre przez dtuzszy czas uzytkowania.

Dwukomponentowe rekojesci

Naktadki tacza twardy korpus z miekkg warstwa zewnetrzna, co redukuje zmeczenie dtoni podczas powtarzalnych cie¢. Materiat nie
Slizga sie nawet przy pracy w rekawicach roboczych.

Blokada w pozycji zamknietej

Mechanizm blokujgcy ramiona szczypiec zmniejsza objeto$¢ narzedzia podczas przechowywania i transportu. Zabezpiecza réwniez
przed przypadkowym otwarciem szczek w skrzynce narzedziowe;j.

Specyfikacja techniczna

Model YT-2279

Producent YATO

Dtugos¢ catkowita 170 mm

Materiat szczek Stal narzedziowa SK5 hartowana
Maksymalna $rednica ciecia przewodoéw 10,5 mm

Maksymalna $rednica ciecia $rub 3,5 mm (otwér w rekojesci)

Typ rekojesci Dwukomponentowe, antyposlizgowe
Dodatkowe zabezpieczenia Blokada w pozycji ztozonej

Zastosowanie szczypiec do ciecia przewodéw

e Ciecie przewodéw elektrycznych jednozytowych i wielozytowych w instalacjach domowych i przemystowych
e Przycinanie kabli miedzianych i aluminiowych o przekroju do 6 mm?

¢ Obcinanie drutéw stalowych, ocynkowanych i nierdzewnych w pracach montazowych

¢ Skracanie linek stalowych o matej srednicy w zastosowaniach mechanicznych

o Ciecie $rub metrycznych M2-M3 za pomocga otworu w rekojesci
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e Prace przy ukfadaniu instalacji elektrycznych w budownictwie
¢ Naprawa sprzetu elektronicznego wymagajgcego precyzyjnego ciecia przewodoéw
¢ Przygotowanie przewoddéw do zaktadania koncéwek i ztgczy w elektromontazu

Uzytkowanie i konserwacja

Prawidtowe uzytkowanie

Szczypce nalezy ustawiac prostopadle do cietego materiatu. Przewdd umieszcza sie w Srodkowej czesci szczek, gdzie sita ciecia jest
najwieksza. Nie nalezy uzywac narzedzia jako dZzwigni ani do wykrecania elementéw. Maksymalna srednica ciecia 10,5 mm odnosi
sie do przewodéw miekkich - w przypadku drutéw stalowych wartos¢ ta moze by¢ mniejsza.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy szczypce nalezy oczysci¢ z resztek izolacji i drutu. O$ obrotu ramion wymaga okresowego smarowania olejem
maszynowym. Szczeki tnace nie powinny by¢ ostrzane - proces ten moze naruszy¢ warstwe hartowana. Przechowywanie w suchym
miejscu zapobiega korozji elementéw stalowych.

Bezpieczenstwo pracy

Przed cieciem przewodéw elektrycznych nalezy upewnic sie, ze nie sg pod napieciem. Szczypce nie posiadajg izolacji chronigce;j
przed porazeniem pradem. Zaleca sie stosowanie okularéw ochronnych, poniewaz obcinane konce przewodéw moga odbijac sie w
kierunku twarzy. Blokada szczypiec powinna by¢ zawsze aktywowana przed wtozeniem narzedzia do skrzynki.
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