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Szczypce do ciecia przewoddow 240 mm

~2=  YT-1969 YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Zestawy
Rozmiar [mm]
Rodzaj
Jednostka
Zastosowanie

Rozmiar [cal]

Opis produktu

16,69 zt

13,57 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-1969

YT-1969
5906083919695
YATO

max srednica cietych przewodéw do 9 mm
240

Reczna

SZT

elektryczne

10

Szczypce do ciecia przewodéw 240 mm YT-1969 YATO

Narzedzie przeznaczone do precyzyjnego ciecia przewodéw elektrycznych, telekomunikacyjnych oraz drutu o $rednicy do 9

mm. Model YT-1969 wykorzystuje technologie odkuwania na zimno oraz hartowane szczeki tngce ze stali CrV50 o twardosci

HRC 55-60.

|Dtugoéc szczypiec 240 mm

Maksymalna $rednica ciecia 9 mm

Twardosc¢ szczek HRC 55-60

Materiat szczek Stal CrV50
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Charakterystyka techniczna szczypiec YATO YT-1969

Hartowane szczeki tnace HRC 55-60
Twardos¢ w zakresie 55-60 HRC (skala Rockwella) zapewnia odpornos¢ krawedzi tngcych na zuzycie oraz zdolno$¢ do wielokrotnego

ciecia bez utraty ostrosci. Stal CrV50 charakteryzuje sie dodatkiem chromu i wanadu, co zwieksza wytrzymatos¢ mechaniczng i
odpornos¢ na korozje.

Utwardzany korpus HRC 42-48

Twardos¢ korpusu w przedziale 42-48 HRC stanowi kompromis miedzy wytrzymatoscia a elastycznoscig. Wartos¢ ta zapobiega
pekaniu przy obcigzeniach udarowych, jednoczesnie minimalizujac ryzyko trwatych odksztatcen podczas intensywnej eksploatacji.

Technologia odkuwania na zimno
Proces ksztattowania materiatu bez podgrzewania zwieksza gestos¢ struktury metalurgicznej i eliminuje wewnetrzne naprezenia.

Rezultatem jest wieksza wytrzymatos$¢ na rozcigganie oraz odpornosc na uszkodzenia mechaniczne w poréwnaniu z narzedziami
odlewanymi.

Dwukomponentowe naktadki na rekojes¢

Potgczenie twardego tworzywa z elastomerem zapewnia stabilny chwyt przy jednoczesnym ttumieniu wibracji. Konstrukcja redukuje
zmeczenie dtoni podczas wielogodzinnej pracy oraz zapobiega $lizganiu sie narzedzia w warunkach wilgotnych.

Specyfikacja techniczna

Model YT-1969

Producent YATO

Dtugos¢ catkowita 240 mm
Maksymalna $rednica ciecia 9 mm

Materiat szczek Stal Crv50
Twardos¢ szczek tngcych HRC 55-60
Twardos¢ korpusu HRC 42-48
Technologia produkcji Odkuwanie na zimno
Typ rekojesci Dwukomponentowa
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Zastosowanie szczypiec do przewoddéw

¢ Ciecie przewodéw elektrycznych jednozytowych i wielozytowych w instalacjach niskonapieciowych
¢ Obroébka kabli telekomunikacyjnych i sygnalizacyjnych podczas montazu systeméw sieciowych

¢ Przygotowanie przewoddéw w instalacjach domowych i przemystowych

¢ Ciecie drutu stalowego, miedzianego i aluminiowego o $rednicy do 9 mm

e Prace serwisowe przy urzadzeniach elektrycznych i elektronicznych

¢ Montaz i konserwacja systeméw oswietleniowych

¢ Prace warsztatowe wymagajace precyzyjnego ciecia przewoddéw

¢ Instalacje w budownictwie mieszkaniowym i uzytecznosci publicznej

Uzytkowanie i konserwacja

Sprawdzanie przed uzyciem
Przed rozpoczeciem pracy nalezy zweryfikowac stan krawedzi tngcych pod katem szczerb oraz uszkodzeh mechanicznych. Sprawdzi¢

nalezy réwniez luz w potaczeniu przegubowym - nadmierny luz moze prowadzi¢ do nieréwnego ciecia i przyspieszonego zuzycia
narzedzia.

Zasady bezpiecznego ciecia

Przewdd nalezy umieszczac prostopadle do szczek tngcych w odlegtosci okoto 1/3 dtugosci ostrza od osi obrotu. Ciecie pod katem lub
zbyt blisko koncéwek szczek moze prowadzi¢ do uszkodzenia krawedzi. Nie nalezy przekracza¢ maksymalnej $rednicy ciecia 9 mm.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy nalezy usuna¢ zanieczyszczenia z powierzchni szczek oraz osi obrotu. Mechanizm przegubowy wymaga
okresowego smarowania olejem maszynowym. Narzedzie nalezy przechowywac¢ w suchym miejscu, unikajgc kontaktu z wilgocia
powodujgca korozje.

Produkty powigzane

Do kompleksowych prac instalacyjnych warto rozwazy¢ uzupetnienie zestawu narzedzi o szczypce uniwersalne, obcegi do
zdejmowania izolacji oraz szczypce zaciskowe do kohcédwek kablowych. Kompletny zestaw narzedzi elektroinstalacyjnych
zwieksza efektywnos¢ pracy i eliminuje konieczno$¢ nmnrowizacji.
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