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SZCZYPCE DO DZIURKOWANIA BLACH 240MM
..~  YT-51320 YATO

=
Cena brutto 27,88 zt
Cena netto 22,67 zt
Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy YT-51320
Kod producenta YT-51320
Kod EAN 5906083024160
Producent YATO
Materiat GCR15
Srednica [cm] trzpien 0,32
Jednostka SZT
Dtugos¢ [mml] 240

Opis produktu

Szczypce do dziurkowania blach 240mm YT-51320 YATO

INarzedzie przeznaczone do wykonywania otwordéw w blachach stalowych bez uzycia zasilania elektrycznego. Wykorzystywane
w pracach blacharskich, montazowych i dekarskich do perforacji blach o grubosci do 0,8 mm.

|Dtugos¢ 240 mm
Srednica trzpienia 3,2 mm
Maksymalna grubos¢ blachy 0,8 mm

Materiat trzpienia Stal GR15

Charakterystyka techniczna szczypiec do dziurkowania

Konstrukcja z kutej stali

Korpus wykonany z kutej stali zapewnia zwiekszong wytrzymato$¢ mechaniczna i odpornos¢ na odksztatcenia podczas wielokrotnego
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uzytkowania. Proces kucia zageszcza strukture materiatu, co przektada sie na dtuzsza zywotnos¢ narzedzia w warunkach intensywnej
pracy.

Trzpien perforujacy ze stali GR15

Stal GR15 charakteryzuje sie wysoka twardoscia i odpornoscia na $cieranie. Srednica trzpienia 3,2 mm pozwala na wykonywanie
standardowych otworéw montazowych, kompatybilnych z najczesciej stosowanymi nitami i tagcznikami w branzy budowlanej.

Dtugos¢ robocza 240 mm

Wymiar 240 mm stanowi kompromis miedzy sitg nacisku a kontrolg narzedzia. Dtugos$¢ ta umozliwia generowanie wystarczajacej
dzwigni do przebijania blachy przy zachowaniu precyzji i manewrowosci podczas pracy w ograniczonej przestrzeni.

Praca bez zasilania elektrycznego

Mechaniczne dziatanie szczypiec eliminuje potrzebe dostepu do Zrédta pradu, co zwieksza mobilnos¢ na placu budowy. Rozwigzanie
szczegdlnie przydatne przy pracach na rusztowaniach, dachach i w miejscach bez infrastruktury elektryczne;j.

Specyfikacja techniczna

Model YT-51320
Producent YATO

Dtugos¢ catkowita 240 mm

Srednica trzpienia perforujacego 3,2 mm
Maksymalna grubos¢ blachy 0,8 mm

Materiat korpusu Stal kuta

Materiat trzpienia Stal GR15

Typ mechanizmu Dzwigniowy reczny

Zastosowanie szczypiec do dziurkowania blach

e Montaz profili metalowych CW i UW pod systemy suchej zabudowy

e taczenie elementéw konstrukcji stalowych w budownictwie szkieletowym

¢ Wykonywanie otworéw montazowych w blachach dachowych i elewacyjnych
e Perforacja blach w instalacjach wentylacyjnych i klimatyzacyjnych

¢ Prace blacharskie w warsztatach samochodowych i przemystowych
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¢ Montaz systemoéw kablowych na konstrukcjach stalowych
e taczenie elementéw w produkcji kontenerdéw i zabudéw

¢ Przygotowanie otwordw pod nity i Sruby w konstrukcjach metalowych
Sprawdzanie kompatybilnosci
Przed rozpoczeciem pracy nalezy zweryfikowac¢ grubos¢ blachy srubg mikrometryczng lub suwmiarka. Blachy o grubosci

przekraczajgcej 0,8 mm moga powodowad nadmierne zuzycie trzpienia lub uszkodzenie mechanizmu. W przypadku koniecznosci
dziurkowania grubszych materiatéw zaleca sie uzycie wiertarki z odpowiednimi wierttami do metalu.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzic¢ stan trzpienia perforujacego pod katem Sladéw zuzycia lub uszkodzen. Stepiony
trzpien wymaga wiekszej sity nacisku i moze prowadzi¢ do nieréwnych krawedzi otworu.

Po zakonhczeniu pracy zaleca sie oczyszczenie szczypiec z wiéréw metalowych i pytu. Mechanizm dzwigniowy powinien by¢
okresowo smarowany olejem maszynowym w punktach przegubowych, co zapewnia ptynnos$¢ dziatania i zabezpiecza przed
korozja.

Przechowywanie narzedzia w suchym miejscu wydtuza jego zywotnos¢. Wilgo¢ moze prowadzi¢ do korozji powierzchniowej,
szczegdblnie w obszarze trzpienia roboczego.

Bezpieczenstwo pracy
Podczas dziurkowania nalezy stabilnie przytrzymywac blache, unikajac sytuacji, w ktérych materiat moze sie przesuna¢. Ostre

krawedzie swiezo wykonanych otworéw moga powodowac skaleczenia, dlatego zaleca sie stosowanie rekawic roboczych. Po
perforacji nalezy usuna¢ zadzior z krawedzi otworu pilnikiem lub gratownikiem.
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