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SZCZYPCE DO KARBOWANIA RUR L-260 MM,
‘_T'i}: PIEC OSTRZY YT-22380 YATO

Cena brutto 38,89 zt

Cena netto 31,62 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-22380

Kod producenta YT-22380

Kod EAN 5906083023613
Producent YATO

Jednostka SZT

Opis produktu
Szczypce do karbowania rur YATO YT-22380

INarzedzie reczne przeznaczone do karbowania i zmniejszania Srednicy rur blaszanych. Mechanizm przegubowy z piecioma
ostrzami umozliwia precyzyjne formowanie zaktadek na rurach spustowych, wentylacyjnych i piecowych.

IDtugosé 260 mm
|Liczba ostrzy 5 szczek
Materiat Stal narzedziowa

Model YT-22380

Charakterystyka techniczna

Piec¢ ostrzy gnacych

Konstrukcja z piecioma szczekami pozwala na jednoczesne wykonanie kilku zagie¢ wzdtuz obwodu rury. Dzieki temu karbowanie
przebiega réwnomiernie, a potaczenie rur jest szczelne i stabilne mechanicznie.
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Mechanizm przegubowy

System dzwigni przegubowej zwieksza site nacisku przy minimalnym wysitku operatora. Mechanizm przenosi moment obrotowy na
szczeki, umozliwiajac karbowanie grubszych blach bez nadmiernego obcigzenia dfoni.

Dtugos¢ robocza 260 mm

Wymiar narzedzia zapewnia odpowiednig dZzwignie i zasieg pracy. Diugo$¢ 260 mm to standard dla szczypiec karbujacych,
umozliwiajacy obstuge rur o $rednicach od 60 do 150 mm w zaleznosci od grubosci blachy.

Stal narzedziowa

Materiat wykonania gwarantuje odpornos¢ na odksztatcenia podczas wielokrotnego uzycia. Stal narzedziowa zachowuje geometrie
ostrzy nawet przy intensywnej pracy z blacha ocynkowang i stalowa.

Specyfikacja techniczna

Marka YATO

Model YT-22380

Dtugos¢ catkowita 260 mm

Liczba ostrzy 5

Materiat konstrukgji Wysokogatunkowa stal

Typ mechanizmu Przegubowy

Przeznaczenie Rury blaszane, spustowe, piecowe

Zastosowanie szczypiec do karbowania

e Karbowanie rur spustowych w instalacjach rynnowych - zmniejszenie srednicy umozliwia wsuniecie jednej rury w
druga

¢ Przygotowanie potgczen rur wentylacyjnych w systemach nawiewno-wywiewnych

e Formowanie zaktadek na rurach piecowych do piecéw kaflowych i kominkéw

e Laczenie elementéw blaszanych w konstrukcjach dekarskich

e Montaz rur odptywowych w instalacjach odwodnieniowych dachéw

¢ Prace blacharskie przy obrébce rur okragtych i owalnych

e Przygotowanie rur do spawania lub lutowania w instalacjach przemystowych

¢ Naprawa i modernizacja systeméw wentylacji grawitacyjnej

Uzytkowanie i konserwacja
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Sposoéb uzycia
Rure nalezy umiesci¢ miedzy szczekami szczypiec w odlegtosci 20-30 mm od krawedzi. Po zamknieciu rekojesci ostrza wgniataja

blache, tworzac réwnomierne zagiecia wzdtuz obwodu. Dla uzyskania petnego karbowania operacje powtarza sie wokét catego
obwodu rury, obracajac ja o okoto 60-70 stopni po kazdym zacisnieciu.

Konserwacja narzedzia
Po zakonczeniu pracy szczypce nalezy oczysci¢ z resztek blachy i pytu. Mechanizm przegubowy wymaga okresowego smarowania

olejem technicznym. Przed dtuzszym przechowywaniem warto zabezpieczy¢ powierzchnie metalowe srodkiem antykorozyjnym,
szczegOlnie przy pracy z blachg ocynkowang na mokro.

Produkty powigzane

Do kompleksowej pracy z instalacjami rurkowymi przydatne sg: nozyce do blachy i rur, gietarki do rur, nity i narzedzia
nitownicze, klucze do rur oraz szczotki druciane do czyszczenia powierzchni przed montazem.
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