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Szczypce do ksztattowania profili 210mm
;ﬁ_ 150x35mm G01669 GEKO

=$

Cena brutto 46,16 zt

Cena netto 37,53 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy G01669

Kod producenta G01669

Kod EAN 5901477171734

Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Szczypce do ksztattowania profili 210mm GEKO G01669

INarzedzie reczne przeznaczone do giecia i formowania blach oraz profili metalowych. Konstrukcja prosta z szerokimi
szczekami umozliwia precyzyjne ksztattowanie elementéw w zakresie szerokosci do 150 mm.

IDtugosc catkowita 210 mm
Wymiary szczek 150 X 35 mm
ITyp konstrukcji szczypce proste

IModel GO1669

Charakterystyka techniczna

Szerokie szczeki robocze

Wymiary 150 x 35 mm pozwalaja na jednorazowe chwycenie szerokiego fragmentu blachy lub profilu. Szczegdlnie przydatne przy
pracy z profilami CW i UW stosowanymi w systemach suchej zabudowy, gdzie standardowa szeroko$¢ wynosi 50-100 mm.

Karbowanie wewnetrzne szczek

Rowkowanie od strony chwytnej zapobiega Slizganiu sie materiatu podczas giecia. Naciecia zwiekszaja tarcie miedzy narzedziem a

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/szczypce-do-ksztaltowania-profili-210mm-150x35mm-g01669-geko-p-34348.html

blacha, co umozliwia precyzyjne formowanie bez utraty kontroli nad elementem.

Ergonomiczne rekojesci

Naktadki z miekkiego tworzywa zmniejszajg nacisk na dton podczas wielokrotnego Sciskania. Antyposlizgowa powierzchnia zapewnia
pewny chwyt réwniez w rekawicach roboczych lub przy wilgotnych dtoniach.

Kompaktowa diugos¢

Catkowita dtugos¢ 210 mm umozliwia prace w ograniczonej przestrzeni, np. przy montazu oscieznic w otworach drzwiowych czy
podczas formowania detali dekarskich w trudno dostepnych miejscach.

Specyfikacja techniczna

Model G01669

Producent GEKO

Dtugos¢ catkowita 210 mm

Wymiary szczek (szerokos$¢ x wysokosc) 150 x 35 mm

Typ konstrukgji szczypce proste

Powierzchnia chwytna karbowana

Rekojesci z naktadkami antyposlizgowymi
Materiat naktadek miekkie tworzywo sztuczne

Zastosowanie

e Montaz profili metalowych CW i UW pod ptyty gipsowo-kartonowe - giecie fragmentéw przy tworzeniu naroznikdw i
potaczen

¢ Wykonywanie opierzen dekarskich - formowanie obrébek blacharskich wokét komindw, swietlikéw i potaci dachowych

¢ Instalacja metalowych oscieznic drzwiowych - dopasowywanie ksztattu elementéw do geometrii otworu

¢ Giecie blach cienkich - ksztattowanie elementéw o grubosci do okoto 1 mm

¢ Formowanie listew wykonczeniowych - zagiecia krawedzi przy montazu elementéw elewacyjnych

¢ Przygotowanie elementéw wentylacyjnych - dostosowywanie ksztattu kanatéw i tacznikéw blaszanych

¢ Prace blacharskie ogélnobudowlane - tworzenie zagie¢, fatd i prostych ksztattéw

Uzytkowanie i konserwacja

Zakres materiatowy

Narzedzie przeznaczone do blach stalowych ocynkowanych oraz aluminiowych o grubosci do okoto 0,8-1,0 mm. Przy grubszych
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materiatach moze wystgpi¢ odksztatcenie szczek lub trudnosci z uzyskaniem czystego zagiecia. Nie zaleca sie stosowania do blach
hartowanych lub ze stali nierdzewnej o podwyzszonej twardosci.

Przechowywanie

Po zakonczeniu pracy warto oczysci¢ szczeki z resztek blachy i kurzu. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji
elementéw metalowych. Okresowe nasmarowanie przegubu zwieksza ptynnos¢ pracy i wydtuza zywotnos$¢ narzedzia.

Produkty uzupetniajgce

Do kompleksowych prac z profilami metalowymi warto rozwazy¢ nozyce do blachy (do ciecia profili na wymiar), poziomica (do
kontroli pionu i poziomu montowanych elementéw) oraz wkretarka udarowa z bitami do blach (do mocowania profili do
podtoza).
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