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Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/szczypce-do-ksztaltowania-profili-210mm-80x35mm-12-p-48499.html

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

IDtugosc catkowita 210 mm
Wymiary szczek 80x35 mm
IMateriat Stal

IModel GO1669A

Charakterystyka techniczna

Szczypce do ksztattowania profili 210mm
(80x35mm) (12)

43,24 zt

35,15 zt
Dostepny od reki
natychmiast
GO01669A
GO01669A
5901477190841

Narzedzia GEKO

Szczypce do ksztattowania profili 210 mm Geko GO1669A

Narzedzie blaszarskie do formowania profili metalowych, giecia krawedzi i obrébki blachy. Szczeki o wymiarach 80x35 mm z
nacieciami antyposlizgowymi zapewniajg stabilny chwyt materiatu podczas ksztattowania.

Wymiary szczek 80x35 mm

Szerokos$¢ 80 mm i gtebokos¢ 35 mm okreslaja powierzchnie roboczg szczek. Te parametry decyduja o maksymalnej szerokosci

profilu, jaki mozna jednorazowo uformowa¢, oraz o odlegtosci od krawedzi, na jakiej mozna wykona¢ zagiecie. Szczeki tej wielkosci

sprawdzajg sie przy standardowych profilach blaszanych stosowanych w dekarstwie i wentylacji.
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Naciecia antyposlizgowe

Rowki na powierzchni roboczej szczek zwiekszaja wspétczynnik tarcia miedzy narzedziem a blachg. Zapobiega to $lizganiu sie
materiatu podczas dociskania i formowania, co ma znaczenie przy pracy z gtadkimi powierzchniami ocynkowanymi lub powlekanymi.

Dtugos¢ 210 mm

Catkowita diugos¢ narzedzia wptywa na dZzwignie i site docisku. Szczypce 210 mm stanowig kompromis miedzy mozliwoscig
generowania odpowiedniej sity potrzebnej do giecia blachy a manewrownoscig w ograniczonych przestrzeniach roboczych.

Ergonomiczny uchwyt

Powtoka antyposlizgowa na uchwytach redukuje zmeczenie dtoni podczas wielokrotnego dociskania i zapobiega wyslizgiwaniu sie
narzedzia z reki, co ma znaczenie przy pracy w rekawicach lub w warunkach wilgotnych.

Specyfikacja techniczna

Typ narzedzia Szczypce do ksztattowania profili blaszanych
Model G01669A

Dtugos¢ catkowita 210 mm

Wymiary szczek 80x35 mm (szerokos¢ x gtebokosc)

Materiat konstrukgji Stal

Powierzchnia robocza Naciecia antyposlizgowe

Uchwyt Powtoka antyposlizgowa

Zastosowanie

¢ Formowanie profili z blachy ocynkowanej o grubosci do 0,8 mm w pracach dekarskich
¢ Giecie krawedzi i obrzezy przy montazu elementéw wentylacyjnych

* Ksztattowanie potaczen zaktadkowych i stojacych w pokryciach dachowych

¢ Wykanczanie krawedzi rynien i elementéw orynnowania

e Formowanie profili do obrébek blacharskich budynkéw

¢ Prostowanie i korygowanie zagie¢ w profilach metalowych

e Obroébka profili w warsztatach blacharskich i karoseryjnych

e Tworzenie zagie¢ w elementach metalowych do zastosowan dekoracyjnych

Dobér narzedzia do materiatu

Szczypce o wymiarach 80x35 mm sg przeznaczone do blachy o grubosci do okoto 0,8 mm. Przy grubszych materiatach lub profilach
o wiekszej sztywnosci nalezy zastosowac narzedzie o dtuzszych ramionach lub wiekszych szczekach. Przed rozpoczeciem pracy
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warto sprawdzié, czy szerokos$¢ szczek odpowiada szerokosci formowanego profilu.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢ ptynnos¢ przegubu i ewentualnie natozy¢ krople oleju na punkt obrotu. Podczas
pracy szczypce nalezy trzymac prostopadle do krawedzi blachy, aby uzyskac rbwnomierne zagiecie na catej szerokosci.

Po zakonhczeniu pracy powierzchnie robocze szczek warto oczysci¢ z pozostatosci lakieru lub powtok ochronnych blachy, ktére
moga zmniejszad skutecznos¢ nacie¢ antyposlizgowych. Narzedzie nalezy przechowywad w suchym miejscu, aby zapobiec
korozji elementéw stalowych.

Regularnie nalezy kontrolowa¢ stan naciec¢ na szczekach oraz mocowanie przegubu. Zuzyte lub wygtadzone naciecia
zmniejszaja skutecznos¢ chwytania materiatu i moga wymagad¢ wymiany narzedzia.
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