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Szczypce do ksztattowania profili 210mm
#~  80x35mm G01668 GEKO

Cena brutto 48,28 zt

Cena netto 39,25 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G01668

Kod producenta G01668

Kod EAN 5901477171727
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Szczypce do ksztattowania profili 220mm 80x35mm GEKO G01668

Narzedzie reczne przeznaczone do giecia i ksztattowania blach oraz profili metalowych. Konstrukcja z odgietymi szczekami
umozliwia precyzyjne formowanie materiatu w trudno dostepnych miejscach.

IDtugosc catkowita 210 mm
Wymiary szczek 80 X 35 mm
Typ konstrukcji Szczypce odgiete

Model GO1668

Charakterystyka techniczna

Odgieta konstrukcja szczek

Kat odgiecia szczek wzgledem osi narzedzia umozliwia prace w ptaszczyznach prostopadtych do powierzchni materiatu. Rozwigzanie

przydatne przy formowaniu profili montowanych do $cian lub podtdg, gdzie standardowe szczypce proste ograniczatyby swobode
ruchu.
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Powierzchnie robocze 80 x 35 mm

Wymiary szczek dostosowane do szerokosci standardowych profili metalowych CW/UW stosowanych w systemach suchej zabudowy.
Powierzchnia 80 mm pozwala na réwnomierne roztozenie sity nacisku podczas giecia, minimalizujgc ryzyko lokalnych odksztatcen
blachy.

Karbowanie wewnetrzne
Rowkowanie powierzchni roboczych szczek zwieksza wspdtczynnik tarcia miedzy narzedziem a blacha. Zapobiega wyslizgiwaniu sie

materiatu podczas zaciskania, co ma znaczenie przy pracy z blachami ocynkowanymi lub powleczonymi, charakteryzujacymi sie
niska przyczepnoscia.

Ergonomiczne rekojesci

Naktadki z miekkiego tworzywa absorbujg naciski punktowe podczas zaciskania szczek. Antyposlizgowa tekstura powierzchni
utrzymuje stabilny chwyt takze przy wilgotnych dtoniach, co zwieksza bezpieczenstwo pracy i zmniejsza zmeczenie rak przy
dtuzszym uzytkowaniu.

Specyfikacja techniczna

Model G01668

Producent GEKO

Dtugos¢ catkowita 210 mm

Wymiary szczek 80 x 35 mm

Typ konstrukgji Szczypce odgiete

Powierzchnia robocza Karbowana (wewnetrzna)

Materiat rekojesci Tworzywo sztuczne (antyposlizgowe)
Zastosowanie Ksztattowanie blach i profili metalowych

Zastosowanie

e Montaz profili CW/UW pod ptyty gipsowo-kartonowe - giecie skrzydetek montazowych, dopasowanie do nieréwnosci
$cian

¢ Wykonywanie opierzeh dekarskich - formowanie zaktadek, tgczenie arkuszy blachy, zagiecia krawedziowe

¢ Instalacja metalowych oscieznic drzwiowych - dopasowanie do grubosci sciany, korekcja ksztattu profili

e Prace blacharskie w wentylacji - ksztattowanie tacznikéw, formowanie kotnierzy montazowych

¢ Formowanie elementéw z blachy ocynkowanej o grubosci do 1 mm

e Giecie profili aluminiowych stosowanych w konstrukcjach lekkich

e Korekta ksztattu profili po transporcie lub uszkodzeniach mechanicznych
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Uzytkowanie i konserwacja

Zakres materiatéow

Narzedzie przeznaczone do blach stalowych ocynkowanych oraz profili aluminiowych o grubosci do 1 mm. Przy grubszych
materiatach moze doj$¢ do trwatego odksztatcenia szczek lub uszkodzenia mechanizmu przegubowego. Nie stosowac do ciecia -
szczypce stuzg wytacznie do ksztattowania.

Konserwacja

Po zakonczeniu pracy usuna¢ zanieczyszczenia z powierzchni roboczych szczek. Przegub nalezy okresowo smarowac olejem
maszynowym, aby zachowac ptynnos¢ ruchu. Przechowywaé w suchym miejscu - wilgo¢ moze prowadzi¢ do korozji elementéw
stalowych, co wptynie na precyzje dziatania narzedzia.

Produkty powigzane

Do kompleksowych prac z profilami metalowymi przydatne mogg by¢ réwniez: nozyce do blachy (ciecie profili na wymiar),
kombinerki (usuwanie zadzioréw), poziomice (kontrola pionu i poziomu montowanych elementéw) oraz srubokrety udarowe
(montaz profili do podtoza).
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