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~ Szczypce do tgczenia profili 300mm GEKO
G00850
>, )

===
Cena brutto 25,45 zt
Cena netto 20,69 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G00850
Kod producenta G00850
Kod EAN 5901477160967
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Szczypce do tgczenia profili 300mm GEKO G00850

INarzedzie przeznaczone do mechanicznego taczenia profili stalowych oraz blach bez uzycia srub. Stosowane w montazu
systemdéw suchej zabudowy oraz pracach blacharsko-dekarskich.

IDtugos¢ 300 mm
Maks. grubos¢ blachy 0,8 mm
Materiat trzpienia Stal hartowana

Model GO0850

Charakterystyka techniczna

Mechanizm taczenia

Szczypce dziatajg na zasadzie perforacji i zagiecia materiatu — jednym ruchem przebijaja natozone na siebie profile i tagcza je poprzez
odksztatcenie blachy. Eliminuje to potrzebe wiercenia i stosowania tagcznikéw mechanicznych.

Hartowany trzpien
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Element roboczy wykonany ze stali narzedziowej poddanej hartowaniu zachowuje ostros¢ i geometrie nawet przy intensywnej pracy.
Zapewnia powtarzalno$¢ potagczen bez potrzeby czestej wymiany.

Konstrukcja z grubej blachy

Korpus wykonany z wzmocnionej blachy stalowej zapewnia sztywnos¢ niezbedng do przenoszenia sit podczas perforacji. Dlugos¢ 300
mm umozliwia generowanie odpowiedniego momentu sity przy ograniczonym naktadzie pracy.

Zakres materiatéw

Narzedzie przeznaczone do tgczenia blach o grubosci do 0,8 mm — obejmuje to standardowe profile CW/UW stosowane w systemach
g-k (0,5-0,6 mm) oraz ciensze blachy dekarskie i blacharskie.

Specyfikacja techniczna

Model GEKO G00850

Dtugos¢ catkowita 300 mm

Maksymalna grubos¢ tgczonej blachy 0,8 mm

Materiat korpusu Gruba blacha stalowa
Materiat trzpienia perforujgcego Hartowana stal narzedziowa
Typ potaczenia Perforacja z odksztatceniem

Zastosowanie

e taczenie profili CW i UW w konstrukcjach pod ptyty gipsowo-kartonowe
e Montaz usztywnienia w $cianach dziatowych i sufitach podwieszanych
* Wykonywanie potaczen w systemach fasadowych i elewacyjnych

¢ taczenie blach dekarskich przy obrébkach blacharskich

e Montaz elementéw wentylacji i klimatyzacji z blachy stalowej

e Prace blacharskie przy naprawach i modyfikacjach konstrukcji

e Szybkie potaczenia tymczasowe w warsztatach blacharskich

Uzytkowanie i konserwacja

Technika pracy

Profile nalezy natozy¢ na siebie w miejscu planowanego potgczenia, nastepnie objac je szczekami narzedzia i docisng¢ rekojesci do
momentu petnego przebicia i odksztatcenia materiatu. Potaczenie jest trwate i nie wymaga dodatkowych zabezpieczen.
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Weryfikacja kompatybilnosci

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ grubos¢ tgczonych profili — suma grubosci nie moze przekraczac¢ 0,8 mm. Dla profili o
grubosci 0,5 mm mozliwe jest tgczenie dwdch warstw, dla 0,6 mm — zalecane pojedyncze potaczenie.

Konserwacja

Po zakonczeniu pracy nalezy oczyscic trzpien z resztek metalu i zabezpieczy¢ mechanizm przed korozjg. Okresowo zaleca sie
nasmarowanie przegubdéw i sprawdzenie stanu ostrza trzpienia — stepienie objawia sie zwiekszonym oporem przy perforowaniu.

Produkty powigzane

Do kompleksowej pracy z profilami stalowymi przydatne moga by¢: nozyce do blachy, szczypce zaciskowe do profili,
poziomica magnetyczna oraz wkretarka udarowa z koncéwkami do profili metalowych.
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