Opis produktu

|Dtugosc catkowita 320 mm
IMaks. grubos¢ profilu 3 mm
IMateriat szczek Stal 65Mn

|Powtoka rekojesci PP + TPR

Charakterystyka techniczna szczypiec do profili
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SZCZYPCE DO tACZENIA PROFILI 320 MM

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

53,01 zt

43,10 zt

Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

YT-51317

YT-51317

5906083116841

YATO

Szczypce do tgczenia profili YATO YT-51317 320 mm

Narzedzie przeznaczone do mechanicznego taczenia profili metalowych w systemach gipsowo-kartonowych. Umozliwia
tworzenie potagczen zaciskowych bez uzycia wkretéw, nitéw czy spawania, co przyspiesza montaz konstrukcji pod ptyty GK.

Dtugos¢ robocza 320 mm

Wymiar narzedzia zapewnia odpowiednig dZzwignie do wytworzenia sity zaciskowej wystarczajacej do trwatego potgczenia profili.

Dtugos¢ 320 mm stanowi kompromis miedzy sitg nacisku a waga narzedzia, co przektada sie na mniejsze zmeczenie podczas

wielogodzinnej pracy.
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Maksymalna grubos¢ profilu 3 mm

Parametr okresla zakres kompatybilnosci z profilami metalowymi. Wartos¢ 3 mm obejmuje standardowe profile UD, CD, CW i UW
stosowane w budownictwie suchym. Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ grubos¢ blachy uzywanych profili - typowo wynosi ona 0,5-0,6
mm, co pozwala na tgczenie profili dwuwarstwowych.

Stal 65Mn w czesci roboczej

Stal sprezynowa 65Mn zawiera 0,62-0,70% wegla i 0,90-1,20% manganu, co zapewnia wysoka twardos¢ i odpornos¢ na
odksztatcenia plastyczne. Powtoka proszkowa chroni przed korozjg w srodowisku budowlanym. Materiat ten utrzymuje geometrie
szczek nawet po wielokrotnym uzyciu.

Rekojesc¢ PP i TPR na rdzeniu stalowym

Rdzen ze stali weglowe] przenosi sity zaciskowe, a dwukomponentowa powtoka z polipropylenu (PP) i gumy termoplastycznej (TPR)
zapewnia antyposlizgowy chwyt. Warstwa TPR absorbuje drgania i redukuje obcigzenie dtoni podczas pracy, co ma znaczenie przy
montazu wiekszych konstrukgji.

Specyfikacja techniczna

Model YT-51317

Producent YATO

Typ narzedzia Szczypce do taczenia profili (zaciskarka)
Dtugos¢ catkowita 320 mm

Maksymalna grubos¢ taczonego profilu 3 mm

Materiat czesci roboczej Stal sprezynowa 65Mn, malowana proszkowo
Materiat rekojesci Rdzen stalowy, powtoka PP + TPR

Rodzaj potaczenia Mechaniczne zaciskanie (bez wkretéw i nitéw)

Zastosowanie szczypiec do profili metalowych

¢ Montaz stelazy pod $ciany dziatowe z ptyt gipsowo-kartonowych

e Budowa konstrukcji sufitbw podwieszanych systemowych

e L3czenie profili UD, CD, CW, UW w systemach suchej zabudowy

e Tworzenie wzmocnien i usztywnien w konstrukcjach metalowych

e Montaz zabuddw instalacyjnych i oston technicznych

e Prace przy zabudowie poddaszy i adaptacji strychu

¢ Wykonywanie lekkich konstrukcji nosnych w budownictwie szkieletowym
e Przytaczanie profili poprzecznych do profili nosnych
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Zasada dziatania i sposéb uzytkowania

Szczypce do taczenia profili dziataja na zasadzie mechanicznego zaciskania. Szczeki narzedzia posiadaja specjalnie
uksztattowane wypustki, ktére po scisnieciu ramion wgniatajg sie w materiat, tworzac trwate potaczenie przez odksztatcenie
plastyczne blachy.

Proces taczenia profili
Profile nalezy natozy¢ na siebie w miejscu potgczenia, nastepnie ustawic¢ szczypce prostopadle do powierzchni i docisng¢ ramiona

petnym ruchem. Pojedyncze potaczenie wymaga 1-2 zacisnie¢ w zaleznosci od grubosci materiatu. Standardowo wykonuje sie 2-3
punkty zaciskowe na odcinku potgczenia.

Kompatybilnos¢ z profilami
Narzedzie wspdtpracuje z profilami o grubosci blachy do 3 mm tacznie. Typowe profile budowlane (0,5-0,6 mm) mozna tgczyé w

konfiguracji dwuwarstwowej. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzié, czy geometria profili umozliwia dostep szczek w miejscu
tgczenia.

Konserwacja i przechowywanie

Po zakonhczeniu pracy szczypce nalezy oczyscic¢ z pytu gipsowego i ewentualnych zanieczyszczen. Czesc robocza warto
okresowo zabezpieczy¢ cienkg warstwa oleju, szczegdlnie przy przechowywaniu w wilgotnych pomieszczeniach. Mechanizm
przegubowy wymaga kontroli luzu - nadmierny luz wskazuje na zuzycie i koniecznos¢ wymiany narzedzia.

Narzedzie nalezy przechowywad¢ w suchym miejscu, unikajac bezposredniego kontaktu z chemikaliami budowlanymi. Nie
nalezy uzywac szczypiec jako dZzwigni ani mtotka - takie uzycie prowadzi do odksztatcenia szczek i utraty funkcjonalnosci.

Produkty powigzane

Do kompleksowego wyposazenia stanowiska montazowego warto rozwazy¢: nozyce do profili metalowych (ciecie elementéw
na wymiar), poziomica magnetyczna (kontrola pionu i poziomu), metr zwijany oraz otéwek stolarski (oznaczanie punktéw
taczenia). W przypadku montazu sufitdw podwieszanych przydatne beda takze podnosniki do ptyt oraz wkretarka z
koncéwkami do profili.
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