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Szczypce do taczenia profili 345 mm YT-5131

e ‘: YATO

Cena brutto 44,66 zt

Cena netto 36,31 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-5131

Kod producenta YT-5131

Kod EAN 5906083951312
Producent YATO

Rozmiar [mm] 345, 0,5-0,8
Jednostka SZT

Opis produktu

Szczypce do tagczenia profili 345 mm YT-5131 YATO

INarzedzie do mechanicznego taczenia profili metalowych metoda perforacji. Umozliwia szybkie wykonywanie potgczen bez
spawania, nitowania i nawiercania, co skraca czas montazu konstrukcji z profili pod ptyty gipsowo-kartonowe oraz elementéw
Iblacharskich.

|Dtugoéc narzedzia 345 mm

IMaksymalna grubos¢ blachy Do 0,8 mm

IMateriat trzpienia Stal 65Mn

IModel YT-5131

Charakterystyka techniczna szczypiec do profili

Mechanizm perforacji bez nawiercania

Trzpien ze stali 65Mn przebija i fgczy profile w jednym ruchu, eliminujgc potrzebe wiercenia otwordw. Potgczenie powstaje przez
odksztatcenie plastyczne materiatu, co zapewnia stabilnos¢ mechaniczng ztgcza.
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Kompatybilnos¢ z profilami stalowymi

Parametr grubosci do 0,8 mm obejmuje standardowe profile CW i UW stosowane w systemach suchej zabudowy. Narzedzie taczy
profile o tgcznej grubosci do 1,6 mm (dwa profile po 0,8 mm).

Wytrzymata konstrukcja korpusu

Korpus wykonany z blachy stalowej o grubosci 2,5 mm zapewnia sztywnos$¢ podczas wywierania sity nacisku. Konstrukcja
wzmochiona w punktach najwiekszego obcigzenia przeciwdziata deformacjom przy intensywnej pracy.

Praca bez zasilania elektrycznego

Mechaniczne dziatanie narzedzia umozliwia prace w miejscach bez dostepu do pradu. Szczegdlnie przydatne na budowach w fazie
wznoszenia konstrukcji, gdzie instalacja elektryczna nie jest jeszcze ukonczona.

Specyfikacja techniczna

Model YT-5131

Producent YATO

Dtugos¢ catkowita 345 mm

Maksymalna grubos¢ tgczonej blachy 0,8 mm (pojedynczy profil)

Materiat korpusu szczypiec Blacha stalowa 2,5 mm

Materiat trzpienia perforujgcego Stal sprezynowa 65Mn

Typ potaczenia Mechaniczne przez perforacje
Zastosowanie Profile metalowe, blacharstwo, dekarstwo

Zastosowanie szczypiec do profili metalowych

e Montaz Scianek dziatowych z profili CW i UW pod ptyty gipsowo-kartonowe
e tgczenie profili sufitowych CD i UD w systemach sufitéw podwieszanych

¢ Wykonywanie potgczen w konstrukcjach stalowych szkieletowych

¢ Prace blacharskie przy montazu obrébek dachowych i elewacyjnych

e taczenie elementéw w systemach wentylacji i klimatyzacji

e Montaz profili w zabudowie poddaszy i stropodachéw

¢ Wykonywanie potaczen w konstrukcjach metalowych regatéw i stelazy

¢ Prace dekarskie przy montazu rynien i obrébek blacharskich
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Technologia tgczenia metodg perforacji

Szczypce do profili dziataja na zasadzie mechanicznego przebijania i taczenia blach. Trzpieh perforujacy wykonany ze stali
65Mn charakteryzuje sie podwyzszong twardoscig i odpornoscig na Scieranie, co pozwala na wykonanie setek potaczen bez
utraty ostrosci.

Proces tgczenia przebiega w trzech etapach: ustawienie szczypiec w miejscu potaczenia, wywieranie nacisku na ramiona
narzedzia oraz przebicie profili z jednoczesnym ich odksztatceniem. Powstate potgczenie ma charakter mechaniczny -
krawedzie przebicia zaginaja sie, tworzac zaczep uniemozliwiajgcy rozdzielenie elementéw.

Parametr grubosci blachy 0,8 mm

Wartos¢ 0,8 mm odnosi sie do pojedynczego profilu. W praktyce narzedzie tagczy dwa profile o tej grubosci, co daje taczng grubosc
materiatu 1,6 mm. Przekroczenie tego parametru moze prowadzi¢ do uszkodzenia trzpienia lub niekompletnego potaczenia.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stan trzpienia perforujgcego - ewentualne uszkodzenia lub stepienie moga
powodowac niepetne przebicie profili. Szczypce nalezy ustawiac prostopadle do powierzchni tgczonych elementéw, co
zapewnia rGwnomierne roztozenie sity i prawidtowe wykonanie potgczenia.

Po zakonhczeniu pracy warto oczysci¢ mechanizm z pytu metalowego i resztek blachy. Punkty ruchome mozna okresowo
smarowac smarem technicznym, co zmniejsza tarcie i wydtuza zywotnos¢ narzedzia. Szczypce nalezy przechowywac w
suchym miejscu, aby zapobiec korozji elementéw stalowych.

Sprawdzanie kompatybilnosci z profilem
Przed przystgpieniem do montazu duzej konstrukcji warto wykona¢ prébne potgczenie na odcinku profilu. Pozwala to zweryfikowac,

czy grubos¢ materiatu miesci sie w zakresie roboczym narzedzia i czy powstate potgczenie ma odpowiednig wytrzymatosc
mechanicznag.

Produkty powigzane z montazem profili

Do kompleksowego montazu konstrukcji z profili metalowych przydatne moga by¢: nozyce do blachy do ciecia profili na
wymiar, prostopadtoscian murarski do kontroli katéw, wiertarko-wkretarka do montazu ptyt gipsowo-kartonowych oraz
poziomice laserowe do wyznaczania linii montazowych.
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