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Szczypce do pierscieni ttokowych 40-100
GEKO G02600

Cena brutto 9,21 zt

Cena netto 7,49 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy G02600

Kod producenta G02600

Kod EAN 5901477107665

Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu

Szczypce do pierscieni ttokowych 40-100 mm GEKO G02600

INarzedzie warsztatowe przeznaczone do montazu i demontazu pierscieni ttokowych w silnikach spalinowych. Zakres rozwarcia
szczek 40-100 mm umozliwia prace z wiekszoscig cylindréw stosowanych w motoryzacji i matych silnikach.

Zakres pracy 40-100 mm
IModel GO2600
Typ narzedzia Szczypce do pierscieni

Zastosowanie Silniki spalinowe

Charakterystyka techniczna

Zakres rozwarcia 40-100 mm

Regulowany rozstaw szczek pozwala na prace z pierscieniami ttokowymi w cylindrach o $rednicy od 40 do 100 mm. Obejmuje to
wiekszos¢ silnikéw samochodéw osobowych, motocykli oraz agregatéw prgdotwdrczych.
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Konstrukcja szczek

Zakonczenia szczypiec wyposazone w prowadnice zabezpieczajgce pierscien przed uszkodzeniem podczas zaktadania. Konstrukcja
umozliwia réwnomierne rozprezenie pierscienia na catym obwodzie, co zapobiega jego peknieciu.

Ergonomiczne rekojesci

Wykonczenie antyposlizgowe zapewnia pewny chwyt podczas pracy. Konstrukcja dzwigni redukuje site potrzebna do rozwarcia
pierscienia, co zmniejsza zmeczenie dtoni przy wielokrotnym uzyciu.

Materiat wykonania

Stal narzedziowa zapewnia odpornos$¢ na odksztatcenia podczas pracy pod obcigzeniem. Powierzchnia zabezpieczona przed korozja,
co wydtuza zywotnos¢ narzedzia w warunkach warsztatowych.

Specyfikacja techniczna

Model G02600

Zakres pracy 40-100 mm

Typ narzedzia Szczypce do pierscieni ttokowych
Producent GEKO

Wykonczenie rekojesci Antyposlizgowe

Zastosowanie

¢ Montaz pierscieni ttokowych podczas regeneracji silnika

¢ Demontaz pierscieni przy wymianie ttokéw

e Serwis silnikéw samochodéw osobowych i dostawczych

¢ Naprawa silnikéw motocyklowych

e Prace przy matych silnikach spalinowych (kosiarki, agregaty)
e Warsztaty mechaniki pojazdowej

e Stacje diagnostyczne i serwisy blacharsko-mechaniczne

Uzytkowanie i konserwacja

Sprawdzanie kompatybilnosci

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zmierzy¢ Srednice cylindra i upewnic sie, ze miesci sie w zakresie 40-100 mm. Pierscienie ttokowe
nalezy zaktada¢ zgodnie z oznaczeniami TOP (géra) widocznymi na ich powierzchni.
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Podczas zaktadania pierscienia narzedzie nalezy trzymac prostopadle do osi ttoka. Rozwarcie pierscienia powinno by¢
rownomierne - zbyt duze rozchylenie w jednym miejscu moze prowadzi¢ do pekniecia. Po zatozeniu pierscienia na ttok nalezy

sprawdzié, czy swobodnie obraca sie w rowku.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy szczypce nalezy oczysci¢ z osaddéw oleju i zanieczyszczeh. Mechanizm przegubowy warto okresowo smarowac
smarem technicznym. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji elementéw stalowych.

Produkty powigzane

Do kompleksowego serwisu silnika przydatne moga by¢ réwniez: zestaw kluczy nasadowych, mikrometr do pomiaru srednicy
cylindra, kompresometr do sprawdzenia szczelnosci po montazu oraz narzedzia do demontazu gtowicy.
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