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Szczypce do zaciskania i ciecia opasek oston
przegubéw GEKO G01653

Cena brutto 18,25 zt

Cena netto 14,84 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy G01653

Kod producenta G01653

Kod EAN 5901477119422

Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Szczypce do zaciskania i ciecia opasek oston przegubéw GEKO G01653

Specjalistyczne narzedzie warsztatowe przeznaczone do montazu i demontazu metalowych opasek bezkofncowych na
ostonach przegubdéw napedowych oraz przewodach elastycznych.

Szerokos¢ opasek 1/4" i 3/8"
Typ opasek Bezkohcowe metalowe
|Funkcja Zaciskanie i ciecie

Model GO1653

Charakterystyka

Dwufunkcyjnos¢ narzedzia
Konstrukcja taczy funkcje zaciskania opasek z mozliwoscia ich ciecia. Wbudowany néz pozwala na precyzyjne przyciecie nadmiaru

tasmy metalowej bezposrednio po zaciskaniu, co eliminuje potrzebe uzywania dodatkowych narzedzi podczas jednej operacji

montazowe;.

Kompatybilnos¢ z dwoma szerokosciami
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Narzedzie obstuguje opaski o szerokosci 1/4 cala (6,35 mm) oraz 3/8 cala (9,53 mm). Te dwa standardy obejmuja wiekszos¢ opasek
stosowanych w motoryzacji, co czyni szczypce uniwersalnym rozwigzaniem dla warsztatu samochodowego.

Stalowa konstrukcja elementéw roboczych

Mechanizm zaciskajacy i ostrze wykonane sg ze stali narzedziowej. Materiat ten zapewnia odpornos¢ na deformacje podczas
zaciskania oraz dtugotrwatg ostrosc¢ noza, co jest kluczowe przy pracy z twardymi metalowymi opaskami.

Ergonomiczny uchwyt

Rekojes¢ wykonana z tworzywa sztucznego redukuje zmeczenie dtoni podczas wielokrotnego zaciskania. Materiat ten jest Izejszy od
metalu i nie przewodzi zimna, co zwieksza komfort pracy w chtodniejszych warunkach warsztatowych.

Specyfikacja techniczna

Model G01653

Przeznaczenie Zaciskanie i ciecie opasek bezkonhcowych
Kompatybilne szerokos$ci opasek 1/4" (6,35 mm), 3/8" (9,53 mm)

Typ opasek Metalowe bezkohcowe

Materiat elementéw roboczych Stal narzedziowa

Materiat uchwytu Tworzywo sztuczne

Dodatkowe wyposazenie Whbudowany ndéz do ciecia tasmy

Zastosowanie

¢ Montaz opasek na ostonach przegubéw napedowych (przeguby homokinetyczne)

¢ Wymiana uszkodzonych oston przegubéw w samochodach osobowych i dostawczych
¢ Mocowanie przewodéw elastycznych w uktadach hydraulicznych

e Zaciskanie opasek na przewodach chtodnicy i uktadu chtodzenia

* Prace serwisowe przy wymianie elementéw uktadu kierowniczego

¢ Mocowanie przewoddéw gietkich w maszynach przemystowych

¢ Demontaz starych opasek przed wymiang elementéw

Jak sprawdzi¢ szerokos¢ opaski

Przed rozpoczeciem pracy zmierz szerokos¢ opaski suwmiarka lub linijkg. Standardowa opacka 1/4" ma doktadnie 6,35 mm
szerokosci, a 3/8" - 9,53 mm. W przypadku watpliwosci nalezy sprawdzi¢ specyfikacje producenta ostony przegubu, ktéra zawiera
informacje o wymaganym typie opaski.
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Uzytkowanie i konserwacja

Podczas zaciskania nalezy umiesci¢ opaske w odpowiednim gniezdzie szczypiec, dopasowanym do jej szerokosci. Zaciskanie
wykonuje sie stopniowo, obracajac opaske wokét ostony, aby zapewni¢ rGwnomierne napiecie. Po uzyskaniu wtasciwego

naciggu nadmiar tasmy przycina sie wbudowanym nozem.

Po zakonczeniu pracy zaleca sie usuniecie pozostatosci metalu z mechanizmu szczypiec. Ostrze noza nalezy okresowo
sprawdzac pod kagtem stepienia - tepe ostrze moze powodowac nieréwne ciecie i pozostawianie ostrych krawedzi na
opaskach. Elementy ruchome mozna smarowac kroplg oleju maszynowego, aby zapobiec korozji i zapewnic ptynnos¢
dziatania.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obstugi przegubdéw napedowych przydatne mogga by¢: zestawy opasek bezkohncowych w réznych
szerokosciach, smary do przegubdéw homokinetycznych, ostony gumowe przegubdéw oraz narzedzia do demontazu przegubdw.
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