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Szczypce do zaciskania konektoréw 0,5-6,0

ﬁ mm2 /YT-2300 / YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Zastosowanie
Jednostka
Rodzaj

Rozmiar [mm]

Opis produktu

Ipozycjonowanie konektora.
Zakres zaciskania 0,5-6,0 mm?2
|Dtugos¢ 230 mm

Materiat Stal

Model YT-2300

Charakterystyka szczypiec do zaciskania

Szczypce do zaciskania konektoréw YATO YT-2300

30,91 zt

25,13 zt
Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

YT-2300
YT-2300
5906083923005
YATO
elektryczne
SZT

Reczna

0,5-6

Szczypce zaciskowe do konektoréw nieizolowanych przeznaczone do pracy z przewodami o przekroju 0,5-6,0 mmz2. Narzedzie
wyposazone w mechanizm zapadkowy zapewniajgcy powtarzalnos¢ zacisku oraz dwustopniowe szczeki utatwiajace

Mechanizm zapadkowy
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System zapadkowy kontroluje proces zaciskania, uniemozliwiajgc otwarcie szczek przed petnym zamknieciem konektora.
Rozwigzanie eliminuje czesty problem niedociskania, ktére prowadzi do zwiekszenia rezystancji potagczenia i przegrzewania styku.
Mechanizm automatycznie zwalnia po zakonczeniu cyklu zacisku.

Dwustopniowe szczeki
Konstrukcja szczek z dwoma poziomami utatwia wstepne umieszczenie konektora w odpowiedniej pozycji przed zaciskiem. Pierwszy

stopien przytrzymuje konektor, drugi dokonuje wtasciwego zacisku. Rozwigzanie przyspiesza prace przy wiekszej liczbie potaczen i
redukuje ryzyko przesuniecia konektora podczas zaciskania.

Regulacja sity docisku

Mozliwo$¢ dostosowania sity zacisku pozwala na prace z konektorami o réznej grubosci Scianek i materiatach - od miedzi po
aluminium. Zbyt duza sita moze uszkodzi¢ konektor lub przewéd, zbyt mata nie zapewni odpowiedniej retencji. Regulacja umozliwia
optymalizacje parametréw dla kazdego typu konektora.

Ergonomiczne rekojesci

Rekojesci pokryte tworzywem antyposlizgowym zapewniajg stabilny chwyt przy wielokrotnym zaciskaniu. Dtugos¢ 230 mm daje
odpowiednig dZzwignie przy zachowaniu manewrowosci. Czerniona powierzchnia stalowych elementéw zabezpiecza przed korozjg w
Srodowisku warsztatowym.

Specyfikacja techniczna

Model YT-2300

Producent YATO

Zakres zaciskania 0,5-6,0 mm?

Typ konektoréw Nieizolowane

Dtugos¢ catkowita 230 mm

Materiat konstrukgji Stal

Typ mechanizmu Zapadkowy

Wykonczenie powierzchni Czernione

Materiat rekojesci Tworzywo antyposlizgowe

Zastosowanie szczypiec zaciskowych
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¢ Instalacje elektryczne w budownictwie mieszkaniowym i uzytecznosci publicznej
¢ Rozdzielnice i szafy sterownicze - tgczenie przewoddw sterujgcych

¢ Instalacje przemystowe - montaz potaczen w maszynach i urzgdzeniach

¢ Elektronika samochodowa - konektory w wigzkach przewodéw

e Warsztaty elektryczne i elektroniczne - prace serwisowe

¢ Produkcja urzadzen elektronicznych - montaz potaczen wewnetrznych

¢ Instalacje fotowoltaiczne - tgczenie przewodéw DC w stringach

¢ Modernizacja instalacji - wymiana starych potgczen na zaciskane

Zakres przekrojow 0,5-6,0 mm?2
Zakres przekrojéw odpowiada przewodom od 20 AWG do 10 AWG. Dolna granica 0,5 mm? obejmuje typowe przewody sygnatowe i
sterujace, gérna 6,0 mm? - obwody zasilajgce o obcigzalnosci pradowej do okoto 40-50A (w zaleznosci od sposobu prowadzenia).

Przed zaciskiem nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ przekroju konektora z przekrojem przewodu - zbyt duzy konektor nie zapewni
odpowiedniej retencji, zbyt maty moze uszkodzi¢ zyty.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢ dziatanie mechanizmu zapadkowego - szczypce powinny zatrzaskiwac sie przy
zamykaniu i automatycznie zwalnia¢ po petnym zacisku. Podczas pracy konektor nalezy umiesci¢ w odpowiednim gniezdzie
szczek, dopasowanym do jego rozmiaru. Zaciskanie wykonuje sie jednym petnym ruchem do momentu zwolnienia
mechanizmu.

Regulacje sity docisku przeprowadza sie poprzez srube regulacyjna - zwiekszenie sity dla konektoréw o grubszych sciankach,
zmniejszenie dla delikatniejszych elementéw. Po zacisku warto sprawdzi¢ potaczenie poprzez delikatne pociggniecie przewodu
- prawidtowo zaciskany konektor nie powinien sie przesuwac.

Konserwacja obejmuje okresowe czyszczenie szczek z pozostatosci miedzi i osadéw, smarowanie punktéw przegubowych
olejem maszynowym oraz kontrole stanu mechanizmu zapadkowego. Nalezy unika¢ zaciskania materiatéw twardszych niz
miedz i aluminium - moze to spowodowac uszkodzenie powierzchni roboczych szczek. Przechowywanie w suchym miejscu
zapobiega korozji elementéw stalowych.

Produkty powigzane
Do kompleksowej pracy z konektorami przydatne sa: szczypce do zdejmowania izolacji z regulacjg gtebokosci ciecia, zestawy

konektoréw nieizolowanych w réznych rozmiarach, miernik rezystancji styku do kontroli jakosci potgczen oraz szczypce do
konektoréw izolowanych dla przewodéw wymagajacych dodatkowej ochrony.
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