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Szczypce do zaciskania konektoréw 0,5-6
e mm2 / YT-2296 / YATO

Cena brutto 30,91 zt

Cena netto 25,13 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-2296

Kod producenta YT-2296

Kod EAN 5906083922961
Producent YATO

Rozmiar [mm] 0,5-6

Rozmiar uniwersalny
Zastosowanie elektryczne
Rodzaj Reczna
Jednostka SZT

Opis produktu

Szczypce do zaciskania konektoréw 0,5-6 mm? YATO YT-2296

Narzedzie do profesjonalnego zaciskania konektoréw izolowanych w zakresie przekrojéw 0,5-6 mmz2. Wyposazone w
mechanizm zapadkowy z regulacja sity docisku, zapewniajacy powtarzalnos¢ i precyzje zaciskéw w instalacjach elektrycznych.

Zakres zaciskania 0,5-6 mm?
Mechanizm Zapadkowy z regulacja
Materiat szczek Stal 44-47 HRC

Model YT-2296

Charakterystyka techniczna szczypiec zaciskowych
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Mechanizm zapadkowy z regulacja

System zapadkowy kontroluje proces zaciskania od rozpoczecia do petnego zacisniecia konektora. Regulacja sity docisku pozwala
dostosowad parametry do rodzaju konektora (czerwone, niebieskie, zétte), co zapobiega uszkodzeniu izolacji lub niedoci$nieciu
potgczenia.

Zakres przekrojow 0,5-6 mm?

Obstuguje konektory izolowane dla przewodéw od 0,5 do 6 mm?, co odpowiada standardowym instalacjom niskopradowym.
Umozliwia prace z konektorami tulejkowymi, widetkowymi i ptaskimi w trzech zakresach kolorystycznych.

Utwardzona stal 44-47 HRC

Szczeki wykonane ze stali o twardosci 44-47 HRC zachowujg geometrie matryc podczas wielokrotnego zaciskania. Czerniona
powierzchnia zapewnia odpornos¢ na korozje w Srodowisku warsztatowym i eliminuje odblaski podczas pracy.

Ergonomiczne rekojesci z tworzywa

Dwukomponentowe rekojesci z tworzywa sztucznego zapewniajg pewny chwyt przy wielokrotnym zaciskaniu. Profil dostosowany do
anatomii dtoni redukuje zmeczenie podczas intensywnej pracy z duza liczbg konektoréw.

Specyfikacja techniczna

Model YT-2296

Producent YATO

Zakres zaciskania 0,5-6 mm?

Materiat szczek Stal utwardzana

Twardos¢ stali 44-47 HRC

Typ mechanizmu Zapadkowy z regulacja sity docisku
Wykonczenie powierzchni Czernione

Materiat rekojesci Tworzywo sztuczne

Typ konektoréw Izolowane (tulejkowe, widetkowe, ptaskie)

Zastosowanie szczypiec zaciskowych

 Instalacje elektryczne w budownictwie mieszkaniowym i uzytecznosci publicznej
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e Montaz rozdzielnic i szaf sterowniczych w automatyce przemystowej

¢ Okablowanie w instalacjach fotowoltaicznych i odnawialnych Zrédtach energii

e Naprawa i konserwacja instalacji elektrycznych w motoryzacji i pojazdach uzytkowych
¢ Tworzenie wigzek przewoddéw w produkcji urzadzen elektronicznych

e Prace serwisowe przy maszynach i urzadzeniach przemystowych

¢ Instalacje oswietleniowe i systemy sterowania w obiektach komercyjnych

e Montaz instalacji w kamperach, przyczepach i jednostkach ptywajgcych

Jak dobraé konektor do przekroju przewodu
Konektory izolowane oznaczone sg kolorami: czerwone (0,5-1,5 mm?), niebieskie (1,5-2,5 mm?2), zétte (4-6 mm?2). Przed zaciskaniem

nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ przekroju przewodu z zakresem konektora oraz ustawi¢ odpowiednig matryce w szczypach. Prawidtowo

zacisniety konektor trzyma sie mocno na przewodzie bez mozliwosci recznego wyciagniecia.

Uzytkowanie i konserwacja narzedzia

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ czystos¢ matryc zaciskowych oraz dziatanie mechanizmu zapadkowego. W
przypadku trudnosci z zamknieciem szczek mozna wyregulowac site docisku pokrettem regulacyjnym. Po zakonczeniu pracy
warto oczysci¢ matryce z resztek izolacji i zabezpieczy¢ przegubowy mechanizm kropla oleju technicznego.

Mechanizm zapadkowy wymaga okresowej kontroli sprezyny powrotnej. Jesli szczypce nie zwalniajg sie automatycznie po
petnym zacisku, nalezy sprawdzic¢ stan elementéw zapadki. Narzedzie powinno by¢ przechowywane w suchym miejscu, z
lekko rozchylonymi szczekami, co zapobiega trwatemu odksztatceniu sprezyny.

Weryfikacja jakosci zacisku
Poprawnie zaci$niety konektor charakteryzuje sie rwnomiernym wcieciem izolacji wokét catego obwodu oraz brakiem mozliwosci

ruchu przewodu wewnatrz tulei. Niedocisniety konektor moze powodowac zwiekszong rezystancje potaczenia i nagrzewanie sie
styku, podczas gdy nadmierny docisk uszkadza izolacje i ostabia mechaniczng wytrzymatos¢ potaczenia.

Produkty uzupetniajgce do pracy z konektorami

Do kompleksowej pracy z instalacjami niskopradowymi warto rozwazy¢ zestaw konektoréw izolowanych w réznych
rozmiarach, $ciggacz izolacji automatyczny oraz miernik do weryfikacji ciggtosci potaczen. W przypadku pracy z wiekszymi

przekrojami przewodéw powyzej 6 mm? konieczne beda szczypce zaciskowe o rozszerzonym zakresie.
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