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SZCZYPCE DO ZACISKANIA LIN STALOWYCH
@——  YT-22851 YATO

Cena brutto 121,00 zt

Cena netto 98,37 zt

Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy YT-22851

Kod producenta YT-22851

Kod EAN 5906083048647

Producent YATO

Opis produktu

Szczypce do zaciskania lin stalowych YT-22851 YATO

Narzedzie reczne przeznaczone do trwatego zaciskania tulejek aluminiowych na linach stalowych. Model umozliwia prace z
piecioma standardowymi srednicami tulejek, co eliminuje potrzebe posiadania osobnych narzedzi dla réznych grubosci lin.

|Dtugos¢ ramion 660 mm (24")
Zakres $rednic 4,8-11,3 mm
IMateriat gtowicy Kuta stal

IDodatkowa funkcja Gilotyna do ciecia

Charakterystyka techniczna szczypiec do lin

Piec¢ srednic zaciskania w jednym narzedziu

Gtowica wyposazona w otwory o $rednicach 4,8 mm, 6,6 mm, 8,7 mm, 9,5 mm i 11,3 mm. Kazdy otwdér dopasowany do konkretnego
rozmiaru tulejki aluminiowej, co zapewnia réwnomierne obcisniecie i petng nosnos¢ potgczenia. Eliminuje koniecznos¢ zakupu
osobnych szczypiec dla réznych lin.
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Kuta gtowica stalowa
Proces kucia zwieksza gestos$¢ materiatu i eliminuje wewnetrzne naprezenia, co przekfada sie na odpornosc na pekanie przy

wielokrotnym zaciskaniu. Kuta stal wytrzymuje sity dochodzace do kilku ton niezbedne do trwatego odksztatcenia tulejek
aluminiowych na linach stalowych.

Ramiona o ditugosci 660 mm
Wydtuzone ramiona zwiekszajg dZzwignie mechaniczng, redukujac site potrzebna do zacisniecia tulejki. Przy dtugosci 660 mm (24

cale) operator uzyskuje wystarczajgcy moment obrotowy do pracy z tulejkami o najwiekszych srednicach bez nadmiernego wysitku
fizycznego.

Zintegrowana gilotyna do ciecia lin

Dodatkowe szczeliny w gtowicy stuza do przecinania lin stalowych bez koniecznosci uzywania osobnego narzedzia. Rozwigzanie
przydatne podczas skracania lin bezposrednio na miejscu montazu lub przy przygotowywaniu materiatu do zaciskania.

Specyfikacja techniczna

Model YT-22851

Producent YATO

Dtugos¢ catkowita 660 mm (24")

Materiat gtowicy Kuta stal

Materiat uchwytéw Tworzywo sztuczne

Srednice zaciskania 4,8mm/6,6 mm/87mm/95mm/11,3 mm
Liczba otworéw roboczych 5

Wykonczenie ramion Lakierowane

Dodatkowa funkcja Gilotyna do ciecia lin stalowych

Zastosowanie szczypiec do zaciskania lin stalowych

e Montaz lin nosnych w konstrukcjach stalowych i podwieszeniach

e Zabezpieczanie lin w systemach olinowania masztéw i konstrukcji wsporczych

¢ Instalacja lin w warsztatach samochodowych przy naprawach wind i podnosnikéw
e Tworzenie petli i zakohczen lin w przemysle budowlanym

e Prace konserwacyjne przy wymianie zuzytych lin w maszynach przemystowych

e Montaz lin w systemach transportu linowego i wyciggéw

e Zabezpieczanie lin w konstrukcjach ogrodzen i balustrad
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¢ Przygotowanie lin do zastosowan w zeglarstwie i sportach linowych

Zasady uzytkowania i dobdr tulejek

Dobér srednicy tulejki do liny

Srednica tulejki aluminiowej musi odpowiada¢ érednicy liny stalowej zgodnie z normami producenta lin. Zbyt mata tulejka
uniemozliwi prawidtowe zacisniecie, zbyt duza nie zapewni wymaganej nosnosci potaczenia. Przed zaciskaniem nalezy sprawdzi¢
zgodnos¢ wymiaréw w dokumentacji technicznej liny.

Technika zaciskania

Line nalezy przeprowadzi¢ przez tulejke zgodnie z instrukcja (pojedyncze lub podwdjne przewleczenie). Tulejke umieszcza sie w
odpowiednim otworze szczypiec, a nastepnie $ciska ramiona do momentu petnego zamkniecia. Prawidtowo zacisnieta tulejka ma
jednolite odksztatcenie na catej dtugosci bez pekniec.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ gtowice z resztek aluminium i zabrudzen. Punkty przegubowe wymagaja okresowego
smarowania smarem technicznym. Lakierowane ramiona chroni¢ przed wilgocig, aby zapobiec korozji. Przechowywa¢ w suchym
miejscu.

Produkty powigzane

Do pracy z tym narzedziem potrzebne sa tulejki aluminiowe w odpowiednich $rednicach (4,8-11,3 mm) oraz liny stalowe o
konstrukcji odpowiedniej do zaciskania. Zaleca sie posiadanie przecinaka do lin stalowych jako uzupetnienie funkcji gilotyny
przy grubszych linach.
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