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Szczypce Morse a 5"-125mm G10225 GEKO

Cena brutto 15,45 zt

Cena netto 12,56 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy G10225

Kod producenta G10225

Kod EAN 5901477171116
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Szczypce zaciskowe Morse'a 5" (125 mm) GEKO G10225

Szczypce zaciskowe typu Morse'a to narzedzie montazowe z mechanizmem samozaciskowym, ktéry blokuje szczeki na
obrabianym elemencie bez koniecznosci ciggtego nacisku reki. Konstrukcja ze stali chromowo-wanadowej zapewnia odpornos¢
Ina zuzycie podczas prac spawalniczych i hydraulicznych.

|Dtugos¢ 125 mm (5")

IMateriat Stal CrV

IModel G10225

Charakterystyka techniczna

Mechanizm samozaciskowy

Dolna szczeka blokuje sie automatycznie po zacisnieciu, utrzymujac staty nacisk bez udziatu operatora. Rozwigzanie przydatne przy
spawaniu, skrecaniu elementéw lub tymczasowym mocowaniu detali.

Sruba regulacyjna rozstawu

Umozliwia dostosowanie maksymalnego rozwarcia szczek do grubosci obrabianego elementu. Zakres regulacji odpowiada typowym
srednicom rur i profili stosowanych w instalacjach hydraulicznych.
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Mechanizm zwalniajacy

Dzwignia lub przycisk umieszczony w rekojesci pozwala na natychmiastowe otwarcie szczek bez koniecznosci oTkrecania sruby
regulacyjnej. Skraca czas pracy przy czestym montazu i demontazu.

Stal chromowo-wanadowa CrV

Stop o podwyzszonej twardosci i odpornosci na Scieranie. Chrom zwieksza odpornos¢ korozyjna, wanad poprawia wytrzymatos¢
mechaniczng. Materiat zachowuje wtasciwosci w temperaturach wystepujacych przy spawaniu punktowym.

Specyfikacja techniczna

Model G10225

Rozmiar 125 mm /5"

Materiat Stal stopowa chromowo-wanadowa (CrV)
Typ mechanizmu Samozaciskowy (Morse)

Regulacja rozstawu Tak (Sruba)

Mechanizm zwalniajacy Tak

Zastosowanie

e Mocowanie rur podczas spawania lub lutowania potaczen

e Tymczasowe zaciskanie blach w procesach montazowych

e Przytrzymywanie profili metalowych przy cieciu i wierceniu

¢ Instalacje hydrauliczne - montaz ztgczek i zaworéw

¢ Prace spawalnicze wymagajace stabilizacji elementéw

e Naprawa konstrukcji stalowych w warunkach warsztatowych

¢ Montaz instalacji gazowych (po sprawdzeniu zgodnosci z normami)

Uzytkowanie i konserwacja

Regulacja i mocowanie

Przed zaciskiem nalezy ustawic Srube regulacyjna tak, aby szczeki mogty objg¢ element z niewielkim zapasem. Po docisnieciu
rekojesci mechanizm blokuje sie automatycznie. Zbyt duze rozwarcie moze uniemozliwi¢ prawidtowe zacisniecie.
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Konserwacja narzedzia

Po pracy w srodowisku spawalniczym nalezy usung¢ zgorzeliny z powierzchni szczek. Mechanizm zwalniajacy i Srube regulacyjng
zaleca sie okresowo smarowac smarem technicznym. Unika¢ zanurzania w wodzie - moze to przyspieszac korozje mimo obecnosci

chromu w stopie.

Produkty powigzane

Do kompleksowego wyposazenia warsztatu warto rozwazy¢: imadto stotowe do stabilnego mocowania wiekszych elementéw,
szczypce uniwersalne o réznych rozmiarach szczek, klucze nastawne do prac hydraulicznych oraz Sciernice do usuwania

zadzioréw i oczyszczania spawéw.
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