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Szczypce segera zewn/proste 160mm chrom

-l 43050 VOREL

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Rozmiar [mm]
Rodzaj
Jednostka

Zastosowanie

Opis produktu

|Dtugos¢ 160 mm
Typ Zewnetrzne
|Koncoéwki Proste

IPowtoka Niklowana

Charakterystyka techniczna szczypiec segera

7,74 zt

6,29 zt

Dostepny od reki
natychmiast
43050

43050
5906083430503
Vorel

160

Zewnetrzne proste
SZT

Motoryzacyjne

Szczypce segera zewnetrzne proste 160mm chrom VOREL 43050

Narzedzie przeznaczone do montazu i demontazu zewnetrznych pierscieni zabezpieczajgcych (segera). Proste koncéwki
umozliwiajg prace z pierscieniami rozpreznymi montowanymi na watkach i osiach.

Precyzyjnie toczone koncowki
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Obroébka skrawaniem zapewnia doktadne wymiary koncéwek oraz gtadka powierzchnie. Minimalizuje to ryzyko wyslizgniecia z
otwordow piersécienia podczas montazu, co ma znaczenie przy pracy z elementami o matych $rednicach.

Powtoka niklowana

Warstwa niklu chroni stal przed korozja w Srodowisku warsztatowym. Powierzchnia chromowana utatwia czyszczenie narzedzia z
olejéw i zanieczyszczen, co wydtuza okres uzytkowania szczypiec.

Rekojesci z miekkimi naktadkami

Tworzywo na uchwytach redukuje punktowe naciski na dton podczas $ciskania ramion. Rozwigzanie przydatne przy wielokrotnym
montazu pierscieni, gdy wymagane jest wieksze napiecie sprezyny.

Dtugos¢ robocza 160 mm

Rozmiar zapewnia wystarczajgcg dzwignie do pracy z typowymi pierscieniami o srednicach 10-50 mm. Dtugos$¢ ramion pozwala na
dostep do zagtebionych miejsc montazowych bez koniecznosci demontazu sasiednich elementéw.

Specyfikacja techniczna

Model VOREL 43050

Dtugos¢ catkowita 160 mm

Typ szczypiec Zewnetrzne (do pierscieni rozpreznych)
Ksztatt kohcédwek Proste

Wykonczenie powierzchni Niklowane

Materiat koncéwek Stal narzedziowa toczona

Rekojesci Z miekkimi naktadkami

Producent VOREL

Zastosowanie szczypiec segera zewnetrznych

¢ Montaz pierscieni zabezpieczajgcych na watkach i osiach w mechanizmach przektadniowych
¢ Demontaz pierscieni segera podczas napraw skrzyn biegéw

¢ Serwis uktaddéw kierowniczych i zawieszenia w pojazdach

¢ Prace przy maszynach przemystowych wymagajace dostepu do potgczen wat-pierscien

¢ Naprawa sprzetu AGD i elektronarzedzi z pier$cieniami rozpreznymi
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¢ Konserwacja urzadzen hydraulicznych i pneumatycznych
e Montaz elementéw w produkcji seryjnej wymagajacej szybkiego zaktadania pierscieni

Réznice miedzy typami szczypiec segera

Szczypce zewnetrzne vs wewnetrzne
Szczypce zewnetrzne (model 43050) majg koncéwki rozchylajace sie na zewnatrz po scisnieciu rekojesci. Stuzg do pierscieni

montowanych w rowkach na watkach. Szczypce wewnetrzne dziatajg odwrotnie - koncéwki zblizajg sie do siebie, co pozwala na
prace z pierscieniami w otworach korpuséw.

Koncowki proste vs giete

Proste koncéwki zapewniajg dostep do pierscieni montowanych prostopadle do osi narzedzia. Koncéwki giete (pod katem 45° lub
90°) umozliwiajg prace w miejscach o ograniczonym dostepie osiowym, gdzie proste ramiona uderzytyby w sasiednie elementy.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed przystgpieniem do pracy nalezy sprawdzi¢, czy Srednica pierscienia miesci sie w zakresie roboczym szczypiec. Kohcowki
powinny wchodzi¢ w otwory pierscienia na gtebokos¢ minimum 2-3 mm, co zapobiega ich wyslizgnieciu podczas rozprezania.

Po zakonhczeniu pracy szczypce nalezy oczysci¢ z pozostatosci oleju i brudu. Okresowe nasmarowanie zawiasu zapewnia
ptynne dziatanie mechanizmu sprezynowego. Narzedzie nalezy przechowywa¢ w suchym miejscu, aby unikna¢ korozji
punktowej na niklowanej powierzchni.

Nie nalezy uzywac szczypiec jako dZzwigni do innych celéw niz montaz pierscieni. Przecigzenie ramion moze spowodowac
trwate odksztatcenie lub pekniecie materiatu w miejscu zawiasu.
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