Opis produktu

spawalniczym.
|Dtugos¢ 225 mm

Materiat Stal weglowa

Waga 531 g

Charakterystyka szczypiec spawalniczych
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Szczypce spawalnicze 225 mm typ w 44400

VOREL

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Rozmiar [cal]
Rodzaj
Zastosowanie
Rozmiar [mm]

Jednostka

Szczypce spawalnicze 225 mm typ W 44400 VOREL

Wykonczenie Chromowane

16,91 zt

13,75 zt
Dostepny od reki
natychmiast
44400

44400
5906083444005
Vorel

9

w

spawalnicze
225

SZT

Wielofunkcyjne szczypce spawalnicze wykonane ze stali weglowej z chromowanym wykonczeniem. Narzedzie przeznaczone

do manipulowania elementami spawanymi, przenoszenia gorgcych materiatéw oraz prac montazowych w warsztacie

Konstrukcja ze stali weglowej

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/szczypce-spawalnicze-225-mm-typ-w-44400-vorel-p-3277.html

Materiat zapewnia odpowiednig twardos¢ i odpornos$é na deformacje podczas pracy z ciezkimi elementami. Stal weglowa wytrzymuje
obcigzenia mechaniczne wystepujgce przy manipulowaniu metalowymi czesciami o masie do kilku kilogramow.

Chromowana powierzchnia

Warstwa chromu zabezpiecza narzedzie przed korozjg w warunkach warsztatowych, gdzie wystepuje wilgo¢ i kontakt z metalem.
Chromowanie utatwia usuwanie zanieczyszczen i przedtuza zywotnos¢ szczypiec.

Diugosé robocza 225 mm

Wymiar zapewnia bezpieczny dystans od goracych elementéw przy zachowaniu precyzji manipulacji. Diugos¢ 225 mm pozwala na
prace jedng rekga przy elementach o srednicy do 50 mm bez nadmiernego wysitku.

Waga 531 gramoéw

Masa narzedzia rozktada sie réwnomiernie, co redukuje zmeczenie dtoni podczas wielogodzinnej pracy. Ciezar wynikajacy z petnej
konstrukcji stalowej przektada sie na stabilno$¢ podczas chwytania elementéw.

Specyfikacja techniczna

Model 44400

Marka VOREL

Typ w

Dtugos¢ catkowita 225 mm
Materiat Stal weglowa
Wykonczenie powierzchni Chromowane
Waga 531g¢g

Zastosowanie szczypiec spawalniczych

e Manipulowanie elementami spawanymi podczas tgczenia konstrukcji stalowych
e Przytrzymywanie blach i profili w pozycji przed wykonaniem spoiny

e Przenoszenie rozgrzanych elementéw bezposrednio po spawaniu

¢ Montaz metalowych czesci wymagajacych precyzyjnego pozycjonowania

¢ Usuwanie zgorzeliny i odpaddéw spawalniczych z powierzchni roboczej

¢ Obstuga elementéw w temperaturach do 200°C bez ryzyka oparzen

oferta wa?na 3 dni



¢ Prace warsztatowe wymagajace mocnego chwytu elementéw o nieregularnych ksztattach

e Pomocnicze operacje przy cieciu termicznym metali

Uzytkowanie i konserwacja

Kontrola stanu technicznego

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan szczek — nie powinny wykazywac sladéw peknie¢ ani nadmiernego zuzycia. Luz w przegubie
powyzej 2 mm wskazuje na koniecznos¢ wymiany narzedzia. Po pracy z gorgcymi elementami nalezy odczeka¢ do ostygniecia
szczypiec przed odtozeniem do skrzynki narzedziowej.

Czyszczenie i przechowywanie

Chromowang powierzchnie czysci sie szczotka druciang lub szmatg z usunietymi zanieczyszczeniami spawalniczymi. W przypadku
uporczywych zabrudzeh mozna zastosowac rozpuszczalnik. Narzedzie przechowuje sie w suchym miejscu, okresowo smarujgc
przegub olejem maszynowym dla zachowania ptynnosci ruchu.

Produkty powigzane

Do kompleksowej pracy spawalniczej warto rozwazy¢ uzupetnienie wyposazenia o rekawice spawalnicze chronigce przed
iskrami, szczotke druciang do czyszczenia spoin oraz mtotek spawalniczy do odbijania zuzla. W przypadku prac z ciezszymi
elementami przydatne beda szczypce spawalnicze o dtugosci 300 mm.
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