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Szczypce telefoniczne proste 160 mm
SVTP-160 SCHMITH

-
Cena brutto 19,26 zt
Cena netto 15,66 zt
Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SVTP-160
Kod producenta SVTP-160
Kod EAN 5902004702568
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Szczypce telefoniczne proste 160 mm SVTP-160 SCHMITH

|Profesjonalne szczypce wydtuzone o prostej konstrukcji, przeznaczone do precyzyjnego ciecia i ksztattowania drutu. Narzedzie
wykonane z hartowanej stali chromowo-wanadowej, przystosowane do prac przy srednich i duzych obcigzeniach.

IDtugos¢ 160 mm
Typ konstrukcji Proste
IMateriat Stal Cr-V

IModel SVTP-160

Charakterystyka techniczna

Stal chromowo-wanadowa (Cr-V)

Materiat zapewnia potgczenie wytrzymatosci z elastycznoscia. Stop chromu i wanadu zwieksza odpornos¢ na scieranie i korozje, co
przektada sie na diuzsza zywotnos¢ narzedzia przy intensywnej pracy.

Odkuwanie matrycowe

Proces produkcji polegajacy na formowaniu stali w matrycach pod wysokim ci$nieniem. Zapewnia jednorodng strukture materiatu,

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/szczypce-telefoniczne-proste-160-mm-svtp-160-schmith-p-30400.html

eliminuje pekniecia wewnetrzne i zwieksza wytrzymatos¢ mechaniczng w poréwnaniu z odlewaniem.

Hartowanie indukcyjne krawedzi

Selektywne utwardzanie czesci tngcych poprzez nagrzewanie indukcyjne i gwattowne chtodzenie. Efekt: wysoka twardos¢ ostrzy przy
zachowaniu elastycznosci korpusu, co zapobiega wykruszaniu sie krawedzi podczas ciecia twardych materiatow.

Wydtuzona konstrukcja prosta

Geometria szczypiec umozliwia dostep do trudno dostepnych miejsc, typowych w pracach instalacyjnych i montazowych. Dtugos¢
160 mm stanowi kompromis miedzy zasiegiem a precyzjg kontroli narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Producent SCHMITH

Model SVTP-160

Typ konstrukgji Szczypce telefoniczne proste
Dtugos¢ catkowita 160 mm

Materiat Stal stopowa chromowo-wanadowa (Cr-V)
Technologia produkcji Odkuwanie matrycowe
Hartowanie Indukcyjne krawedzi tngcych
Rodzaj rekojesci Antyposlizgowa

Jednostka sprzedazy 1 szt.

llos¢ w opakowaniu zbiorczym 6 szt.

Kod EAN 5902004702568

Zastosowanie

» Ciecie i formowanie przewodéw w instalacjach telekomunikacyjnych
e Prace montazowe przy systemach niskopradowych

e Ksztattowanie drutu w pracach elektroinstalacyjnych

¢ Przycinanie elementéw w modelarstwie i prototypowaniu

¢ Demontaz i naprawa urzadzen elektronicznych

e Prace precyzyjne przy srednich obcigzeniach mechanicznych

e Instalacje sieciowe i okablowanie strukturalne

Hartowanie indukcyjne — co to oznacza w praktyce

Proces ten polega na nagrzewaniu tylko wybranych fragmentéw narzedzia (w tym przypadku krawedzi tngcych) za pomoca pola
elektromagnetycznego wysokiej czestotliwosci. Po osiggnieciu odpowiedniej temperatury nastepuje gwattowne chtodzenie. Dzieki
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temu ostrza osiggajg twardos¢ 58-62 HRC, co pozwala cig¢ twarde materiaty bez utraty ostrosci, podczas gdy korpus pozostaje
elastyczny i odporny na pekanie pod obcigzeniem.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢ ruchomos¢ przegubu i stan krawedzi tnacych. Szczypce przeznaczone sg do ciecia
materiatéw miekkich i Sredniotwardych — nie nalezy uzywac ich do ciecia stali hartowanej, lin stalowych ani materiatéw o
twardosci przekraczajacej 45 HRC.

Po zakonczeniu pracy zaleca sie usuniecie zanieczyszczen suchg szmatka. W przypadku kontaktu z wilgociag lub substancjami
korozyjnymi warto zabezpieczy¢ przegub i krawedzie tngce cienkg warstwg oleju technicznego. Nalezy unikac przecigzania
narzedzia — ciecie zbyt grubych elementéw moze spowodowac uszkodzenie krawedzi lub rozregulowanie przegubu.

Przechowywanie w suchym miejscu, z dala od Zrédet wilgoci, zapewni diugoletnig eksploatacje bez utraty wtasciwosci
mechanicznych.
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