— L

sy
——

Opis produktu

loracy.

Model 40047

Charakterystyka szczypiec tngcych bocznych
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Szczypce tngce boczne 160 mm kolor / 40047

/ VOREL

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Zastosowanie
Rozmiar [mm]

Jednostka

Szczypce tnace boczne 160 mm VOREL 40047

|Dtugoéc catkowita 160 mm
Typ szczek Utwardzane

|Rekojesci Dwukomponentowe

9,10 zt

7,40 zt
Dostepny od reki
natychmiast
40047

40047
5906083400476
Vorel
uniwersalne
160

SZT

Szczypce tngce boczne o dtugosci 160 mm przeznaczone do precyzyjnego ciecia przewodoéw, drutéw i linek. Narzedzie
wyposazone w utwardzane szczeki oraz ergonomiczne rekojesci dwukomponentowe zapewniajgce stabilny chwyt podczas

Dtugos¢ robocza 160 mm
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Rozmiar 160 mm stanowi kompromis miedzy sitg dZwigni a precyzja ciecia. Taka dtugo$¢ umozliwia komfortowa prace jedng reka
przy zachowaniu wystarczajacej sity nacisku do przecinania drutéw o $rednicy do 2-2,5 mm. Szczypce tej wielkosci sprawdzajg sie
zaréwno w warsztacie, jak i przy pracach instalacyjnych.

Utwardzane powierzchnie szczek
Proces utwardzania powierzchniowego zwieksza twardos¢ krawedzi tngcych do okoto 58-62 HRC, co przektada sie na dtuzsza

zywotnos¢ ostrza. Utwardzone szczeki zachowujg ostros¢ nawet po wielokrotnym cieciu twardszych materiatéw, takich jak drut
stalowy czy linki. Zmniejsza to czestotliwo$¢ koniecznos$ci ostrzenia lub wymiany narzedzia.

Dwukomponentowe rekojesci
Konstrukcja dwukomponentowa tgczy twardy rdzen z miekka powtoka antyposlizgowa. Twardy rdzen zapewnia stabilnos¢ i

wytrzymatosé mechaniczng, podczas gdy zewnetrzna warstwa z elastomeru zwieksza komfort chwytu i zapobiega slizganiu sie
narzedzia w dtoni, szczegdlnie przy pracy w wilgotnych warunkach lub w rekawicach.

Stabilny przegub szczypiec

Wzmocniony przegub centralny przenosi obcigzenia podczas ciecia bez nadmiernego luzu czy rozchwiania. Precyzyjne dopasowanie
elementéw przegubu przektada sie na rwnomierne rozktadanie sity nacisku na catej dtugosci krawedzi tnacej, co zwieksza
efektywnos¢ ciecia i zywotnos¢ narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Producent VOREL

Model 40047

Typ narzedzia Szczypce tngce boczne

Dtugos¢ catkowita 160 mm

Materiat szczek Stal narzedziowa utwardzana

Typ rekojesci Dwukomponentowe, plastikowe

Kolor rekojesci Kolorowe (wersja z ozdobnym wykonczeniem)
Typ przegubu Stabilny, wzmocniony

Zastosowanie szczypiec tnacych bocznych 160 mm

» Ciecie przewoddw elektrycznych o przekroju do 2,5 mm? w instalacjach domowych i przemystowych
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e Przycinanie drutéw miekkich i twardych w pracach warsztatowych

¢ Ciecie linek stalowych o matej srednicy w mechanice i modelarstwie

¢ Usuwanie izolacji i skracanie przewoddéw w pracach elektronicznych

¢ Przycinanie wyprowadzen elementéw elektronicznych na ptytkach drukowanych
¢ Ciecie materiatéw w pracach modelarskich i hobbystycznych

¢ Prace montazowe wymagajace precyzyjnego odcinania elementéw metalowych
¢ Przygotowywanie koncéwek przewoddédw w instalacjach niskonapieciowych

Réznica miedzy szczypcami bocznymi a czotowymi
Szczypce boczne (obcinaki boczne) maja krawedzie tnace ustawione pod katem do osi rekojesci, co umozliwia ciecie w trudno
dostepnych miejscach i blizej powierzchni. Szczypce czotowe tng na wprost, co sprawdza sie przy cieciu grubszych przewodéw, ale

wymaga wiekszej przestrzeni roboczej. Szczypce boczne 160 mm sg uniwersalnym narzedziem do wiekszosci prac instalacyjnych i
elektronicznych.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stan krawedzi tngcych oraz swobode ruchu przegubu. Szczypce tnace boczne
przeznaczone sg wytgcznie do ciecia materiatéw miekkich i péttwardych - nie nalezy ich uzywac do ciecia hartowanego drutu
stalowego ani materiatéw twardszych od szczek, poniewaz moze to spowodowad wyszczerbienia ostrza.

Podczas ciecia materiat powinien by¢ umieszczony prostopadle do krawedzi tngcej, blisko przegubu szczypiec, gdzie sita
nacisku jest najwieksza. Ciecie na koncach szczek zmniejsza efektywnos¢ i przyspiesza zuzycie narzedzia. Po zakonczeniu
pracy warto przetrzec szczeki sucha szmatka, a w przypadku pracy w wilgotnych warunkach - zabezpieczy¢ je cienka warstwa
oleju narzedziowego.

Przegub szczypiec wymaga okresowego smarowania, szczegdlnie gdy pojawi sie opdr podczas otwierania i zamykania.
Wystarczy natozy¢ krople oleju maszynowego na o$ przegubu i kilkukrotnie poruszy¢ rekojesciami. Szczypce nalezy
przechowywaé w suchym miejscu, najlepiej w dedykowanym uchwycie lub wktadce narzedziowej, aby unikna¢ uszkodzenia
krawedzi tnacych.

Produkty powigzane
Do kompleksowych prac instalacyjnych warto rozwazy¢ uzupetnienie zestawu narzedzi o szczypce uniwersalne do zaciskania

koncéwek przewodoéw, obcegi do zdejmowania izolacji oraz szczypce do zaciskania konektoréw. Dla prac wymagajacych
wiekszej sity ciecia przydatne mogg by¢ szczypce tnace o diugosci 200 mm lub nozyce do kabli.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

