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Szczypce tngce boczne do plastiku 125 mm

=
1 YT-1950 YATO

\ Cena brutto 13,72 zt
Cena netto 11,15 zt
Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni
Numer katalogowy YT-1950
Kod producenta YT-1950
Kod EAN 5906083919503
Producent YATO
Jednostka SZT
Zastosowanie uniwersalne
Rozmiar [mm] 125

Opis produktu

Szczypce tnace boczne do plastiku 125 mm YT-1950 YATO

Szczypce boczne YT-1950 to specjalistyczne narzedzie do ciecia tworzyw sztucznych, przewoddéw plastikowych i elementéw z
polimeréw. Kompaktowa konstrukcja o dtugosci 125 mm zapewnia precyzyjng kontrole podczas ciecia delikatnych materiatéw
bez ryzyka pekniec i wykruszen.

Model YT-1950

|Dtugos¢ catkowita 125 mm

|Przeznaczenie Tworzywa sztuczne

Typ szczypiec Boczne thace

Charakterystyka szczypiec bocznych do plastiku

Specjalizowane ostrza do tworzyw sztucznych
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Krawedzie tngce zostaty zaprojektowane specjalnie do ciecia plastiku. Geometria ostrzy minimalizuje nacisk na materiat, co

zapobiega odksztatceniom, pekaniu i biatym zabarwieniom na krawedziach ciecia. Szczegdlnie istotne przy pracy z delikatnymi
polimerami.

Kompaktowa diugos¢ 125 mm

Rozmiar 125 mm to optymalny wymiar do precyzyjnych prac z elementami plastkowymi. Zapewnia petng kontrole nad narzedziem

przy jednoczesnym zachowaniu wystarczajgcej sity ciecia. Szczypce mieszczg sie w standardowych kieszeniach narzedziowych i
torbach monterskich.

Konstrukcja boczna typu flush-cut

Boczne ustawienie szczek umozliwia ciecie elementéw ptasko przy powierzchni, co jest niezbedne przy usuwaniu wyprasek

wtryskowych, obcinaniu przewoddéw przy obudowach czy przycinaniu wigzek kablowych. Ptaskie ciecie eliminuje wystajace
fragmenty.

Ergonomiczne uchwyty

Oktadziny na ramionach szczypiec zmniejszajg nacisk na dtoh podczas wielokrotnego ciecia. Materiat uchwytéw zapobiega $lizganiu
sie narzedzia, co zwieksza bezpieczenstwo pracy z twardszymi rodzajami tworzyw wymagajgcych wiekszej sity.

Specyfikacja techniczna

Model YT-1950

Producent YATO

Dtugos¢ catkowita 125 mm

Typ narzedzia Szczypce tngce boczne

Materiat przeznaczenia Tworzywa sztuczne, przewody plastikowe
Rodzaj ciecia Boczne (flush-cut)

Zastosowanie szczypiec do plastiku

¢ Ciecie obudéw i elementéw z ABS, poliweglanu, polipropylenu w elektronice uzytkowej
¢ Usuwanie wyprasek i nadlewédw w modelarstwie i produkcji detali wtryskowych

¢ Obcinanie przewoddéw w izolacji PVC, silikonowej i teflonowej bez uszkodzenia zyt

e Przycinanie wigzek kablowych i opasek zaciskowych przy montazu instalacji
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e Ciecie rurek i wezy z tworzyw termoplastycznych w systemach pneumatycznych
¢ Praca z materiatami kompozytowymi wzmocnionymi wtéknem szklanym

¢ Obrébka detali drukowanych w technologii FDM/FFF (usuwanie supportéw)

¢ Precyzyjne ciecie folii, laminatéw i ptyt z polistyrenu w pracach warsztatowych

Czym rdéznia sie szczypce do plastiku od uniwersalnych?
Standardowe szczypce tngce majg ostrza hartowane do duzej twardosci, co przy cieciu plastiku powoduje pekanie materiatu.

Szczypce specjalizowane YT-1950 posiadaja kat ostrzenia i twardos¢ ostrzy dostosowane do struktury polimeréw - plastik jest
przecinany, a nie kruszony, co daje gtadkie krawedzie bez zadzioréw i mikropekniec.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy szczeki zamykaja sie rGwnomiernie na catej dtugosci krawedzi tnacych. Luz w
przegubie moze powodowac nieréwne ciecie i przyspieszone zuzycie ostrzy.

Podczas pracy z twardymi tworzywami (poliweglan, PA6) nalezy ustawia¢ materiat prostopadle do osi ostrzy. Ciecie pod katem
zwieksza ryzyko zeslizgniecia sie narzedzia i uszkodzenia krawedzi elementu.

Po zakonhczeniu pracy szczypce nalezy oczysci¢ z wiéréw i pytu plastikowego. Osady polimerowe na ostrzach zmniejszaja
ostros$¢ ciecia. Przegub zaleca sie okresowo smarowac kropla oleju maszynowego, co zapewnia ptynnos$¢ ruchu szczek.

Nie nalezy uzywac szczypiec do ciecia materiatéw metalowych, drutu czy elementéw ceramicznych. Spowoduje to
natychmiastowe stepienie ostrzy i utrate zdolnosci do precyzyjnego ciecia plastiku.

Produkty uzupetniajgce
Do pracy ze szczypcami YT-1950 warto rozwazy¢ posiadanie pilnika do plastiku do wygtadzania krawedzi po cieciu, noza

modelarskiego do nadcinania grubszych elementéw przed przetamaniem oraz mat tngcej chronigcej powierzchnie robocza
przed zarysowaniami.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

