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Szczypce tngce czotowe 160 mm YT-2066

g W= YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Rozmiar [mm]
Jednostka

Zastosowanie

Opis produktu

IDtugos¢ 160 mm (6")
Materiat Stal wysokoweglowa
\Wykonczenie Niklowane

Model YT-2066

Charakterystyka szczypiec tngcych YATO

Szczypce tnagce czotowe 160 mm YT-2066 YATO

15,78 zt

12,83 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-2066
YT-2066
5906083920660
YATO

160

SZT

uniwersalne

Szczypce tngce czotowe o dtugosci 160 mm przeznaczone do precyzyjnego ciecia przewoddw, drutdéw i linek. Konstrukcja ze
stali wysokoweglowej z niklowanym wykohczeniem zapewnia odpornos¢ na korozje i dtugotrwatg zywotnos$¢ narzedzia.

Konstrukcja ze stali wysokoweglowej

Materiat HC steel (High Carbon) charakteryzuje sie zwiekszong twardoscig i odpornoscia na scieranie. Krawedzie tngce wykonane z
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tej stali zachowuja ostros¢ przez dtugi czas, co przektada sie na precyzyjne ciecie bez koniecznosci czestego ostrzenia.

Niklowane wykonczenie powierzchni

Warstwa niklu chroni narzedzie przed korozja i utlenianiem, wydtuzajac jego zywotnos¢. Dodatkowo niklowanie utatwia czyszczenie
szczypiec i zapewnia estetyczny wyglad nawet po intensywnym uzytkowaniu.

Ergonomiczna rekojes¢ dwukrotnie zanurzona

Dwuwarstwowe pokrycie rekojesci zapewnia pewny chwyt i izolacje termiczna. Proces dwukrotnego zanurzania tworzy trwate
potgczenie materiatu z metalem, eliminujgc ryzyko zsuniecia sie oktadziny podczas pracy.

Kompaktowa dtugosc robocza 160 mm

Wymiar 6 cali stanowi kompromis miedzy precyzja a sita ciecia. Taka dtugos¢ umozliwia prace w ograniczonych przestrzeniach,
jednoczesnie zapewniajgc wystarczajaca dzwignie do przecinania standardowych materiatéw.

Specyfikacja techniczna

Model YT-2066

Producent YATO

Typ szczypiec Tnace czotowe

Dtugos¢ catkowita 160 mm (6")

Materiat szczek Stal wysokoweglowa (HC steel)
Wykonczenie Niklowanie

Typ rekojesci Dwukrotnie zanurzona

Zastosowanie szczypiec tnacych czotowych

» Ciecie przewodéw elektrycznych o réznych przekrojach w pracach instalacyjnych
e Skracanie i przycinanie drutéw stalowych w mechanice i modelarstwie

¢ Przygotowywanie linek stalowych i miedzianych do montazu

e Prace przy instalacjach elektronicznych wymagajgce precyzyjnego ciecia

¢ Przycinanie elementéw w pracach jubilerskich i precyzyjnych

¢ Usuwanie nadmiaru materiatu w pracach modelarskich

¢ Ciecie materiatéw w warsztatach samochodowych i rowerowych
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e Prace montazowe w automatyce i elektrotechnice
Réznica miedzy szczypce tnacymi czotowymi a bocznymi
Szczypce thace czotowe maja krawedzie tngce umieszczone prostopadle do osi narzedzia, co umozliwia ciecie materiatu na ptasko,

blisko powierzchni. Szczypce boczne (obcinaki) maja krawedzie utozone réwnolegle do osi, co sprawdza sie przy cieciu w miejscach
trudnodostepnych. Wybér zalezy od charakteru wykonywanej pracy.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan krawedzi tnacych i ptynnos¢ mechanizmu przegubowego. Szczypce powinny
zamykac sie bez nadmiernego oporu, a krawedzie tngce powinny przylegac do siebie réwnomiernie na catej dtugosci.

Podczas pracy nalezy dostosowac site nacisku do grubosci cietego materiatu. Przecigzenie narzedzia moze spowodowad
uszkodzenie krawedzi tngcych lub deformacje szczek. Nie nalezy uzywac szczypiec do ciecia materiatéw hartowanych lub zbyt
grubych wzgledem mozliwosci narzedzia.

Po zakonhczeniu pracy szczypce nalezy oczysci¢ z zanieczyszczeh i pozostatosci cietych materiatéw. Mechanizm przegubowy
warto okresowo smarowac cienka warstwa oleju, co zapewni ptynnos¢ dziatania i ochrone przed korozja. Narzedzie nalezy
przechowywad w suchym miejscu, unikajgc kontaktu z wilgocia.
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