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Szczypce tngce czotowe 200 mm YT-2064

=  YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Rozmiar [mm]
Jednostka

Zastosowanie

Opis produktu

IDtugos¢ 200 mm (8")
IMateriat Stal CRV 50
Twardos¢ ostrza HRC 55-60

Zdolnos¢ ciecia Stal 1,8 mm

Charakterystyka techniczna szczypiec thacych YATO

Szczypce tnagce czotowe 200 mm YT-2064 YATO

19,32 zt

15,71 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-2064
YT-2064
5906083920646
YATO

200

SZT

uniwersalne

Szczypce tngce czotowe o dtugosci 200 mm, wykonane ze stali chromowo-wanadowej CRV 50. Narzedzie kute matrycowo z

Jlhartowanym ostrzem, przeznaczone do precyzyjnego ciecia drutéw, kabli i stali walcowanej na zimno.

Stal chromowo-wanadowa CRV 50

Materiat CRV 50 zawiera dodatki chromu i wanadu, ktére zwiekszajg odpornos¢ na Scieranie i korozje. Zapewnia to dtuzszg
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zywotno$¢ ostrza oraz stabilno$¢ parametréw podczas intensywnej eksploatacji w warunkach warsztatowych.

Zréznicowana twardos¢ materiatu

Korpus o twardosci HRC 42-48 zapewnia elastycznos¢ i odpornosé na pekanie przy duzych obcigzeniach. Ostrze hartowane do HRC
55-60 utrzymuje ostros¢ krawedzi tngcej, umozliwiajac precyzyjne ciecie twardszych materiatéw bez szybkiego stepienia.

Kucie matrycowe

Proces kucia matrycowego eliminuje wady strukturalne i wewnetrzne naprezenia w materiale. Rezultatem jest narzedzie o
jednorodnej strukturze metalurgicznej, co przektada sie na wyzszg wytrzymatos¢ mechaniczng i przewidywalnos¢ podczas pracy.

Trzykrotnie zanurzana rekojes¢

Wielowarstwowe pokrycie rekojesci zwieksza przyczepnosc¢ i izolacje elektryczna. Proces trzykrotnego zanurzania tworzy
ergonomiczny ksztatt, ktéry redukuje zmeczenie dtoni podczas powtarzalnych czynnosci i zapobiega poslizgowi przy pracy w
wilgotnych warunkach.

Specyfikacja techniczna

Model YT-2064

Producent YATO

Dtugos¢ catkowita 200 mm (8 cali)

Materiat Stal chromowo-wanadowa CRV 50
Twardos¢ korpusu HRC 42-48

Twardos¢ ostrza HRC 55-60

Technologia wykonania Kucie matrycowe

Wykonczenie powierzchni Czarne, polerowane

Typ rekojesci Trzykrotnie zanurzana

Zdolnos¢ ciecia Stal walcowana na zimno do 1,8 mm

Zastosowanie szczypiec tngcych czotowych

¢ Ciecie drutéw miedzianych i aluminiowych w instalacjach elektrycznych
e Skracanie kabli jednozytowych i wielozytowych o matych przekrojach
¢ Usuwanie izolacji i obrébka przewodéw w pracach elektromontazowych
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Ciecie linek stalowych o matych $rednicach w zastosowaniach mechanicznych

e Obrébka elementéw z drutu podczas prac modelarskich i precyzyjnych

» Ciecie elementéw z blachy stalowej do 1,8 mm w warsztatach blacharskich

¢ Usuwanie gwozdzi, pinédw i drobnych elementéw ztgcznych

e Prace konserwacyjne przy urzadzeniach wymagajgcych dostepu do ciasnych przestrzeni

Parametr HRC - skala twardosci Rockwella
Wartos¢ HRC okresla twardos¢ materiatu mierzong metoda Rockwella. Wyzsze wartosci oznaczajg wiekszg odpornos¢ na scieranie,

ale mniejsza elastycznos$¢. Optymalne zréznicowanie twardosci korpusu (HRC 42-48) i ostrza (HRC 55-60) zapewnia réwnowage
miedzy trwatoscig krawedzi tngcej a odpornosciag catego narzedzia na uszkodzenia mechaniczne.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stan ostrza i mechanizmu przegubowego. Szczypce tngce czotowe przeznaczone
sg do ciecia materiatéw mieszczacych sie w zakresie ich parametréw technicznych - przekroczenie maksymalnej grubosci
materiatu (1,8 mm dla stali) prowadzi do uszkodzenia krawedzi tngce;.

Po zakonczeniu pracy zaleca sie oczyszczenie narzedzia z zanieczyszczenh i natozenie cienkiej warstwy oleju ochronnego na
czesci metalowe. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji i wydtuza okres eksploatacji. Regularne smarowanie
przegubu zapewnia ptynnos$¢ ruchu i redukuje zuzycie mechaniczne.

Bezpieczenstwo podczas pracy

Podczas uzytkowania szczypiec tngcych nalezy stosowac srodki ochrony indywidualnej, w tym okulary ochronne zabezpieczajace
przed odpryskami materiatu. Ciecie pod katem prostym do osi materiatu zapewnia czyste przeciecie i minimalizuje ryzyko zsuniecia
sie narzedzia. Nie nalezy uzywac szczypiec jako dZwigni ani mtotka - takie dziatania mogg spowodowac trwate odksztatcenie lub
pekniecie.
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