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Szczypce wygiete do opasek rozpreznych
&_—- YT-0651 YATO
==

Cena brutto 12,51 zt

Cena netto 10,17 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-0651

Kod producenta YT-0651

Kod EAN 5906083906510
Producent YATO

Rozmiar [mm] 215

Jednostka SZT

Opis produktu

Szczypce wygiete do opasek rozpreznych YT-0651 YATO

Narzedzie warsztatowe przeznaczone do montazu i demontazu opasek zaciskowych w uktadach paliwowych, chtodzgcych i
hydraulicznych. Wygieta konstrukcja szczek umozliwia prace w miejscach o ograniczonym dostepie.

|Producent YATO
Model YT-0651
Typ konstrukcji Szczypce wygiete

Zastosowanie Opaski rozprezne

Charakterystyka szczypiec do opasek zaciskowych

Wygieta konstrukcja szczek

Katowe ustawienie szczek zapewnia dostep do opasek montowanych w gtebokich wnekach silnika, gdzie standardowe szczypce
proste nie docierajg. Rozwigzanie stosowane przy pracy z uktadami chtodzenia w przestrzeniach podmaskowowych.
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Ergonomiczny uchwyt

Profilowane rekojesci z materiatu antyposlizgowego redukuja obcigzenie dtoni podczas wielokrotnego zaciskania. Konstrukcja
minimalizuje zmeczenie przy dtugotrwatych pracach montazowych.

Precyzyjne szczeki robocze

Uksztattowanie koncéwek zapewnia pewny chwyt opaski podczas rozprezania i montazu. Zapobiega zsuwaniu sie narzedzia i
uszkodzeniu przewodéw gumowych lub metalowych elementéw.

Konstrukcja warsztatowa

Materiat i obrébka zapewniaja odpornos¢ na obcigzenia wystepujgce podczas codziennej pracy w warsztacie mechanicznym.
Narzedzie zachowuje parametry pracy przy intensywnym uzytkowaniu.

Specyfikacja techniczna

Producent YATO

Model YT-0651

Typ narzedzia Szczypce wygiete do opasek rozpreznych
Konstrukcja szczek Wygieta

Przeznaczenie Montaz i demontaz opasek zaciskowych

Zastosowanie w praktyce warsztatowej

¢ Wymiana przewodéw uktadu chtodzenia silnika

¢ Montaz i demontaz opasek przewoddéw paliwowych

e Serwis uktadéw hydraulicznych wspomagania kierownicy

e Prace przy wezach gumowych uktadu chtodzenia

* Naprawa uktaddéw klimatyzacji w zakresie potaczen elastycznych

¢ Konserwacja uktadéw paliwowych w silnikach benzynowych i diesla

¢ Wymiana tgcznikéw elastycznych w instalacjach hydraulicznych maszyn
* Serwis uktadéw recyrkulacji spalin z opaska zaciskowa

Uzytkowanie i konserwacja

Zasady bezpiecznej pracy
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Podczas pracy ze szczypcami stosowac rekawice ochronne. Przed demontazem opasek w ukfadzie chtodzenia odczekac do
ostygniecia silnika. W ukfadach paliwowych zachowa¢ ostroznos¢ ze wzgledu na tatwopalno$¢ medium. Sprawdzi¢ stan szczek przed
kazdym uzyciem - uszkodzone koncéwki moga uszkodzi¢ opaske lub przewdd.

Konserwacja narzedzia

Po pracy oczysci¢ szczypce z zanieczyszczen i ptynéw eksploatacyjnych. Przegub nalezy okresowo smarowac srodkiem
konserwacyjnym. Przechowywad¢ w suchym miejscu, zabezpieczone przed korozja. Sprawdzac luz w mechanizmie - nadmierny luz
obniza precyzje pracy.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obstugi uktadéw z opaska zaciskowa przydatne moga by¢: szczypce proste do opasek rozpreznych (do pracy
w tatwo dostepnych miejscach), zestaw szczypiec z wymiennymi kohcdwkami (uniwersalne rozwigzanie warsztatowe), opaski
zaciskowe réznych $rednic (materiat eksploatacyjny), klucze do wezy paliwowych (demontaz szybkozigczy).

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

